Anvisningar G

GRACO

Stellair = automatisk
luftsprutpistol PRS0

Automatisk luftsprutpistol for fin ytbehandling med olika farger och beldggningar.
Endast for yrkesméssigt bruk.

2,1 MPa, (21 bar, 300 psi) maximalt arbetsvétsketryck.
0,7 MPa (100 psi, 7 bar) max. arbetslufttryck.

Viktiga sakerhetsinstruktioner

Lé&s alla varningar och anvisningar i
bruksanvisningen innan du anvander utrustningen.
Forsakra dig om att du kénner till reglagen och hur
man anvander utrustningen pa korrekt satt. Spara
dessa anvisningar.

ti00006a
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Sprutteknik

Konventionell: Optimerad for utmarkt
ytbehandlingskvalitet och héga produktionshastigheter.

HVLP: En HVLP-pistol ar en pistol med hdg
overforingseffektivitet som begransar lufttrycket
vid luftlocket till max. 0,07 MPa (10 psi, 0,7 bar)

Compliant: Pistol med hég éverforingseffektivitet som
ar storre an eller likvardig med HVLP-pistoler.

Tillampningar

Manovrera alla pistoler fran tillforselsystem sdsom tryckkarl
eller pumpar.

Allman industri: Sprutar de flesta industriella belaggningar
eller ytbehandlingar som anvands for industriella, bil-, flyg-,
marin-, tra-, plast- och arkitektoniska applikationer.

Airbrush: Ger en rund sprutbild fér exakt sprutning pa en
liten yta.

Lim: Applicerar vatten- och I6sningsmedelsburna lim och
tatningsmedel.

Detaljer: Ger en sprutbild med en valdefinierad kant och
minimal sprutdimma for selektiva belaggningstillAmpningar
sasom kanter eller listdetaljer. Kompatibel med de flesta
industriella belaggningar, inklusive dielektriska material.
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Modeller

Pistolmodeller med grenror

Modeller

Munstyck- | Vatskekon- Sprutteknik
Medféljande esstorlek trollvred
Tillampning grenror tum (mm) medfodljer Konventionell HVLP Compliant
Allm&n industri med v 25F213 25F215 25F217
sidoinloppsgrenrér 25F155 1,4 (0,055)
(tum) 25F212 25F214 25F216
Allméan industri med v 25F219 - -
sidoinloppsgrenrér 25F315 1,4 (0,055)
(metrisk) 25F218 — —
Pistolmodeller
Ett grenror kréavs. Se Kompatibla grenror, sidan 39.
Munstyck- Sprutteknik
esstorlek Vatskekontrollvred
Tilldmpning tum (mm) medféljer Konventionell HVLP Compliant
v 25F167 25F174 25F181
Allman industri 0,8 (0,030)
25F163 25F170 25F177
v 25F168 25F175 25F182
Allméan industri 1,1 (0,042)
25F164 25F171 25F178
v 25F169 25F176 25F183
Allméan industri 1,4 (0,055)
25F165 25F172 25F179
Allm&n industri 1,8 (0,070) 25F166 25F173 25F180
Airbrush 25F208 - -
1,1 (0,042)
Airbrush v 25F209 - -
Lim 1,3 (0,051) 25F210 - -
Lim 1,8 (0,07) 25F211 — —
Detaljer v 25F206
1,1 (0,042)
Detaljer 25F204
Detaljer v 25F207
1,4 (0,055)
Detaljer 25F205
3A9367D 3




Varningar

Varningar

Foéljande sakerhetsforeskrifter géller forberedelser, anvandning, jordning, underhall och reparation av denna utrustning.
Symbolen med ett utropstecken uppmarksammar dig pa en allman varning, och risk-symbolerna hanvisar till &tgardsspecifika
risker. Las dessa varningar nar symbolerna forekommer i texten i denna handbok eller p& varningsetiketter. Produktspecifika
risksymboler och varningar som ej omfattas av detta avsnitt kan forekomma i texten i denna handbok nér sa &r tillampligt.

BRAND- OCH EXPLOSIONSRISK

Brandfarliga angor, sdsom |ésningsmedel och fargangor i arbetsomradet kan antandas eller explodera.
Farg eller I6sningsmedel som flédar genom utrustningen kan orsaka gnistor fran statisk elektricitet.
Foérhindra brand och explosioner:

e Anvand endast utrustningen i vélventilerade utrymmen.

e Avlagsna alla gnistkallor, t.ex. sparlagor, cigarretter, sladdlampor och plastdraperier (risk for gnistbildning
av statisk elektricitet).

e Jorda all utrustning pa arbetsomradet. Se avsnittet Jordning.
e  Spruta och renspola aldrig med Idsningsmedel vid héga tryck.
e Hall arbetsomradet fritt fran smuts, inklusive I6sningsmedel, trasor och bensin.

e Kopplaintein eller ur natsladdar och stéang inte av eller sl& pa strom- eller lysknappar nar brandfarliga angor
férekommer.

e Anvéand endast jordade slangar.

e Hall pistolen stadigt mot kanten av en jordat hink nar pistolen trycks av i hinket. Anvand inte karlinsatser
om de inte &r antistatiska eller elektriskt ledande.

e Stidng omedelbart av utrustningen om statisk elektricitet uppstéar eller om du far en stét. Anvand inte
utrustningen forran du har identifierat och atgardat problemet.

e Ha en fungerande brandslackare tillganglig i arbetsomradet.

RISKER MED TRYCKSATT UTRUSTNING

Vatska fran utrustningen, lackor eller trasiga komponenter kan sténka i gonen eller pa huden och orsaka

svara personskador.

e Stang av all utrustning och lj Tryckavlastningsprocedur nér du avslutar sprutningen/utmatningen
och innan utrustningen rengérs, kontrolleras och innan service utférs.

¢ Dra at alla vatskeanslutningar fére anvandning.

e Kontrollera slangar, rér och kopplingar dagligen. Byt ut slitna eller skadade delar omedelbart.

RISKER MED GIFTIGA VATSKOR OCH ANGOR

Giftiga vatskor och &ngor kan orsaka allvarliga personskador eller dodsfall om de stéanker pa hud eller i 6gon,

inandas eller svéljs.

e Las sdkerhetsdatabladen (SDS) for uppgifter om specifika risker som foreligger med de vatskor du avser
anvanda.

e  Forvara farliga vatskor i godkénda behallare och kassera dem i enlighet med géllande foreskrifter.

N
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WPa/bar/PSI

Varningar

RISKER VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN
Felaktig anvandning kan leda till dédsfall eller allvarliga personskador.

e Anvand inte utrustningen nar du &r trétt eller paverkad av droger/ldkemedel eller alkohol.

o Qverskrid inte maximalt arbetstryck eller marktemperaturen fér den ligst klassificerade systemkomponenten.
Se avsnittet Tekniska specifikationer i alla utrustningshandbdcker.

e Anvand vatskor och I16sningsmedel som &r forenliga med utrustningens vata delar. Se avsnittet Tekniska
specifikationer i alla utrustningshandbdécker. L&s vétske- och I8sningsmedelstillverkarens varningar.
Begar att fa ett sdkerhetsdatablad med fullstéandig information om materialet fran distributoren eller
aterforsaljaren.

e  Stang av all utrustning och utfér Tryckavlastningsprocedur nér utrustningen inte anvands.

e Kontrollera utrustningen dagligen. Byt ut slitha eller skadade delar omedelbart och anvénd endast
tillverkarens originalreservdelar.

e Andra eller modifiera inte utrustningen. Andringar och modifieringar kan ogiltiggéra
myndighetsgodkannanden och medfdra sékerhetsrisker.

e  Settill att all utrustning &r klassificerad och godkénd fér den miljé inom vilken du avser anvénda den.

¢ Anvand endast utrustningen for det andamal den ar avsedd for. Kontakta din distributor for mer
information.

¢ Dra slangar och kablar pa avstand fran passager, vassa kanter, rorliga delar och varma ytor.
e Knéck inte slangen, bdj den inte kraftigt och dra inte i slangen for att flytta utrustningen.

e Barn och djur far inte vistas pa arbetsomradet.

e Folj alla tillampliga sdkerhetsforeskrifter.

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Bar 1amplig skyddsutrustning i arbetsomradet for att forhindra allvarliga personskador, inklusive skador pa
Ogon, horselnedsattning, inandning av giftiga angor samt brannskador. | skyddsutrustningen ska &tminstone
foljande inga:

e  Skyddsglaségon och hérselskydd.

¢ Andningsmask, skyddsklader och handskar enligt rekommendationer fran vatske- och
I6sningsmedelstillverkaren.
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Installation

Installation

Ventilera sprutboxen

N A A

Anvand inte sprutan om inte ventilationens luftfléde ar
over det minsta varde som krévs. Ventilera med frisk luft
for att minska risken for att brandfarliga eller giftiga angor
ansamlas under sprutning, renspolning och rengéring av
pistolen. Sparra fargtillférseln till pistolen for att forhindra
anvandning om inte det ventilerande luftflédet Sverstiger
minimivardet.

Sprutboxen maste vara utrustad med ett
ventilationssystem.

Pistolens fargtillforsel ska kopplas samman elektriskt

med flaktarna for att forhindra att pistolen anvands sa snart
ventilationens luftflode faller under tillatna minimivarden.
Kontrollera och f&lj lokala normer och regler betraffande
krav pa luftutloppshastigheter. Kontrollera forreglingens
funktion minst en gdng om éaret.

Jordning

Utrustningen maste jordas i syfte att minska risken for
statiska gnistor. Statiska gnistor kan leda till att &ngor
antands eller exploderar. Jordning avleder den elektriska
strdmmen.

Fdljande jordningsanvisningar uppfyller minimikraven for
ett system. Ditt system kan innehélla annan utrustning
eller objekt som maste jordas. Kontrollera lokala elektriska
féreskrifter for detaljerade jordningsinstruktioner for din
plats och typ av utrustning. Ditt system maste anslutas

till en god jordpunkt.

Sprutpistol: Jorda sprutpistolen genom att montera den pa
ett jordat faste sdsom en fram- och atergdende enhet, robot
eller ett stationart stdd, och anslut den till en korrekt jordad
vétskeslang och pump.

Pump: Jorda pumpen genom att koppla en jordledning
och kldamma mellan pumpen och en god jordpunkt enligt
anvisningarna i den separata pumphandboken.

Tryckluftskompressorer och hydraulenheter: Jorda
tryckluftkompressorer och hydraulenheter enligt
tillverkarens rekommendationer.

Luft-, viatske- och hydraulslangar som ar anslutna till
pumpen: Anvand endast elektriskt ledande slangar med
maximalt 30,5 m (100 fot) sammanlagd l&ngd for att
sdkerstalla en obruten jordkrets. Kontrollera luft- och
vatskeslangars elektriska motstand minst en gang i veckan.
Byt ut slangen omedelbart om det totala motstandet till jord
overskrider 25 Mohm. M&t med ohmmeter som klarar detta
motstandsomrade.

Viatskematningsbehallare: Jorda vatskematningsbehallaren
enligt svenska féreskrifter och regelverk.

Foremal som sprutas: Jorda arbetsstycket som sprutas
enligt svenska féreskrifter och regelverk.

Lésningsmedelskérl: Jorda alla I16sningsmedelskérl som
anvands under Spolningsprocedur enligt lokala foreskrifter.
Anvand endast elektriskt ledande metallkérl. Placera inte
kéarlet p& icke ledande underlag sdsom papper eller kartong,
som bryter jordkretsen.
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Installation

Montering av grenror

Anslutningsplatserna varierar beroende pa grenrér. Installera vétskeansmtningar och
Se Kompatibla grenror, sidan 39 for detaljer om grenrdret. pistol pé grenrbret

Montera luftkopplingar pa grenréret Cirkulerande systemkonfiguration
Anslutningsplatserna varierar beroende pa grenrér. 1. Applicera anti-karvningssmérjmedel 222955

Se Kompatibla grenrér, sidan 39 for detaljer om grenréret. pa grenrdrets kontaktande ytor och

1. Installera en rorkoppling (104) i cylinderns luftinlopp vétskeanslutningsgangorna (102)

(CYL). 2. Installera vatskeanslutningskopplingen (102)
i vatskeportarna (FLP). Se FiG. 1.

2. Installera en rérkoppling (105) i flaktens luftinlopp (FAN)
och finférdelningsluftinloppet (ATOM).

ti00014a

1i00020a

A Applicera anti-kérvningssmaorjmedel
FiG. 1: Luftkopplingar och vatskematningsinlopp

FIG. 2: Vatskeportanslutningar (cirkulerande konfiguration)

3. Anslut vatskematningsslangen till en
vatskeanslutningskoppling (102) och
vatskereturledningen till den andra (102).

Se Installation av pistolvatskelinje, sidan 12.

4. Tabort den interna vatskepluggen (17). Se FIG. 4.

5. Installera de tva vétske-O-ringarna (108) som
medfdljer grenréret.

OBS! Vatskeportarna (FLP) ar reversibla.

3A9367D 7



Installation

6. Smorj grenrdrets O-ringar (107 och 108) med Icke-cirkulerande systemkonfiguration
rekommenderad Lattviktsolja, sidan 35.

1. Applicera anti-kéarvningssmaérjmedel 222955 pa
vétskeportens (FLP) gangor, vatskeanslutningsgangan
(102) och rérpluggen (103).

7. Fast pistolen pa grenréret med fastskruvarna (4).
Dra &t till moment 7,3 Nem (65 in-Ib)

2. Installera en védtskeanslutningskoppling (102) i en
vatskeport, och en rérplugg (103) i den andra porten.

3. Anslut vatskematningsslangen till
véatskeanslutningskopplingen (102). Se Installation av
pistolvatskelinje pa sidan 12.

Dra &t till 7,3 Nem
/ i \ (65 in-Ib)

Smorj med en

lattviktsolja

17a

1i00023a
(Ta bort i ett
cirkulerande
system)

FiG. 3: Fastskruvens placering

ti00017a

A Applicera anti-k&rvningssmorjmedel

Smorj med rekommenderad
Lattviktsolja

FIG. 4: Vatskeportanslutningar (icke-cirkulerande system)

4. Smorj och installera den interna vatskepluggen (17)
med O-ringen (17a) i pistolens vatskeport pa samma
sida som rérpluggen (103). Anvand rekommenderad
Lattviktsolja, sidan 35.

5. Installera en vatske-O-ring (108) i grenrérets vatskeport
mittemot den interna vatskepluggen.

OBS! Se till att ta bort vatske-O-ringen (108) innan du
installerar den interna véatskepluggen (17).

8 3A9367D



Installation

Montera pistolen och grenraret Installation av stationart stéd

Montera pistolen pé ett stationért stéd eller
Installation av fram- och atergaende robotmonteringsfaste. Se Layout och métt fér
armsténgsféste monteringshal, sidan 41 fér grenrérsmaétt och
skruvhalsdjup.

Pistolen passar en fram- och atergdende armstéang

med max. 13 mm (0,5 tum) diameter. 1. Dra at eller ta bort stéllskruven (106) med en

insexnyckel.
1. Forinen monteringsstang (MB) genom hélet i 2. Lokalisera inriktningsstift och hal enligt Layout och
grenréret. matt for monteringshal, sidan 41.
2. Dra 4t stéllskruven (106) for att fésta pistolen 3. Passa in grenrdret med inriktningsstiften (AP).

vid grenréret.
4. Skruva fast pistolen pa stodet med skallskruvar (CS).

OBS! Grenrorets skaror (MN) passar 1/8 tums
inriktningsstift. Anvand efter behov.

ti00024a

. . . Kolstal
FiG. 5: Fram- och atergaende armféaste

ti00025a
FiG. 6: Stationart stodfaste
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Installation

Justera referensmarkeringar
for verkligt nollbGrvarde

Valfri installning: Pistolmodeller med ett vatskekontrollvred
(8) har ett verkligt nollborvérde. Se Checklista fér verkligt
nollborvarde, sidan 28.

Vid behov, vrid vatskekontrollvredet sa att operattren
kan se referensmarkeringarna (M1 och M2). Anvand en
insexnyckel for att justera stéllskruvarna.

1. Vrid vatskereglaget (8) moturs tills det tar stopp.

Var forsiktig nér du stanger vétskekontrollvredet.
Nélspetsen kan skadas om den pressas for hart
mot munstyckesséatet av vatskekontrollvredet.

2. Lossa nagot pa kolvkapans stallskruv (5a).

ti00018a

FiG. 7: Placering for kolvstallskruv

3. Vrid pa vatskekontrollvredet sa att den verkliga
nollbdrvardesmarkeringen (M2) ar synlig.

4. Dra &t kolvkapans stéallskruv (5a).

5. Aterstilla pistolens verkliga nollb6rvérde, sidan 29.

10
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Installation av luftlinje

Typisk installation av huvudluftlinje

y |
2

Instangd luft kan f& pistolen att spruta ovantat, vilket
kan orsaka allvarliga personskador genom sténk.
For att forhindra skador, installera en huvudluftventil
av avluftningstyp.

¢ Huvudluftventil av avluftningstyp: kravs i ditt system
for att sldppa ut instédngd luft mellan pumpen och
pistolen nar ventilen ar stédngd.

OBS! Se till att ventilen latt kan nas fran pumpen och att
den placeras nedstréms i forhallande till luftregulatorn.

e Pumpens lufttryckregulator: for att styra
pumphastighet och vatskans utloppstryck.
Monteras néra pumpen.

e Luftlinjefilter: avidgsnar skadlig smuts och fukt
fran tryckluften. Ger en torr, ren Iufttillforsel.

e Luftavstdngningsventil: stinger av luften till
pistolen och pumpen.

Installation av pistolens luftslang

Anslut luftslangarna till pistolcylindern (CYL), flakten (FAN)
och finférdelningsluftanslutningarna (ATOM).

ATOM O FAN
@ - @

J

FIG. 8: Anslutningar fér cylinder, flikt och finférdelning

ti00282a

Installation

Grenroér med tre luftinlopp: Tillfor och reglerar varje
luftlinje separat.

Grenrdor med flaktjusteringsventil: Tillfor och reglerar
flakten och finférdelningsluften med en luftanslutning.

1. Anslut en luftslang (D) till varje luftkoppling. Anvand en
slang med 9,5 mm (3/8 tum) ytterdiameter for flakt och
finférdelningsluft for att minimera alltfér stort tryckfall i
slangarna.

tio0181a

F1G. 9: Anslutningar for pistolluftslang

3A9367D

2. Montera en lufttrycksregulator (F) pa varje pistolluftslang.

OBS! Flakten och regulatorerna for finférdelningsluft maste
ha en minsta luftflédeskapacitet pa 30 scfm vid 0,7 MPa
(100 psi, 7,0 bar) lufttryck.

3. Installera en luftavstdngningsventil av aviuftningstyp (E)
pa varje pistolluftslang. Installera den nedstréms om
pistolens luftregulator for att stdnga av luften till
pistolen.

4. Anslut varje pistolluftslang (D) till huvudluftlinjen.

— N\

FiG. 10: Typisk installation av pistolens luftslang
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Installation

Installation av vatskelinje

Installation av huvudvatskelinje

e  Vatskefilter: med 60 eller 100 mesh (250 mikron)
insats av rostfritt stal som filtrerar bort partiklar fran
vatskan nar den lamnar pumpen. Anvand alltid ett
rent vatskefilter.

e Vatskedréaneringsventil: aviastar fargtrycket i slangen
och pistolen. Kravs i ditt system fér avlastning av
véatsketrycket i deplacementpumpen, slangen och
pistolen; att trycka av pistolen &r ofta inte tillrackligt
for att avlasta trycket.

e Vatskeavstédngningskran: for avstédngning av
véatskefldédet. Kan installeras i pistolens farglinje.

e Vatsketryckregulator: ger mgjlighet till
exaktare reglering av vatsketrycket. Installera en
vatsketrycksregulator pa huvudvéatskelinjen om
pumpens maximala arbetstryck éverstiger pistolens
maximala vatskearbetstryck. Se Tekniska
specifikationer, sidan 49.

12

Installation av pistolvatskelinje

Blas vatskeslangen ren med tryckluft och spola den
med l6sningsmedel innan den kopplas in. Anvand ett
I6sningsmedel som ar passande for vatskan som ska
sprutas.

1. Installera en vatsketrycksregulator (L) pa pistolens
véatskeslang.

OBS! Vissa applikationer kraver finjusterad kontroll av
vétsketrycket. En vétsketrycksregulator gor att vatsketrycket
kan regleras noggrannare &n om det styrs via reglering av
lufttrycket till pumpen.

2. Installera en vétskeavstangningsventil (M) fér att stdnga
av vatsketillforseln till pistolen.

ti7016a

FiG. 11: Typisk installation av pistolens vatskelinje

3. Anslut pistolens vatsketillforselslang (J) till en
pistolvatskeanslutningskoppling (102). | ett cirkulerande
system, anslut vatskereturslangen till den andra
véatskeanslutningen (102).

ti00184a Q

FiG. 12: Anslutningar for vatsketillférsel och vatskeretur
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Forberedelser

Forberedelser

Installning av luftlocket Vinklad sprutbild

Anvand méataren pa Inriktningsverktyg: 2000481 for att
snabbt stélla in exakta sprutbildsvinklar. Inriktningsverktyget
sdljs separat. Se Inriktningsverktyg: 2000481, sidan 34.

OBS! Airbrush-luftlock inkluderar inte inriktningsstift.

Vertikal sprutbild

1. Dra &t det monterade luftlocket p& pistolstommen.
Luftlock &r fabriksinstéllda med inriktningsstiftet installt

pa en vertikal sprutbild 2. Placera justeringsverktyget p& pistolen.

LD

289773
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€ Stellair”
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o | woO-O ] %

i
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o]

ti00104a

FiG. 13: Vertikal sprutbild (fabriksinstalld)

Horisontell sprutbild FiG. 16: Inriktningsverktyg pa ett luftlock i vertikal
position (0°)

For att &ndra luftlocket till en horisontell sprutbild, anvand
en insexnyckel for att skruva loss inriktningsstiftet och flytta 3.  Rotera inrikiningsverktyget till dnskad vinklad
det till det horisontella sprutbildshalet. Nar stiftet flyttas, sprutbildposition.
anvand ett gangldsmedel med I&g styrka. Vrid till moment

0,2-0,3 Nem (1,5-2,5 in-Ib). Dra inte at for hart.

il

© i
N —
) G Sstellair := [
AUTO gg [:
Horisontell |

ar

ti00110a
FIG. 14: Positioner for luftlockets inriktningsstift

FiG. 17: 160° vinklad sprutbild

4. Tabort verktyget innan du sprutar.

i00105a
FiG. 15: Horisontell sprutbild
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Forberedelser

Positionera sprutpistolen
och arbetsstycket

De 300 mm (8 tum) banguiderna pé Inriktningsverktyg:
2000481 hjalper till med att visualisera sprutningens
mittpunkt och avstdndet mellan pistolen och arbetsstycket.
Inriktningsverktyget séljs separat. Se Inriktningsverktyg:
2000481, sidan 34.

i00185a

FiG. 18: Banguider for justeringsverktyg

i00286a

FiG. 19: Justeringar av vatskekontrollvredet

Stalla in sprutbilden

Stall in vatskeflode

1. Justera vatsketrycksregulatorn (L) for att stélla in
véatskeflodet. Typiska industriella flddeshastigheter
kommer att variera med regulatortryck fran 34-210 kPa
(5-30 psi, 0,3-2,1 bar).

2. Tillfér minst 0,34 MPa (50 psi, 3,4 bar) lufttryck till
cylinderns (CYL) luftlinje for att trycka av pistolen.

3. Justera vatskeflodet.

o Vitskeregulator (L): Oka eller minska vétsketrycket
for att uppna 6nskad flédeshastighet.

e  Vatskekontrollvred (8) (utvalda modeller): Gor
finjusteringar av flédet med vatskekontrollvredet.

e Oppna: Vrid moturs for att 6ka vatskeflddet.
e  Stang: Vrid medurs for att minska vatskeflddet.

Var forsiktig nér du anvander vatskereglaget nara det
stdngda laget. Nalspetsen kan skadas om den pressas
for hart mot munstyckessétet av vatskekontrollvredet.

14

Ok

a Minska

1i00113a
FIG. 20: Vatskeflodestackning

¢ Justera munstyckesstorlek: Kontrollera vétsketrycket
och byt munstycke vid behov. Se Information om
vitskepatron och viatskemunstycke, sidan 36.

e Om vatsketrycket ar for hogt vid dnskad
flodeshastighet, satt pa ett stérre munstycke.

e Om vétsketrycket ar for 1&gt vid 6nskad
flodeshastighet, satt pa ett mindre munstycke.

OBS! Ett storre vatskemunstycke vid ett reducerat
vatsketryck kommer att bibehalla samma flodeshastighet,
men vatskestrémmen (hastigheten) kommer att sakta ner.
Néar luft appliceras tillater den lagre hastigheten Iuften att
verka pa vatskan langre, vilket forbattrar finfordelningen.

Tilluftsflakt och finférdelningsluft

Anvand lufttrycksregulatorn (F) for att stélla in flakten
och finférdelningslufttrycket. Anvdnd Rekommenderade
starttryck som utgangspunkt. Notera Krav pa max.
inloppstryck fér flakt och finférdelningsgrenror,

sidan 15.

3A9367D



Rekommenderade starttryck

Forberedelser

Tillampning och Flaktluft Finférdelningsluft | *Flaktmoénster bredd | *Flaktmonster bredd
teknik MPa (psi, bar) MPa (psi, bar) 100 ccm, 20 cps 100 ccm, 100 cps
Allmdn industri 0,17 (25, 1,7) 0,17 (25, 1,7) 12 8
Konventionella
Allman industri:
HVLP 0,17 (25,1,7) 0,17 (25, 1,7) 12 9
Allman industri 0,17 (25, 1,7) 0,17 (25, 1,7) 13,5 13
Compliant
Detaljer: HVLP 0,07 (10, 0,7) 0,07 (10, 0,7) 9,5 8
Lim 0,14 (20, 1,4) 0,14 (20, 1,4) 5 5
Airbrush 0,14 (20, 1,4) 0,14 (20, 1,4) Ej tillamplig Ej tillamplig
*  Mbnster skapat fran ett sprutavstand pa 10 tum
med 1,4 mm (0,055 tum) munstyckesdppning.
Krav pa max. inloppstryck fér flakt och
finférdelningsgrenrér
Max. Max. finférdel-
Tillampning och | flaktlufttryck ningslufttryck
teknik MPa (psi, bar) MPa (psi, bar) Oka Minska
ﬁl\l/nljgn industri: 0,20 (29, 2,0) 0,12 (17,1,2) ti00113a
FiG. 21: Finférdelningsluft
Allméan industri: .
Compliant 0,23 (33,2, 0,20 (29, 2,0) Justera flaktluft
Detaljer: HVLP 0,0965 (14, 965) 0,08 (12, 0,8) Om sprutbilden &r for bred eller delad, minska fléktens

Test av flakt och finférdelningsluft

Testa sprutbilden samtidigt som du haller pistolen pa
ett konstant avstand, cirka 150-200 mm (6-8 tum), fran
teststycket. Justera finfordelnings- och flaktluft efter behov.

Justera finférdelningsluft

For basta dverforingseffektivitet, anvénd den lagsta
installningen som behdvs for att uppné dnskad
ytbehandlingskvalitet.

Oka pistolens finférdelningslufttillférseltryck med
lufttrycksregulatorn i steg om 34 kPa (5 psi, 0,3 bar)
tills du uppnar 6nskad finfordelning. Se Krav pa max.
inloppstryck for flakt och finférdelningsgrenror for
HVLP och kompatibla pistoler.

3A9367D

lufttryck (eller stang flaktjusteringsventilen en aning pa
grenréret om du anvander grenrér 2000226). Se Krav pa
max. inloppstryck for flakt och finférdelningsgrenroér
fér HVLP och kompatibla pistoler.

i00477a

FiG. 22: Flaktluft
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Forberedelser

For att ytterligare kontrollera sprutbilden, anvand ett
alternativt luftiock. Se Luftlock och luftfléde, sidan 37.

. .
.
Oka

Minska

FiG. 23: Flaktluft

HVLP- och kompatibla pistolgranser

| vissa omraden krivs en HVLP-pistol for efterlevnad av
miljéstandarder. For att efterleva HVLP-kraven maste
lufttrycket i luftlocket vara mindre &n 0,07 MPa (10 psi,
0,7 bar).

Se Luftlock och luftfléde, sidan 37 fér max. HVLP- och
kompatibla grenrérsinloppstryck. Fér att verifiera trycket vid
luftlocket, anvand en l1&mplig HVLP-tryckverifieringssats,
sidan 35.

Renspola innan du borjar mala

Systemet ar provat med tunn olja som ldmnats kvar

i fargpassagerna som skydd fér komponenterna.
Renspola systemet med ett kompatibelt I6sningsmedel
innan utrustningen anvands, fér att férhindra att vatskan
kontamineras av olja. Se Spolningsprocedur, sidan 18.
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Drift

Tryckavlastningsprocedur

Utfor alltid den tryckavlastande proceduren nér du

ser denna symbol.
‘@

Denna utrustning ar trycksatt tills trycket avlastas manuellt.
Félj tryckavlastningsproceduren nér du avbryter sprutningen
och fore rengoring, kontroll och innan service utfors pa
systemet for att forhindra allvarliga skador av vatska under
tryck, bland annat stank.

1. Sténg av vatskematningen till pistolen.

2. Sténg av fldkten och finférdelningslufttillférseln till
pistolen.

3. Tryck av pistolen ner i ett jordat metallkarl for att
avlasta trycket.

4. Stang av cylinderns Iufttillférsel till pistolen.

5. Stang den avluftande huvudluftventilen (som maste
finnas i systemet).

6. Oppna vatskedrineringskranen (maste finnas i systemet)
s& att vatsketrycket i pistolen och slangen avlastas.
Avlasta dven vétsketrycket i vatsketillforselutrustningen
enligt anvisningarna i handboken. Hall ett karl klart att
fanga upp spillet. L&mna alla dréneringsventiler 6ppna
tills nasta gang du ska borja spruta.

7. Om du misstanker att sprutmunstycket eller slangen
ar helt blockerad eller att trycket inte ar helt avlastat:

a. Lossa vétskeslangens dandkoppling mycket sakta
och avlasta trycket stegvis.

b. Lossa kopplingen helt och hallet.

c. Rensa bort hindret i slangen eller munstycket.

3A9367D

Drift

Spruta ytbehandling

Né&r avtryckaren trycks in avger pistolen luft innan vatska
bérjar spruta. Nér cylinderluften upphoér, stoppar vatskan
innan luftflddet stannar. Detta bidrar till att finférdela
sprutmaterialet och férhindrar att vatska ansamlas pa
luftlocket.

1. Stélla in sprutbilden. Se sidan 14.

2. Positionera arbetsstycket. Stall in
systemstyrningsanordningen om det &r ett automatiskt
system, sd att pistolen borjar spruta just innan den
nar arbetsstycket och slutar sa snart den passerat
arbetsstycket.

3. Hall pistolen vinkelrdtt och cirka 150-200 mm (6-8 tum)
fran arbetsstycket.

4. Tillfér minst 0,34 MPa (50 psi, 3,4 bar) lufttryck till
cylinderns (CYL) luftlinje for att trycka av pistolen.

5. Anvand jamna, parallella svep 6ver arbetsstyckets
yta med 50 procents éverlappning.

Fel

Ratt

F1G. 24: Korrekt sprutmetod

6. Spola ren utrustningen. Se Spolning och rengéring,
sidan 18.
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Spolning och rengdring

Spolning och rengoring

MPa/ bar/PSI

Spolningsprocedur

1. Fdlj Tryckavlastningsprocedur, sidan 17.

2. Anslut en I6sningsmedelsslang till pistolen.

3. Hall en metalldel pa sprutpistolen stadigt mot sidan
av en jordad metallbehallare for I6sningsmedel for att
uppratthalla jordningskontinuiteten.

Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 17 varje gang
du uppmanas att avlasta trycket, s& minskar risken for

sténkskador. 4. Satt pa pistolens cylinderluft (CYL).
For att undvika brand eller explosion ska utrustning och 5. Borja med lagsta mojliga vatsketryck och trycka av
avfallsbehallare alltid jordas. Spola alltid med minsta pistolen i en jordad metallbehallare for I6sningsmedel.

mdjliga tryck fér att undvika statisk elektricitet och

skador fran vitskestank. 6. Oka sakta trycket. Spola tills klart [&sningsmedel

strémmar ur pistolen.

e Folj Daglig reng6éringsprocedur varje dag.

e Renspola pistolen fére kulérbyte, innan vatskan
hinner torka i systemet, nar arbetspasset ar slut, innan
systemet stélls undan och innan reparationer utférs.

e Spola med lagsta méjliga tryck. Kontrollera lackage
vid kopplingar och dra at vid behov.

e Spola med vatska som &r kemiskt forenlig med vétskan
som pumpas och med materialet i delarna i systemet
som kommer i kontakt med vatskan.

Metylenklorid med myr- eller propionsyra rekommenderas
inte for renspolning eller rengdring av pistolen eftersom woresa

aluminium och nylondetaljer skadas. FiG. 25: Spolning ner in i en jordad metallbehallare
e Rengér framsidan av luftlocket regelbundet fér att 7. Slapp pistolavtryckaren.
minska ansamiingar. 8. Sla av Idsningsmedelsmatningen.

e Anvand inte reng6ringsmetoder som gor att
I6sningsmedel kommer in i pistolens luftkanaler.
Kvarldmnat I16sningsmedel i pistolens kanaler kan
ge daligt lackeringsresultat.

9. Se Tryckavlastningsprocedur, sidan 17.

¢ Peka inte pistolen uppat under rengéring.

e Torka inte av pistolen med en trasa som ar
indrankt i I6sningsmedel; vrid ur dverskottet.

e Sankinte ned pistolen i Idsningsmedel.
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Daglig rengoringsprocedur

1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 17.

2. Spola ren utrustningen. Se Spolningsprocedur,
sidan 18.

3. Tabort luftlocket. Se Ta bort luftlocket, sidan 24.

4. Doppa dnden pa en mjuk borste i lampligt
I6sningsmedel. BI6tlagg inte borstens stran
kontinuerligt.

Anvand inga metallverktyg for att rengdra luftlockets
delar. Metallverktyg kan repa luftlocket och orsaka
stdrningar i sprutbilden.

5. Rengdr komponenterna. Byt ut tatningar efter behov.
a. Rengdr delarna med en mjuk borste.

b. Anvénd ett mjukt verktyg, som ndl eller tandpetare,
for att rengodra halen i luftlocket (6).

3A9367D

Spolning och rengéring

ti00186a

FIG. 26: Rengéra luftlocket

6.

Fukta en mjuk trasa med I6sningsmedel och vrid
ur 6verskottet. Rikta pistolen nedat och torka av
utsidan av pistolen.

Montera och installera luftlocket. Se Montera
luftlocksenheten, sidan 24.
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Felsékning

Felsokning

N

och service av pistolen.

Vatskefelsokning

du monterar isér pistolen.

1. Fdlj Tryckavlastningsprocedur, sidan 17, fére kontroll

2. Kontrollera alla eventuella problem och orsaker innan

Problem Orsak

L6ésning

Referens

Slitna vatskepatrontatningar

Byt ut vatskepatronen eller
tatningarna

Vatskelackage fran | Sliten, smutsig eller skadad
ventilationshal vatskenal

Byt ut vatskepatronen eller
vatskenalen

L&s tatningsmutter

Byt ut vatskepatronen eller
dra &t tatningsmuttern

Reparation av

vatskepatron, sidan 25

Smutsig, sliten eller skadad
spets pa vatskenal

Vatskelackage fran

Byt ut vatskepatronen

Reparation av

vatskepatron, sidan 25

Rengor eller byt ut vatskendlens
spets eller hela nélen

FiG. 30: Nalenhet, s

idan 25

pistolens framénde

Smutsigt eller slitet munstycke

Byt ut vatskepatronen

Reparation av

véatskepatron, sidan 25

Rengor eller byt ut munstycket

FiG. 31: Munstycke
vatskeinsats, sidan

och
25

Det finns vatska vid | Munstycket ar otillrackligt
luftlockets hal atdraget

Dra &t vatskepatronen

Installera vatskepatronen,

sidan 25.

Dra &t munstycket

FiG. 31: Munstycke
vatskeinsats, sidan

och
25

Otillrackligt cylinderlufttryck
(CYL) tillfors pistolen pa
avtryckaren

Oka cylinderns (CYL) lufttryck
eller rengér luftlinjen

Installation av luftlinje,

sidan 11

Kullager fran kolven saknas

Byt ut kullagren

Kontrollera kolvens

kullager, sidan 27

Luftlackage runt kolv

Byt ut kolvens O-ring eller kolven

Byta kolvtatningar,
sidan 27

Vatskan flédar inte

Vitskendlen trycks Kolvens O-ring svalld

Byt ut kolvens O-ring

Reparation av kolv
sidan 27

inte av

Intern vatskeplugg &r felaktigt
installerad

Icke-cirkulerande system:
Flytta pluggen till vatskeporten
i enlighet med grenrérets
utformning

FiG. 4:

Vétskeportanslutningar

(icke-cirkulerande
system), sidan 8

Cirkulerande system: Alla
vatskeportar pa pistol och
grenrér ska vara éppna

FiG. 2:

Vatskeportanslutningar

(cirkulerande

konfiguration), sidan 7

20
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Felsdkning

Problem Orsak Losning Referens

Slitna eller svullna kolvtatningar | Byt ut kolvtdtningarna.

yatskan sténgs Kolvlocket & inte helt &tdraget Dra at kolvlocket tills det nar Beparatlon av kolv,
inte av botten sidan 27
Kolvfjadern sitter inte pa plats Kontrollera fjaderns position
Luftfels6kning
Problem Orsak Lésning Referens
Luftiackage fran Slitna luftlockstatningar Byt ut luftlockets tatningar Service av luftlockets

ventilationshal delar, sidan 24

Luftlackage fran

: - Slitna kolvtatningar Byt ut kolvtatningarna
pistolens bakénde Reparation av kolv,
5 8 sidan 27
Kolvskaftet &r bortkopplat fran Sitt tillbaka kolvenheten
Luft kan inte kolvenhetens huvudstomme
tryckas av Oka cvli : .
. P, ylinderns lufttryck Installation av Iuftlinje,
Cylinderlufttrycket ar for lagt till 0,345 MPa (50 psi) sidan 11
Kolven sitter inte tatt mot satet Serva kolvenheten
Luften sténgs Trasig returfjader Byt ut returfjadern Reparation av kolv,
inte av sidan 27

Slitna eller svullna

kolvstangstéatningar Byt tatningar
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Felsékning

Felsokning av sprutbild

Problem

Orsak

Lésning

Referens

Vatskeflodet svajar
under sprutning

Vatskemunstycket ar inte
tillrackligt tatt

Dra at vatskemunstycket till
4-5 Nem (35-45 in-Ib)

FIG. 34: Munstycke och
vatskeinsats, sidan 25

Vatskepatronens O-ring saknas
eller ar skadad

Byt ut vétskepatronens O-ring

FIG. 34:
Vatskepatronenhet,
sidan 26.

Tilltéppt filter i véatskeslang

Kontrollera vatskeslangens filter

Installation av vatskelinje,
sidan 12

Hallarringsenheten &r inte
helt gangad eller kopplad
till pistolstommen

Dra at hallarringen

Montera luftlocksenheten,
sidan 24

Luftlockets tatningar &r skadade

Byt ut tatningarna

Service av luftlockets
delar, sidan 24

Vétskeflédet avtar
under sprutning av
hdgviskdsa vatskor

Vatsketrycket ar for 1agt,
vilket gor att vatskeflédet
minskar nar pistolen ar upphojd

Oka vatsketrycket vid kéllan

Stall in vatskeflode,
sidan 14

Anvand ett vatskemunstycke
med mindre 6ppning eller
vatskepatron

FIG. 31: Munstycke och
vatskeinsats, sidan 25

Hallarringsenheten &r inte
helt gangad eller kopplad
till pistolstommen

Dra at hallarringen

Montera luftlocksenheten,
sidan 24

Sprutbilden blir
forskjuten eller
tung i &ndarna

Hallarringsenheten ar inte
helt gangad eller kopplad

Dra &t hallarringen

Montera luftlocksenheten,

till pistolstommen sidan 24
Tilltappta hornhal pa luftlock Daglig

Rengor luftlocket rengoéringsprocedur,
Smutsiga luftlockstatningar sidan 19

Skadade hornhal pa luftlock

Byt ut luftlocket

Skadade luftlockstatningar

Byt ut luftlockets tatningar

FiG. 27: Luftlocksenhet,
sidan 24

Vatskesystemet
fungerar inte under
70 kPa (10 psi,

0,7 bar)

Det finns ingen vatskeregulator

Pistolvatsketrycket . . N Anvand ett vatskemunstycke Fic. 28:
P N Vatskepatronens dppning ar . ) s
ar for hogt nér . med stdrre 6ppning eller Vatskepatronenhet,
. for liten. i .
pistolen trycks av vatskepatron sidan 25
Installera en Installation av vatskelinje,

lagtrycksvatskeregulator

sidan 12

Luftregulatorn till tryckkarlet
ar inte tillrackligt kénslig vid
laga tryck

Installera en kénsligare
lagtrycksluftregulator pa
tryckkarlet

Installation av luftlinje,
sidan 11
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Felsdkning

Problem

Orsak

L6sning

Referens

Luftlocket blir
smutsigt direkt
efter sprutning

Pistolens finférdelningsluft ar
avsténgd

Satt pa pistolens
finférdelningsluft

Tilluftsflakt och
finférdelningsluft, sidan 14

Tilltdppt munstycke eller lufthal
pa luftlock

Rengor luftlocket, munstycket
eller pistolen

Daglig
rengdéringsprocedur,
sidan 19

Skadat luftlock

Byt ut luftlocket

Service av luftlockets
delar, sidan 24

Skadade luftlockstatningar

Byt ut luftlockets tatningar

Service av luftlockets
delar, sidan 24

Skadat munstycke

Byt ut munstycket eller
vétskepatronen

FiG. 34:
Vitskepatronenhet,
sidan 26.

Sprutbildsformen
ser ut som en
banan

Igensatta hal i luftlocket

Smutsigt luftlock

Rengor luftlocket

Daglig
rengdéringsprocedur,
sidan 19

Smutsigt munstycke

Rengdr munstycket

Daglig
rengéringsprocedur,
sidan 19

Skadat luftlock

Byt ut luftlocket

Service av luftlockets
delar, sidan 24

Skadat munstycke

Byt ut munstycket

FiG. 34: Munstycke och
vatskeinsats, sidan 25

Baffel saknas

Erséatt baffeln

FiG. 28, sidan 25

Att sla pa
vatsketrycket
stanger av
vétskeflddet, och
om du stanger av
lufttrycket stédngs
véatskeflodet av

Flakt- eller
finférdelningslufttrycket for hogt

Justera flakt- och
finférdelningslufttrycket

Tilluftsflakt och
finférdelningsluft, sidan 14

Luftlocket sitter inte helt pa
munstycket

Dra at hallarringen

FiG. 27: Luftlocksenhet,
sidan 24

Skadat vatskemunstycke

Byt ut vatskemunstycket eller
vatskepatronen

FiG. 34:
Vatskepatronenhet,
sidan 26

For lagt vatsketryck

Justera vétsketrycket

Stall in vatskeflode,
sidan 14

3A9367D
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Reparation

Reparation

Service av luftlockets delar

MPa/bar/PSI

Se Tryckavlastningsprocedur varje gdng du uppmanas
att avlasta trycket, s& minskar risken for stankskador. ).

3. Inspektera komponenterna och byt ut dem vid behov.

1. Ta bort tatningsringen (7b) med ett plockverktyg.

2. Tryck in luftlocket (6) och brickan (7a) fran hallarringen

4. Montera luftlocket och hallarringen.

Forbereda utrustning
for service a. Montera brickan (7a) i héllarringen (7).

1. Se Tryckavlastningsprocedur, sidan 17. b. Montera luftlocket (6) i hallarringen (7).

2. Folj Spolningsprocedur, sidan 18. c. Montera hallarringstétningen (7b).

3. Sténg av systemluften.

Reparation av luftlock

Ta bort luftlocket

1. Forbereda utrustning for service. Se sidan 24.

2. Lossa luftlockets héllarring (7) for att ta bort
luftlocksenheten (6).

ti00029a

FiG. 27: Luftlocksenhet

Montera luftlocksenheten

1. Dra at det monterade luftlocket (7) pa pistolstommen (1).

2. Stéllin luftlockets position. Se Instéllning av
luftlocket, sidan 13.
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Reparation av vatskepatron

Ta bort vatskepatronen

1. Forbereda utrustning fér service. Se sidan 24.
2. Ta bort luftlocket. Se sidan 24.

3. Anvand en skiftnyckel eller ett pistolverktyg for att
ta bort vétskepatronen (2). Se FIG. 28.

4. Tavid behov bort baffeln (19).

Installera vatskepatronen

Smorj komponenter med rekommenderad Lattviktsolja
pé sidan 35.

1. Settill att baffeln (19) sitter pa plats. Den platta sidan
av baffeln ska vara vand bort fran pistolstommen.

2. Smorj tatningarna (2d och 2e).

3. Anvéand en skiftnyckel eller ett pistolverktyg fér
att dra &t den hopmonterade vatskepatronen (2)
i pistolstommen. Dra at till moment 4-5 Nem
(85—45 in-Ib).

ti00030a

A Dra t till moment 4-5 Nem (35-45 in-Ib)

A Smorj med rekommenderad Lattviktsolja

FIG. 28: Vatskepatronenhet

Reparation

Demontera vatskepatronen

1. Tabort vétskepatronen (2) fran pistolen. Se FIG. 28.

2. Separera vatskendlen (18) fran vatskepatronen.

ti00033a

FiG. 29: Vatskepatron och vitskenal

3. Byt ut ndlspetsen (18a) efter behov. Applicera ett
medelstarkt géanglasningsmedel pé nalens géangor
innan du installerar den nya spetsen.

Applicera ett medelstarkt
ganglasningsmedel

18a

ti00036a

FiGg. 30: Nalenhet

3A9367D

4. Koppla loss vatskemunstycket (2a) och vatskeinsatsen
(2b).

1i00034a

Fi1G. 31: Munstycke och vétskeinsats
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Reparation

5. Koppla loss tatningsmuttern (2c) och vatskeinsatsen
(2b).

2
2c 9 of
29

LN

FiG. 32: Vatskeinsats och packningsmutter

2e

2d

2b

6. Ta bort brickorna (2g) och packningen (2f) fran
packningsmuttern (2c).

7. Anvand ett plockverktyg for att ta bort vétskeinsatsens
O-ringstétningar (2d och 2e).
Montera vatskepatronen

Byt ut delar efter behov och montera vatskepatronen. Smérj
komponenter med rekommenderad Lattviktsolja pa sidan
35.

1. Byt ut vdtskeinsatsens O-ringstatningar (2e och 2d).

2. Montera brickorna (2g) och packningstétningen (2f) i
packningsmuttern (2c). Notera packningstétningens
(2f) orientering i FIG. 33. Applicera smérjmedel i mitten
av den monterade packningsmuttern.

AZC

A Dra &t till 14-15 Nem (120130 in. Ib)

/2\ Dra &t till moment 9 Nem (80 in-lo)
A Notera orientering i FIG. 33
A Smoérj med rekommenderad Léattviktsolja

1i00037a

FiG. 34: Vatskepatronenhet

Installera den monterade packningsmuttern (2c) i
vatskeinsatsen. Dra &t packningsmuttern till 9 Nem

(80 in-Ib).
2f /a\ /a\
ZQA

i00038a

Smérj med rekommenderad

Lattviktsolja

Steget pa packningsytan ar
véant in mot packningsmuttern

FiG. 33: Orientering av distans

4.

Installera munstycket (2a) pa vatskeinsatsen (2b).
Dra at till 14—-15 Nem (120-130 in-lb). Se FIG. 31.

Installera nalen (18) i vatskepatronen. Se FIG. 29.
Smodrj tatningarna (2e och 2d).

Montera vatskepatronen (2) i pistolstommen.
Dra at till moment 4-5 Nem (35-45 in-Ib). Se FiG. 28.

26
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Reparation av kolv

Sé&nk inte ner kolven (3) i I16sningsmedel.
Smorj komponenter med rekommenderad Lattviktsolja
pé sidan 35.

Demontera kolven

1. Forbereda utrustning fér service. Se sidan 24.

2. Lossa kolvkapan (5) och ta bort kdpan (5), fjadrarna
(11 och 16) och fjaderguiden (9).

3. Anvand en tang for att langsamt dra kolvenheten fran

pistolhuset for att undvika att tappa bort kullagren (3e).

Kontrollera kolvens kullager

Se till att kolvens kullagren (3e) inte ramlade ut ur kolven (3).

Om kullagren ramlat ut, satt tilloaka och smorj dem innan
kolven monteras.

Smorj med
rekommenderad
Lattviktsolja
ti00032a
FiG. 35: Placering av kolvens kullager

Reparation

Installera kolven

—

Se till att kullagren (3e) sitter pa plats. Se FIG. 35.
Smorj kolvtétningar och kullager.

Tryck in kolvenheten (3) i luftcylindern.

Smorj och installera fjiaderguiden (9) i kolven (3).
Montera vatskefjadern (11).

Montera luftfjadern (16).

Dra &t kolvkapan (5) p& pistolen.

® N o o~ 0 DN

Aterstall till verkligt nollbrvarde om det behdvs.
Se Aterstilla pistolens verkliga nollb6rvérde,
sidan 29.

A Smérj med 3
rekommenderad é

Lattviktsolja

Q
A

i00039a
FiG. 37: Kolvenhet

Byta kolvtatningar

Anvand Sats 2000515: Kolvtatningar pa sidan 33 for
att byta ut kolvtétningarna.

1. Tabort kolvtatningarna med ett plockverktyg.

2. Byt ut och smérj kolvtatningarna.

Smorj med
rekommenderad

ti00040:
Lattviktsolja ASb ponete

FiG. 36: Placering av kolvtatningar

3A9367D
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Reparation

Byta ut grenrorstatningar Reparation av

Anvand Sats 2000517: Grenrérstéitningar pa sidan 33 VatSkekOntrOllvred
fér att byta ut grenrérstatningarna (107 och 108). Smor;j 2

komponenter med rekommenderad Lattviktsolja pa OCh kOIVKa pa

sidan 35.

Lagga till ett vatskekontrollvred
1. Forbereda utrustning for service. Se sidan 24.

Anvand Sats 2000516: Vatskekontrollvred for att 1dgga

2. Skruva loss de fyra fastskruvarna (4) och ta bort till vatskekontrollvredet till pistolen.

pistolen fran grenréret.
1. Forbereda utrustning for service. Se sidan 24.

2. Lossa kolvképan (5) och ta bort kapan (5), fjadrarna
(11 och 16) och fjaderguiden (9).

3. Montera pistolen enligt FiG. 37.

4. Kontrollera referensmarkeringarna for verkligt
nollbérvérde och aterstall det vid behov.

Checklista for verkligt nollb6rvéarde

Pistoler med véatskekontrollvred (8) har ett verkligt
nollbérvarde. Nar en pistol &r installd pa det verkliga
nollbérvardet, stoppas vatskeflodet nar
vatskekontrollvredet &r helt stangt.

e Vatskekontrollvredet (8) ar helt stéangt
¢ Ingen vatska flodar fran pistolen
e Referensmarkeringarna &r i linje

ti00041a
FiG. 38: Grenrorets fastskruvar

3. Ta bort tatningarna med ett plockverktyg och byt ut
dem.

4. Smorj tatningarna (107 och 108) innan du installerar
pistolen.

OBS! Om du anvénder en cirkulerande systemkonfiguration
anvands tva O-ringar. Om en icke-cirkulerande
systemkonfiguration anvéands, anvands en O-ring

och en intern vétskeplugg.

ti00042a

Smdrj med rekommenderad
Lattviktsolja

FiG. 39: Placering av grenrérstétning

28 3A9367D



Reparation

Aterstilla pistolens verkliga nollbérvarde

Se Checklista for verkligt nollborvérde, sidan 28 och
aterstall pistolen till det verkliga nollborvardet efter behov.

1. Installera vatskepatronen Se sidan 25.

2. Dra at kolvkapan (5) ordentligt.

3. Vrid véatskekontrollvredet (8) medurs tills det tar stopp
for att stdnga vredet.

Var forsiktig nar du stanger vatskekontrollvredet.
Nalspetsen kan skadas om den pressas for hart
mot munstyckesséatet av vatskekontrollvredet.

4. Anvand en insexnyckel for att lossa
véatskekontrollvredets stallskruv (8a).

5. Passa in linjemarkeringarna (M1 och M2) pa
vatskekontrollvredet (8). Se FiG. 40.

6. Dra at stallskruven (8a).

i00043a

FIG. 40: Markering fér verkligt nollbérvarde
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Delar

Delar

Stellair automatisk luftsprutpistol

30
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Stellair automatisk luftsprutpistol

Delar

Ref. | Del Beskrivning Ant.
17at | 129463 O-ring 1
18F | % Vatskenal 1
18at | < Vatskenélspets 1

19 2000528 | Baffel 1

Grenror (se Kompatibla
100 . . .
+ grenror, sidan 39 for detaljer | 1

om delar)

(inkluderar 17a)

Ref. | Del Beskrivning Ant.
1 - Pistolstomme 1
1a 120471 (?:gsfssfl/f:tsz tum YD x 1/2 tum) 1
of & \(étskepatronenhet ’
(inkluderar 2a-2g, 18 och 18a)

2af | % Vétskemunstycke 1
2bt - Vatskeinsats 1
2ct 195222 Packningsmutter; Vatskenal 1
2dt 111316 O-ringstatning 1
2etr | 113137 O-ringstatning 1
2ff Packningstétning 1

2000513
29% Bricka, UHMWPE 2
3| 2000514 | T e F 36 | |
3atr | 115066 O-ringstatning 1
3bt | 111450 O-ringstatning 1
3ct 112319 O-ringstatning 2
3df | 111504 O-ringstatning 2
3et | 2000531 | Kolvlager (se FIG. 35) 2
4 15H317 M5-fastskruv fér grenror 2

2000530 | Kolvkapa (standardmodeller)
5t Kolvkapa for 1

2000516 | vétskekontrollvred

(inkluderar 5a och 8)

Sat | ——— (S#tgl)l(slsr;; f[zl;n k)olvképa 1
6% < Luftlock 1
6at | 24B546 z_sl;ftllzcl)gkis) inriktningsstift ’
7f 25F317 Hallarring (7a-7b) 1
7at | 107313 Bricka 1
7bt | 15G998 | O-ring 1
8%t | ——— Vatskekontrollvred 1
9 2000529 | Kolvfjaderguide 1
11 171411 Vatskefjader 1
16 114139 Luftfjader 1
17t 2000511 Vatskecirkulationsplugg y

3A9367D

% Artikelnummer varierar beroende pa modell.

Se Reparationssatser, sidan 32 fér satsnummer.

+ Ingér med utvalda modeller. Se Modeller, sidan 3.

T Delen ingér i en sats. Se Satser och tillbehér, sidan 32.
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Satser och tillbehor

Satser och tillbehor

Reparationssatser
éppnings- Nalspetssats
Luftlock storlek Vitskepatron- Munstyck- Nalsats (18a)

Modell Applicering och spruttyp (6 och 6a) tum (mm) sats (2) essats (2a) (18 och 18a) (5-pack)
25F165 Allman industri: Konventionella 2000293 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F172 Allman industri: HVLP 2000291 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F164 Allman industri: Konventionella 2000293 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F166 Allman industri: Konventionella 2000294 0,070 2000504 25F227 2000510 288185
25F169 Allman industri: Konventionella 2000293 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F171 Allman industri: HVLP 2000291 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F170 Allman industri: HVLP 2000291 0,030 2000501 25F224 2000507 288183
25F168 Allman industri: Konventionella 2000293 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F176 Allman industri: HVLP 2000291 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F163 Allman industri: Konventionella 2000293 0,030 2000501 25F224 2000507 288183
25F174 Allman industri: HVLP 2000291 0,030 2000501 25F224 2000507 288183
25F173 Allman industri: HVLP 2000291 0,070 2000504 25F227 2000510 288185
25F179 Allman industri: Compliant 2000292 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F177 Allman industri: Compliant 2000292 0,030 2000501 25F224 2000507 288183
25F178 Allman industri: Compliant 2000292 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F182 Allman industri: Compliant 2000292 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F183 Allman industri: Compliant 2000292 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F175 Allman industri: HVLP 2000291 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F181 Allman industri: Compliant 2000292 0,030 2000501 25F224 2000507 288183
25F180 Allman industri: Compliant 2000292 0,070 2000504 25F227 2000510 288185
25F167 Allman industri: Konventionella 2000293 0,030 2000501 25F224 2000507 288183
25F204 Detaljer: HVLP 26D898 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F205 Detaljer: HVLP 26D898 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F206 Detaljer: HVLP 26D898 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F207 Detaljer: HVLP 26D898 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F208 Airbrush: Konventionella 24D705% 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F209 Airbrush: Konventionella 24D705% 0,042 2000502 25F225 2000509 288184
25F210 Lim: Konventionella 2000301V 0,051 2000505 25F233 2000510 288185
25F211 Lim: Konventionella 2000301 0,070 2000506 25F234 2000510 288185
25F212 Allman industri: Konventionella 2000293 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F213 Allman industri: Konventionella 2000293 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F214 Allman industri: HVLP 2000291 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F215 Allman industri: HVLP 2000291 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F216 Allman industri: Compliant 2000292 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F217 Allman industri: Compliant 2000292 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F218 Allman industri: Konventionella 2000293 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
25F219 Allman industri: Konventionella 2000293 0,055 2000503 25F226 2000510 288185
v Luftlock for lim kan kdpas utan inriktningsstift (6a) och &r markt som tillverkningsdel 289051

® Airbrush-luftiock inkluderar inte 6a
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Sats 289791: Luftlockstatningar

Satser och tillbehor

Sats 2000531: Kolvlager

Ref. | Del Beskrivning Ant. Ref. | Beskrivning Ant.
7at 107313 Bricka 5 3e Kolvlager 10
7bt | 15G998 | O-ring 5

Sats 2000515: Kolvtatningar

Sats 2000512: Vatskepatrontatningar Ref. | Del Beskrivning Ant.
Ref. | Del Beskrivning Ant. 3a 115066 | O-ringstétning 1
2d 111316 | O-ringstétning 1 3b 111450 | O-ringstétning 1
2e 118137 | O-ringstétning 1 3c 112319 | O-ringstétning 2
3d 111504 | O-ringstétning 2

Sats 2000513: Vatskepatronpackningar

Ref. | Del Beskrivning Ant.
2f 16A698 | Packningstétning 1
29 16C295 | Bricka, UHMWPE 2
Sats 25F317: Hallarringsenhet
Ref. | Beskrivning Ant.
7 Hallarring 1
7a Bricka 1
7b O-ring 1

Sats 24B546: Inriktningsstift for luftlock

Ref. | Beskrivning Ant.
6A | Inriktningsstift for luftlock 10
Sats 2000514: Kolvenhet

Ref. | Del Beskrivning Ant
3 2000514 | Kolv 1
3a 115066 O-ringstatning 1
3b 111450 O-ringstétning 1
3c 112319 O-ringstétning 2
3d 111504 O-ringstétning 2
3e 2000531 Kolvlager 2

3A9367D

Sats 2000516: Vatskekontrollvred

Konvertera en vanlig automatisk pistol for att 1agga till ett
vatskekontrollvred.

Ref. | Beskrivning Ant
5 Kolvképa med stéllskruv 1
8 Vatskekontrollvred 1

Sats 2000517: Grenrérstatningar

Ref. | Del Beskrivning Ant.
107 | 111450 | O-ring, lufttatning 3
108 | 111508 | O-ring, vétsketatning 2

Sats 2000511: Cirkulationspluggsats

Ref. | Beskrivning Ant
17 Cirkulationsplugg 1
17a | O-ring 1
33



Satser och tillbehor

Tillbehor

Inriktningsverktyg: 2000481

Funktioner fér inriktningsverktyg

e Matare for att snabbt stélla in sprutbildsvinklar.
Se Vinklad sprutbild, sidan 13.

e Banguide for att visualisera sprutningens mittpunkt
och avstandet mellan pistolen och arbetsstycket.
Se Positionera sprutpistolen och arbetsstycket,
sidan 14.

26D220: Tomningsventil

Vatskeinlopps- och utloppsportar ar 1/4 tum npt(hona)
och 303 SST vata delar.

26B108 Luftmandvrerad ventil

Témningshus

.50in.

. in. 15i0n.
. '\/w\/LSO in.
ti39412a

34

Tilloehor for farglinjer

Del Beskrivning Ant.
24B707* Inline-vétskefilter 1
Vatskeanslutning, SST, 1/4
npsm(hane) x 1/4 npt(hane),
166846 50 MPa (7250 psi, 500 bar) !
max. tryck
- Luftdriven véatskeregulator
24C375 i forhallandet 1:1 1
o Luftdriven vétskeregulator
24R4T i forhallandet 1:2 1
DAEATO™ Luftdriven vétskeregulator 1

i férhallandet 1:3

*  Se handbok 406814.
**  Se handbok 3A0427.

3A9367D



Satser och tillbehor

Vatskeslangar
Kopplingsalternativ (1/4 NPSM)
Maximalt Inget fja- | Fjader- 3-delad 2-delad

Del Beskrivning arbetstryck Léngd derskydd| skydd koppling | koppling
061132 1/4 tunj ID 225 psi (16 bar) | 152 m (500 fot) | 205447 111913 --- ---

nylonvétskeslang

1/4 tum ID nylonflatad
061205 slang med 500 psi (30 bar) | 152 m (500 fot) - --- 104415 16A989

neoprenhdlje

HVLP-tryckverifieringssats

Kompatibelt
Del Beskrivning luftlock
2000518 | HVLP Allméan industri 2000291
2000523 | Detaljer 26D898
Lattviktsolja

Rekommenderad olja fér vatsketétningar och
slitageomraden.

Del

Beskrivning

111265

Sanitért smoérjmedel utan silikon: 113 g (4 oz)

Installations- och reparationsverktyg

Del

Beskrivning

222955

Anti-kdrvningssmdrjmedel

289794

Multiverktyg for pistol

Rengéringstillbehoér

Del

Beskrivning

15C161

Ultimat pistolrengdringssats: borstar och
verktyg for pistolunderhall.

249598

Rensning av nal: plockverktyg for att rensa
pistolmunstycket

101892

Borste foér rengéring av pistolen

3A9367D
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Information om véatskepatron och vatskemunstycke

Information om vatskepatron och vatskemunstycke

Fargflodet och sprutbildens bredd beror pa storleken pa o
munstycket, vatskans viskositet och véatsketrycket.

Anvand ett vatskemunstycke som &stadkommer uppnéa
Onskat flode med nélen helt utidst vid ett vatsketryck pa
0,035-0,14 MPa (5-20 psi, 0,35-1,4 bar).

For laga flodeshastigheter eller lagviskos vatska,
vélj de mindre munstyckesstorlekarna.

For hoga flddeshastigheter eller hdgviskds vatska,

vélj de stdrre munstyckesstorlekarna.

Opp- Mun- Rekommen-
nings- Vatske- styck- deras for Typisk fl6- Sprutteknik och
storlek patron- essats materialv- deshastighet luftlockskompati-
Tillampningt | mm (tum) | sats (2) (2a) iskositet I/min (0z/min) | Konstruktion bilitet
latt 0,12-0,30 SST-munstycke Konventionella
0,8 (0,030) | 2000501 25F224 | 5-15 ’ ! ’
(0,030) - (4-10) PEEK-munstycke | |uftlock: 2000293
centipoise
- . och 24D705
Allman industri itmedi
att-medium
. 0,24-0,42 SST-munstycke, HVLP-luftlock:
Airbrush 1,1(0,042) | 2000502 | 25F225 lzr-;’fi%mse (8-14) PEEK-munstycke 2000291 och
Detaljer 26D898
medel :
0,36-0,54 SST-munstycke, Kompatibla
1,4 (0,055) | 2000503 | 25F226 30-7_0 _ (12-18) PEEK-munstycke luftlock: 2000292
centipoise
medium-hog .
- . 0,48-0,60 SST-munstycke, Konventionella
Allman industri | 1,8 (0,070) | 2000504 | 25F227 70—1.00. (16-20) PEEK-munstycke luftlock: 2000294
centipoise
medel 0,36-0,54 | SST-munstycke
1,3(0,051) | 2000505 | 25F233 | 30-70 ’12 1’8 PEEK yt k
centipoise (12-18) -MUNSLyCKe | Konventionella
Lim luftlock for lim:
medium-hdg 2000301 v
0,48-0,60 SST-munstycke,
1,8 (0,07) | 2000506 | 25F234 70-1.00 . (16-20) PEEK-munstycke
centipoise

I Se Tillampningar, sidan 2.

v Luftlock markt med artikelnr. 289051
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Luftlock och luftfléde

~ Exempel: Luftiock 2000293
Luftlock och luftflode P
Finférdelningsluft Flaktluft SCFM Total
Lagg ihop de visade Iuftférbrukningsvardena for SCFM vid 20 psi vid 30 psi luftférbrukning
finfordelningsluften och flaktens lufttryck for att fa 28 + 6 - 8,8
fram den totala luftférbrukningen.
Finfordelningsluft Flaktluft
Grenrorets
Grenroérets inloppstryck Luftflode inloppstryck Luftflode
Tillampning Luftlock psi (MPa, bar) SCFM psi (MPa, bar) SCFM
10 23 10 55
20 2,8 20 57
2000293 30 3,0 30 6,0
40 3,4 40 6,7
Allman industri: 50 3.9 50 73
Konventionella 10 6,4 10 4,6
20 7,3 20 5,3
2000294 30 8,3 30 6,0
40 8,7 40 6,2
50 9,2 50 6,4
10 3,9 10 8,3
20 53 20 9,4
20 5,3 24> 9,6*
Allman industri: HVLP | 2000291
30 57 30 10,1
40 6,0 40 11,0
50 6,2 50 11,9
10 2,8 10 4,6
14* 3,0" 12* 4,6*
20 3,4 20 55
Detaljer: HVLP 26D898
30 3,9 30 6,0
40 4,6 40 6,4
50 4,8 50 6,9

* Maximalt HVLP-/kompatibelt insugsgrenrorstryck.
v Luftlock mérkt med artikelnr. 289051
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Luftlock och luftflode

Finférdelningsluft Flaktluft
Grenrorets
Grenroérets inloppstryck Luftflode inloppstryck Luftflode
Tilldmpning Luftlock psi (MPa, bar) SCFM psi (MPa, bar) SCFM
10 3,0 10 5,5
14* 3,0 15* 5,5
u y 20 3,4 20 6,0
A”rgg:qg}&lﬁm 2000292 30 3,9 30 6,4
40 4,4 40 6,9
50 4,8 50 7,3
10 2,5 10 6,0
14 3,4* 17 6,4*
20 3,2 20 6,9
Lim 2000301 v/
30 3,7 30 7,8
40 4,1 40 8,3
50 4,6 50 9,2
10 1,4 10 0,0
20 1,6 20 1,1
Airbrush 24D705 30 1,8 30 1,6
40 2,1 40 1,8
50 2,1 50 1,8
* Maximalt HVLP-/kompatibelt insugsgrenrorstryck.
v Luftlock méarkt med artikelnr. 289051
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Kompatibla grenror

Grenror med tumgangor

Ref. | Del Beskrivning Ant
101 - Grenrér, stomme 1
114342 I\(/stslizenaﬁs:l;inﬂgé \r/]mtklad 5
102 ppling: p
2001082% | Vatskeanslutning 2
102a | 120353 % | O-ring for vatskeanslutning | 2
103 101970 Roérplugg (se FIG. 4, sidan 8)| 1
Luftrérskoppling:
104 | 120388 1/4 tum YD ror x 1
1/8 npt(hane)
105 120389 Luftrérskoppling: 2
1203893 3/8 tum YD rdr x 1/4 npt 1
Stallskruv: 5/16;
106 | 114246 0,437 tum lang 1
1071 | 111450 O-ring, lufttatning 3
108t | 111508 O-ring, véatsketatning 2

109 | 20010833«

Flaktventilenhet

* Modell 25F155
* Modell 2000230
#* Modell 2000226

T Delen ingar i en sats. Se Reparationssatser, sidan 32.

Grenrdrsanslutningar

Vatskeanslutning

1/4-18 npt(hane)*

1/4-18 npsm(hane)**

(ATOM)

Inlopp for finférdelningsluft

3/8 tum YD ror

Inlopp for flaktluft (FAN)T 3/8 tum YD rort

Inlopp for cylinderluft (CYL) 1/4 tum YD ror

* Modell 25F155 och 2000226

**  Modell 2000230

1t Grenrér 2000226 har ett enda luftinlopp fér finférdelning

och flaktluft

3A9367D

Kompatibla grenrér

Grenrér med sidovatskeinlopp (25F155%)

i00168a

Grenror med bakre vatskeinlopp
(2000230:)

102

ti00217a

Grenror med sidovatskeinlopp med
flaktjusteringsventil (2000226:%)

105

102

104

(X
109 @
ti00188a
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Kompatibla grenrér

Grenrér med metriska gangor

Ref. | Del Beskrivning Ant
101 — Grenror, stomme 1
Véatskeanslutning,
114247% vinklad hankoppling: 2
102 #5JIC x 1/4-18 npt
2000235¢% | Vatskeanslutning 2

102a | 120353% O-ring for vatskeanslutning| 2

Rérplugg
103 101970 (se FIG. 4, sidan 8) 1
Luftrérskoppling:
104 | 120538 6 mm YD ror x 1
1/8 npt(hane)
Luftrérskoppling:
120537 8 mm YD ror x 1/4 npt 2
105 Luftrérskoppling:
150916 | 4 mm YD rdr x 1/4 npt 2
(fraktas 16st)
Stallskruv: 5/16;
106 | 114246 0,437 tum IAng 1
107+ | 111450 O-ring, lufttatning 3
108t | 111508 O-ring, vatsketétning 2

8 Modell 25F315
< Modell 2000231

T Delen ingér i en sats. Se Reparationssatser, sidan 32.

Grenrérsanslutningar

Vatskeanslutning #5 JIC

Inlopp for finférdelningsluft

(ATOM) 8 mm YD rér

Inlopp for flaktluft (FAN)® 8 mm YD ror

Inlopp for cylinderluft (CYL) 6 mm YD ror

& 25F315 och 2000231 levereras med alternativ
finférdelnings-/fléktluftkoppling med en 4 mm
YD-réranslutning

40

Grenrér med sidovatskeinlopp (25F315x%)

104 105 107

S
~o7 1i00046a

Grenror med bakre vatskeinlopp
(2000231+)

S,
S

104

105

1i00190a
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Layout och matt fér monteringshal
Layout och matt fér monteringshal
Pistolens matt

5.9in.
(149.9 mm)

1.91in.
(48.3 mm)

) |
5.1in.
(129.5 mm)
y T
- Ee] |
Lg\
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Layout och matt fér monteringshal

Grenroér med sidovatskeinlopp

Modell 25F315 och 25F155

=g

2.95in.

qaomme—s B+

a ¢
1.20 in. NI 7\
(30.5 mm) TR AN 1
- 063in.
| /f (15.9 mm)
LI || e i
@ 0.515in. 0.03in 1.06 in.—-‘
(13.1 mm) (0.69 mm) (26.9 mm)
0.40in
(10.2 mm)
{ N
A —n /() 1T S
|
| 2XM5X0.80in. 1.375in. 3.55in.
[ ® (34.9 mm) (90.2 mm)
A A A3, 1,625 in.
0.69 in. A 2X 0.13in (41.3 mm)
(17.5 mm) — % (3.3 mm
= = \ T
0.195 in— L
(5.0 mm)
AN
[ Modellvikt 7879(1,71b) | L
1.94 in.
i00109b (49.3 mm)

Ta bort stéllskruven vid anvandning
av Installation av stationéart stéd

42

Fastskruvhal

M5 x 0,8 x 6,3 mm (0,25 tum)

Anvand en skruv som &r tillréckligt
lang for att fasta i fastskruvhalen
till ett djup pa 6,3 mm (0,25 tum)

Hal fér inriktningsstift

0,128 diameter x 7,8 mm
(0,31 tum) djupa hal
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Layout och matt fér monteringshal

Grenror med sidovatskeinlopp och flaktjusteringsventil

Modell 2000226
=T e
I A
= 40in
A (35.6 mm)
— —————— 1] 2.10in.
F L (53.3 mm)
1.21in. -
(30.7mm) H L |
~ @0515in. —
(13.1 mm) (1.7mm) F——1.16in.
2.00in.
(50.8 mm) t
N L]
g
T N
0.65in.
16.5 mm 1.78in.
( i 1 (45.2 r:qnm) R 130in. | 3.60in.
) (33.0 mm) | (91.4 mm)
- 12 163 in
?{ 4XM6 X 1 T (41.4 mm)
P
U’_ 14 1 k/; |
3.00in L
(76.2 mm) 44\\ \
[ Modelivikt | 8689 (1,971b) | S
1i00215b T \'
Féstskruvhal

Ta bort stéllskruven vid anvandning
av Installation av stationart stéd M6 x 1,0 x 8,6 mm (0,34 tum)
Anvand en skruv som &r tillrackligt

lang for att fasta i fastskruvhalen
till ett djup pa 8,6 mm (0,34 tum)
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Layout och matt fér monteringshal

Grenroér med bakre inlopp

Modell 2000230 och 2000231

6.40 in:

(162.6 mm)

TCP
O A
== .
N .
L 1.80in.
— ] .7 mm)
| 2.30in.
[ ‘@ (58.4 mm)
571n. LI
(39.9 mm) ( §

@ 0.385 in. 0.44 in.— S
(9.8 mm) (11.2 mm) 1.53in.
(38.8 mm)
— -0.40 in.
(10.2 mm)
/\ O—
0. 69 in. m \
(17. 5lmm) 2XM5X0.80in. ) 1375 in.
7'; (34.9 mm)
@ 1.751n.
A A (44.5 mm)
O ( hY /l\
A

ti00216b

(5.0 mm)
| Modellvikt 8759 (1,93 Ib) |

Ta bort stallskruven vid anvéndning Hal for inriktningsstift
av Installation av stationért st6d 0,126 diameter x 7,8 mm
(0,31 tum) djupa hal

Fastskruvhal
A M5 x 0,8 x 6,3 mm (0,25 tum)

Anvéand en skruv som é&r tillrackligt
lang for att fasta i fastskruvhalen
till ett djup péa 6,3 mm (0,25 tum)
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Layout och matt fér monteringshal

Pistolmonteringssats 24C208 Adapterplatta for
eftermontering 288197

Foér anvandning med grenrérsmodell 25F315, 25F155,
/@ 2000230 och 2000231.
/

S

T
0.75in.
(18.9*mm)
- 204in.
(51.7 mm)

ti00498a

Pistolmonteringssats 24B609

4 x M6-1,0

/

‘——o ©O) ¢

1.30in.
(33.0 mm) @
\ L O 9
———2.00in.
!\‘\\ ti00501a (51.0 rlnm)

o |
0.50 in.

(12.7¢ mm)
L 1.14in |
ti00500a (288 mm)
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Layout och matt fér monteringshal

Enkelt pistolmonteringsfaste
24Y515

1in.
.7 mm) ti00503a

46

Dubbelt pistolmonteringsfaste
25A844

\\\\\\\

)|

> 75

H)

»

/

%)

)

\ 1

ti00504a (7
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Layout och matt fér monteringshal

Robotadapterplattor
Adapterplatta Robot Bultcirkel Fastskruvar Placgriirllgfstift Placeritngsstif
24Y128 MOTOMAN EPX1250 ( 12,&353';”&}””) 4X M5 x 0,8 ( 12,8,853Tunr1n) 5 mm
MOTOMAN PX1450
24Y129 MOTOMAN EPX2850, 32 mm (1,260 tum) 8XM6x 1,0 --- ---
trerullstyp
MOTOMAN EPX2050
24Y634 ABB IRB 580 102 mm (4,02 tum) B6X M6 x 1,0 102 mm (4,02 tum) 2X4 mm
ABB IRB 5400
MOTOMAN EPX2700
MOTOMAN EPX2800
MOTOMAN EPX2900
24Y650 102 mm (4,02 tum) 6X M6 x 1,0 102 mm (4,02 tum) 2X5 mm
KAWASAKI KE610L
KAWASAKI KJ264
KAWASAKI KJ314
24Y172 ABB IRB 540 36 mm (1,42 tum) 3X M5 --- ---
24Y173 ABB IRB 1400 40 mm (1,58 tum) 4X M6 --- ---
FANUC PAINT
24Y768 MATE 200 81,5 mm 4X M5 81,5 mm 1X 5 mm
FANUG PAINT (1,24 tum) (1,24 tum)
MATE 200iA/5L
24Y769 FANUC P-250 100 mm (3,94 tum) 6X M5 100 mm (3,94 tum) 1X 5 mm
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Layout och matt fér monteringshal
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Tekniska specifikationer

Tekniska specifikationer

Stellair automatiska luftsprutpistoler us Metriskt
Maximalt vatskearbetstryck 300 psi 2,1 MPa, 21 bar
Maximalt luftarbetstryck 100 psi 0,7 MPa, 7 bar
Maximal fargtemperatur 120°F 49 °C

Min. luftcylinderaktiveringstryck 50 psi 0,34 MPa, 3,4 bar

Rostfritt stal, polyetylen med ultrandg molekylvikt, kemiskt resistent

Konstruktionsmaterial fluoroelastomer, bearbetad plast, PTFE, aluminium

Pistol- och grenrérsmodeller, vikt 1,51b 697 g
Pistolmodell vikt 1lb 4319
Avtryckarhastighet

Dessa véarden géller fér en ny pistol med 12 fot (3,6 m), 1/4 tum (6,3 mm) YD cylinderluftlinje och ett 0,03 tums (0,8 mm)
munstycke. Dessa varden kommer att variera en aning vid anvdndning och med varierande utrustning.

Cylinderlufttryck Vatsketryck
MPa (psi, bar) MPa (psi, bar) msek till helt 6ppen msek till helt stangd
0,35 (50, 3,5) 0,35 (50, 3,5) 71 66

Bullerniva

Konventionella

Uppmatt vid 0,30 MPa (44 psi, 3,0 bar) finférdelningsluft och 0,32 MPa (47 psi, 3,2 bar) flaktlufttryck

Bullerniva 94 LwA

Ljudtryck 80 dBa

HVLP

Uppmatt vid 0,12 MPa (17 psi, 1,2 bar) finférdelningsluft och 0,20 MPa (29 psi, 2,0 bar) flaktlufttryck
Bullerniva 92 LwA

Ljudtryck 79 dBa

Compliant

Uppmatt vid 0,20 MPa (29 psi, 2,0 bar) finférdelningsluft och 0,23 MPa (33 psi, 2,3 bar) flaktlufttryck
Bullerniva 89 LwA

Ljudtryck 76 dBa

Ljudeffekt métt enligt ISO 9614-2.

Proposition 65, Kalifornien

BOENDE | KALIFORNIEN
A VARNING: Cancer and reproductive harm — www.P65warnings.ca.gov.
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Graco standardgaranti

Graco garanterar att all utrustning som beskrivs i detta dokument, och som &r tillverkad av Graco och bar dess namn, &r fri fran material-
och tillverkningsfel vid tidpunkten fér férséljningen till den ursprungliga képaren. Med undantag for sarskilda, utdkade eller begréansade
garantidtaganden som utges av Graco, atar sig Graco att under en tolvmanadersperiod fran inkdpsdatumet reparera eller byta ut delar
som av Graco befinns vara felaktiga. Garantin géller endast under férutsattning att utrustningen installeras, anvands och skéts i enlighet
med Gracos skriftliga rekommendationer.

Garantin omfattar inte, och Graco ska inte hallas ansvarigt for, allmant slitage eller funktionsfel, skador eller slitage som orsakas av felaktig
installation, felaktigt bruk, nétning, korrosion, otillracklig eller felaktig skdtsel, oaktsamhet, olyckor, manipulation eller byten till komponenter
som inte tillverkas av Graco. Inte heller ansvarar Graco for felfunktion, skada eller slitage orsakat av att Graco-utrustningen inte ar 1amplig
for inbyggnader, tillbehor, utrustning eller material som inte levereras av Graco, eller felaktig konstruktion, tillverkning, installation, drift eller
underhall av inbyggnader, utrustning eller material som inte levererats av Graco.

Garantin galler under forutsattning att utrustningen som anses defekt skickas med férbetald retur till en auktoriserad Graco-aterforsaljare
for verifiering av det pastadda felet. Om det pastadda felet verifieras kommer Graco att reparera eller ersatta alla defekta delar utan kostnad.
Utrustningen kommer att returneras till den ursprungliga koparen med frakten betald. Om inspektionen av utrustningen inte uppdagar nagra
material- eller tillverkningsfel kommer reparationer att utféras till en rimlig avgift som kan innefatta kostnaderna for reservdelar, arbete och
transport.

DENNA GARANTI AR EXKLUSIV OCH ISTALLET FOR ALLA ANDRA GARANTIER, UTTRYCKLIGA ELLER UNDERFORSTADDA,
INKLUSIVE MEN INTE BEGRANSAT TILL GARANTIER OM SALJBARHET ELLER GARANTIER OM LAMPLIGHET FOR ETT VISST
ANDAMAL.

Gracos enda skyldighet och kdparens enda gottgorelse for eventuella garantibrott ska vara de som anges ovan. Képaren medger att ingen
annan erséttning (inklusive, men inte begransat till, skadestand for féljdskada for forlorad vinst, férlorad férsaljning, personskador, materiella
skador eller andra foljdskador) ar aktuell. Atgarder for brott mot garantin maste laggas fram inom tva (2) ar efter inkdpsdatumet.

GRACO LAMNAR INGA GARANTIER OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER OM SALJBARHET ELLER
LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL AVSEENDE TILLBEHOR, UTRUSTNING, MATERIAL ELLER KOMPONENTER SOM SALJS
MEN INTE TILLVERKAS AV GRACO. Dessa artiklar som séljs men inte tillverkas av Graco (t.ex. elmotorer, strémbrytare, slangar) omfattas
i forekommande fall av respektive tillverkares garanti. Graco kommer inom rimliga grénser att hjélpa kdparen med att lamna ansprak rérande
overtréddelser mot dessa garantier.

Graco ar under inga omstandigheter ansvarigt for indirekta, oavsiktliga, sarskilda skador eller foljdskador som uppkommer till féljd av att
Graco levererar utrustning i enlighet med det som framlagts hari, eller for tillhandahallande, prestanda eller anvandning av produkter eller
andra varor som séljs enligt detta, oavsett om sa sker till féljd av avtalsbrott, garantibrott, férsumlighet fran Gracos sida eller annat.

Graco-information

For att fa den senaste informationen om Gracos produkter kan du beséka
www.graco.com.

For patentinformation, se www.graco.com/patents.

FOR ATT GORA EN BESTALLNING, kontakta din Graco-aterforsiljare eller ring s hanvisar vi till narmaste &terforsiljare.
Telefon: 612-623-6921 Eller avgiftsfritt: 1-800-328-0211, Fax: 612-378-3505

All text och alla bilder i den hdr handboken visar den senast tillgdngliga informationen som fanns vid publiceringen.
Graco férbehaller sig rétten att ndr som helst inféra &ndringar utan féregdende meddelande dédrom.

Oversattning av originalanvisningarna. This manual contains Swedish. MM 407194

Gracos Hogkvarter: Minneapolis
Internationella kontor: Belgien, Kina, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 ¢« USA

Upphovsriatt 2023, Graco Inc. Alla Gracos tillverkningsplatser ar registrerade enligt ISO 9001.
wWww.graco.com
Revidering D, juni 2023
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