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GRACO

Pistole 3D Switch ' 3A8132C

Otocny aplikator pro robotické nanaseni tésnicich hmot. Uréeno jen k profesionalnimu
pouzivani.

Not approved for use in European explosive atmosphere locations.

Informace o modelech a maximalnim provoznim tlaku najdete na strané 3.

Dulezité bezpeénostni pokyny

Pfed pouzitim zafizeni si prectéte

vSechny vystrahy a pokyny uvedené v
této pfirucce. Tyto pokyny uschovejte.

Modelové cislo
17V558

Modelové céislo
17V562

Modelové cislo
17V567 /
s ~
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Obsah

Souvisejicipfiruéky ........... ... ... 2
Modely...... ..ot s nnnnns 3
Vystraha. ..........cciii i iinnnnnnns 4
Pirehled ....... ... ...t 7
Popis . .. 7
Identifikacesoucasti ........................ 8
Hlavnisestava ........................... 8
Montaz. ..... ... ...ttt i anannns 9
Uzemnéni......... ... 9
Instalace pistole 3D Switch . ................ 9
Obsluha.............cciiiiii it eeeeennnn 13
Prehled obsluhy......................... 13
Postup uvolnénitlaku .................... 13
Proplachnuti pistole Switch3D ............. 13
U 1 - A 14
Preventivniddrzba....................... 14
Faktory ovliviujici zivotnost stfikaci pistole
3DSwitch ............. ... ... . ..., 15
Recyklace alikvidace. ...................... 15
Konce zivotnosti produktu. ................ 15
Odstrafiovaniproblémi..................... 16
(0o - 17 T 17
Demontaz pistole Switch 3D z robota k provedeni
OPFAVY oottt e et e e e e 17
Demontaz strikaci pistole 3D Switch......... 17
Montaz stfikaci pistole 3D Switch . .......... 22
Testovani pfedinstalaci................... 25
Dily. ...t i i e e 26
Legendaksouastem .................... 26
Sestava centralnihotélesa. . ............... 27
Sestava hlavytrysky ..................... 28
Sestava pojistného krouzku. . .............. 28
Sestava jehlového uzaviraciho ventilu a valce. . 29
Komora otoéného Cepu. . ................. 30
Pripojovaci skfin. . . ...................... 31

Souvisejici prirucky

Prirucka v anglictiné| Popis

3A8066

Montazni sada pistole Switch 3D

Soupravyanastroje ............ . o0 iiaaann 33
Sadytrysek......... ... . i 33
Servisnisada, 25T484 .................... 33
Servisnisada, 25T485 . ................... 33
Servisni sada skfiné vzduchového valce, 25T48634
Sada materialu hfidele ventilu, 25T487 ....... 34
Sada tésnéni lozisek, 25T488. . . ... ......... 34
Sada nastrojll pro vloZeni a vyjmuti tésnéni, 25T489

...................................... 35
Sada kabelu, 5 kolikll, 17V857. ............. 36
Sada kabelu, 8 kolik(, 15N265. .. ........... 36
Nastroj pro vkladani/vyjimani sedla materialu,

17VO72. . 36
Sada nastrojil 17V859 .................... 36

Sady dovybaveni snimact, 25U225 bez snimade,
25U226 snimac teploty, 25U227 snimac teploty

a tlaku, 25U228 dva snimace teploty . . ... 37
Grafyvykonu . ... ..ccii it e s aaaaa 38
Sitka vzorku vs. velikosti koncovky trysky. . . . . 38
Tlak materialu vs. velikost koncovky trysky . ... 39
VysSka/Sitkapolevs.cm3/s................. 40
Vzor housenky materidlu .................. 40
ROZMEry. ...... ittt innnnnnnannsnns 41
Schémata elektrického zapojeni.............. 43
Konektor, 5 kolikd a8 kolikd ............... 43
Schéma kabelus 5 koliky. ................. 43
Schéma kabelus 8 koliky. . ................ 43

5 kolikll — bez snimac pro modely 17V558, 17V562
al7vbhed . ... 44

5kolikové a 8kolikové pfipojeni pro snimace teploty
a tlaku. Modely ¢€. 17V559, 17V561, 17V565 a

17V567. . e 45

5 kolik a 8 kolikd — 2 snimace teploty pro model
17V563. ..o 46
Technickéudaje ...............ciiiinna.. 48
Navrh zakona ¢. 65 statu Kalifornie ........... 49
Standardni zaruka spole¢nostiGraco ......... 50
3A8132C



Modely

Modely

Gislo |Modelova| _Maximaini T
N e pracovni tlak Moznosti materialu hrdla Typy snimadt yp
soucasti| rada . kabelu
psi (MPa, bar)
17v558 C 3350 (23,1; 231) | Dv& hrdla, jeden materiél, s recirkulaci Z4dné snimade 5 KolikQ
17V559 C 3350 (23,1; 231) | Dvé hrdla, jeden materidl, s recirkulaci Teplota a58kl(<)gll|§ll<10
. - . ., . , 5 kolikd
17V561 3350 (23,1; 231) | Dvé& hrdla, jeden materidl, s recirkulaci Teplota a tlak 2 8 Kolikéi
17V562 3350 (23,1; 231) | Dv& hrdla, dva materidly, bez recirkulace | Z&dné snimace 5 kolikd
17V563 3350 (23,1; 231) | Dvé hrdla, dva materialy, bez recirkulace | Dudlni teplota a58kli)c|>lll|§|f&
17V564 C 3350 (23,1; 231) Jedno hrdlo, jeden material, bez S4dné snimade 5 Kkolikii
recirkulace
17V565 C 3350 (23,1; 231) JeQno hrdlo, jeden material, bez Teplota 5 koll’lfuo
recirkulace a 8 koliku
17V567 C 3350 (23,1; 231) JeQno hrdlo, jeden material, bez Teplota a tlak 5 kolilfu°
recirkulace a 8 koliku
3A8132C 3




Vystraha

Vystraha

Nasledujici varovani se tykaji nastaveni, pouzivani, uzemnéni, udrzby a oprav tohoto zafizeni. Symbol vykfi¢niku
predstavuje obecné varovani, zatimco symboly nebezpecdi se tykaji konkrétnich rizik postupu. Kdyz se tyto symboly
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Vystraha

objevi v textu této pfiruc¢ky nebo na vystraznych Stitcich, vyhledejte si vyznam pfislusnych vystrah. V této pfiruc¢ce
se mohou podle potfeby objevovat symboly nebezpedi specifické pro produkt a vystrahy neuvedené v tomto bodé.

AWARNING

AN
&9
A\
)

MPa/bar/PSI

NEBEZPECi VSTRIKNUTI POD KUZI

Vysokotlaka kapalina z davkovaciho zafizeni, uniky z hadic nebo prasklé sou¢asti mohou proniknout pod
kzi. Zranéni mize navenek vypadat jako malé fiznuti, ale jedna se o vazné poranéni, které mize vést az
k amputaci. Okamzité vyhledejte chirurgické oSetieni.

Nemifte davkovacim zafizenim na osoby ani na ¢asti téla.

Nedavejte ruku pred trysku pistole.

NepokousSejte se zastavit uniky rukou, ¢astmi téla, rukavici nebo hadrem.

Pokud prestanete stfikat a pred ¢Cisténim, kontrolou nebo opravou zafizeni vzdy provedte Postup
vypusténi tlaku popsany v tomto navodu.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu utdhnéte vSechny spoje kapalinového vedeni.

Denné kontrolujte hadice a jejich spoje. Opotfebené nebo poskozené dily neprodlené vyménte.

>

MPa/bar/PSI

NEBEZPECi NESPRAVNEHO POUZITi ZARIZENI
Nespravny zpUsob pouziti mize mit za nasledek smrt nebo tézky Uraz.

Nepouzivejte zafizeni, jste-li unaveni nebo pod vlivem 1ék( ¢&i alkoholu.

dimenzovanim. Viz technické specifikace v pfiruckach vSech zafizeni.

Pouzivejte kapaliny a rozpoustédla, ktera jsou kompatibilni se smacenymi dily zafizeni. Viz technické
specifikace v pfiruckach vsech zafizeni. ProcCtéte si varovani vyrobc( kapalin a rozpoustédel.
Chcete-li ziskat uplné informace o daném materialu, vyzadejte si bezpecnostni listy (SDS) od
dodavatele nebo prodejce.

Pokud se zafizenim nepracujete, vypnéte jej a postupujte podle pokyn(l v ¢asti Postup uvolnéni tlaku.
Zarizeni denné kontrolujte. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité opravie nebo vyménte
vyhradné za znackové nahradni dily od vyrobce zafizeni.

Zarizeni neméiite ani neupravujte. Zmény a Upravy mohou zpUsobit neplatnost oficialnich schvaleni
a potencialni bezpecnostni rizika.

Ujistéte se, Zze ma veSkeré vybaveni nalezité jmenovité hodnoty a je schvaleno pro pouzivani

v prostredi, ve kterém je pouzivate.

Zafizeni pouzivejte jediné k tomu Ucelu, ke kterému je uréeno. Informace ziskate telefonicky od
prodejce spole¢nosti Graco.

Hadice a kabely vedte po trasach lezicich mimo prostory s dopravou, mimo ostré hrany, pohyblivé
Casti a horké plochy.

Nezkrucujte nebo neprehybejte hadice nebo nepouzivejte hadice k tomu, abyste za né zafizeni tahali.
Udrzujte déti a zvifata mimo pracovni prostor.

Dodrzujte vSechny platné bezpec€nostni predpisy.
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Vystraha

NEBEZPECI SOUVISEJICi S HLINIKOVYMI DiLY POD TLAKEM
Pouziti tekutin, které nejsou slucitelné s hlinikem v tlakovém zafizeni, mize vést k silné chemické reakci
a roztrzeni zafizeni. Nedodrzeni tohoto varovani mize vést k amrti, tézkému zranéni ¢i poskozeni
majetku.
e Nepouzivejte 1,1,1-trichloretan, metylenchlorid, jina rozpoustédla s halogenovanymi uhlovodiky ani
kapaliny s obsahem téchto latek.
Nepouzivejte chlorové bélidlo.
Mnoho dalsich kapalin miZe obsahovat chemikalie reagujici s hlinikem. Otazku slucitelnosti
material( konzultujte se svym dodavatelem.

NEBEZPECi POPALENI

Zahfivané plochy zafizeni a kapaliny mohou byt za provozu velmi horké. Jak zabranit zavaznym
popaleninam:

¢ Nedotykejte se horké kapaliny ani zafizeni.

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

Na pracovisti noste vhodné ochranné pomdicky, abyste zabranili téZkym zranénim, jako je napfiklad
zranéni oci, ztrata sluchu, vdechnuti toxickych vypard a popaleni. Pfiklady ochrannych pomicek
(seznam neni Uplny):

e Ochrana sluchu a zraku
e Respiratory, ochranny odév a rukavice podle doporuceni vyrobce kapaliny ¢i rozpoustédia.

6 3A8132C



Prehled

Popis

Pistole Graco Switch 3D je lehky, vysokotlaky aplikator
materialu s vice tryskami pro robotické aplikace, které
vyZaduiji vysokou presnost a kvalitu. Pistole 3D Switch
je vybavena otoénym ¢epem pro optimalni flexibilitu
robota a ma tfi individualné ovladané trysky. Otocny
¢ep umoznuje robotovi otacet hlavici trysky nezavisle
na kabelech a hadicich, které zasobu;ji pistoli Switch 3D
materialem.

Hlavu trysky Ize specifikovat pro rfizné uhly trysky a
sméry drazek.

Diky své flexibilité je pistole 3D Switch ur¢ena napfiklad
pro nasledujici pouziti:
e Natéry spodku vozidla (UBC).

e NanaSeni tésnicich materialu na spodek vozidla
(UBS).

e Tmelni spar, ISS, HEM.

3A8132C

Prehled

Pistole Graco Switch 3D je navrzena tak, aby dokazala
pracovat s vétsinou typl jednoslozkovych lepidel a
tésnicich materialll se stfedni az vysokou viskozitou.

Solenoidové ventily, které ovladaji pisty ventil(l
materialu, jsou namontovany externé pro snadnou
udrzbu.

Obéh materidlu je zajiStovan po celé délce pistole 3D
Switch pro tixotropni rozklad materialu a regulaci
teploty.

V pripadé potreby Ize do zakladni konfigurace pistole
3D Switch pridat nasleduijici volitelné funkce:

e Jeden snimac teploty Pt 100 na vstupu materidlu,
ktery méfi teplotu vstupniho materialu

e Tlak materialu Ize sledovat pomoci snimace tlaku
pripojeného do kanalu materialu.



Identifikace soucasti

Identifikace soucasti

Hlavni sestava

Fic. 1

Key:

A. Sestava hlavy trysky

B. Sestava pojistného krouzku

C. Sestava centralniho télesa

D. Pripojovaci skfin (zobrazeny dva vstupy)

E. Komora oto¢ného ¢epu

F. Sestava jehlového uzaviraciho ventilu a valce

8 3A8132C



Montaz

MNA A C

Aby nedoslo ke zranéni osob, budte béhem pfipojovani
systému pfivodu vysokotlakého materialu obzvlasté
opatrni a pfi testovani postfiku se vzdy zdrzujte mimo
trysky.

Pfed zahajenim instalace pistole Switch 3D Graco si
precCtéte Casti Popis na strané 7 a Identifikace
soucasti na strané 8, abyste se seznamili s rliznymi
soucastmi pistole Switch 3D.

Pro zajisténi bezproblémového provozu pistole Switch
3D je dUlezité, aby jednotka byla spravné nainstalovana
na robotovi. Pfed spusténim peclivé zkontroluje funkci
pistole Switch 3D.

Pistole 3D Switch umozriuje nékolik zplsobl montaze
na robota; pfislusné varianty Ize zakoupit samostatné
od spolecnosti Graco Inc. Pokyny a soucasti pro
montaz na specifického robota naleznete v pfiru¢ce pro
montazni sady pistole 3D Switch (3A8066). Typicka
instalace pistole Switch 3D viz Instalace pistole 3D
Switch v této kapitole.

Zkontrolujte pistoli Switch 3D, zda nebyla poSkozena

pfi prepravé. Zjistite-li jakoukoliv $kodu, uvédomte o ni
neprodlené prepravce.

Uzemnéni

/N i\ ©

Abyste snizili nebezpedi jiskfeni staticke elektfiny,
uzemnéte zafizeni. Jiskfeni statické elektfiny mdze
zpUsobit vzniceni nebo explozi hotlavych vypard.
Uzemnéni poskytuje elektrickému proudu Unikové
propojeni.

Nasledujici pokyny pro uzemnéni jsou minimalni
pozadavky pro zékladni instalaci pistole 3D Switch.
Pouzivany specificky systém a robot mohou zahrnovat
dalsi zafizeni nebo objekty, které musi byt uzemnény.
Informujte se v mistnich predpisech, kde jsou podrobné
pokyny tykajici uzemnéni.

Stiikaci pistole 3D Switch: Uzemnéte pfipojenim
k fadné uzemnéné hadici na material a k CerpadIu.

3A8132C

Montaz

Cerpadlo: Viz piirutka ¢erpadia.

Hadice pro privod materialu: Pouzivejte pouze
elektricky vodivé hadice o maximalni celkové délce
30,5 m (100 ft), aby byla zajiSténa spojitost uzemnéni.
Zkontrolujte elektricky odpor hadic materialu alespon
jednou tydné. Pokud celkovy uzemnovaci odpor
prekro¢i 25 megaohmi, okamzité hadici vymérite.
Pouzijte méf¥ici pfistroj, ktery je schopen méfit odpor na
této urovni.

Nadoba zasobniku na kapalinu: Postupujte podle
mistnich predpisu.

Nadoby s rozpoustédlem pouzivané pfi
proplachovani: Postupuijte podle mistnich predpisu.
Pouzijte pouze vodivé kovové nadoby, umisténé na
uzemnéném povrchu. Nestavte nadobu na nevodivou
plochu, jako napf. na papir nebo lepenku, které prerusi
spojitost uzemnéni.

Zachovani spojitosti uzemnéni pfi proplachovani
nebo uvolnovani tlaku: Podrzte pevné kovovy dil pistole
3D Switch uvnitf uzemnéné kovové nadoby a pak ventily
spustte.

Instalace pistole 3D Switch

AN

e

Typické pozadované soucasti a instalace
pistole Switch 3D

Nasledujici souCasti se pouzivaji pfi typicke instalaci
pistole Switch 3D a jsou obvykle vyZzadovany. Nékteré
soucésti se mohou liSit v zavislosti na specifickém
robotovi a volitelnych moznostech systému. Montazni
sady pistole 3D Switch |ze zakoupit samostatné od
spolec¢nosti Graco Inc.

e 1 ks Pistole Graco Switch 3D s hlavou trysky a
krytkou trysky

1 ks, upevnovaci pfiruba robota

1 ks, drzak proti otaceni

1 ks Sada kabelu, 5 kolikti, 17V857 pro vdechny
pistole 3D Switch.

e 1 ks Sada kabelu, 8 kolikti, 15N265 pro pistole 3D
Switch se snimacem teploty a/nebo tlaku

2 ks, vodici kolik @6 mm



Montaz

10

3 ks M6 x 20, Srouby s vnitfnim Sestihranem

4 ks, Srouby s vnitfnim Sestihranem

3 ks, Sady trysek

1 ks, polyuretanova vzduchova hadice 8 mm

1 nebo 2 ks, pfivodni a vratné hadice se Sroubenimi
3/8 BSPP

Upevnovaci priruba robota

1. Pfipevnéte upevihovaci pfirubu na Sestou osu
robota pomoci pozadovanych Sroubl dodanych s
montazni sadou pistole Switch 3D.

2. Upevihovaci pfiruba je pak pfipevnéna k télesu
pistole Switch 3D pomoci tfi Sroubd s vnitinim
Sestihranem M6x20. Dotahnéte na moment 98,2
in-lbs (11,1 Nem). Je dlleZité zajistit, aby byly
vodici koliky 6 mm dodané se sadou zasunuty do
spravnych mist. Viz FIG. 2.

M6 x 20, Sestihran
Srouby s vnitfnim

koliky 6 mm

Drzak proti otaceni

Po namontovani pistole Switch 3D na robota musi byt
drzaky proti otaCeni pfipevnény k télesu otocného ¢epu
(619) a k upevniovacimu bodu na robotovi pomoci
Sroubl s Sestihrannou hlavou. Pfesna montaz drzakd
proti otaceni bude zaviset na pouzitém robotovi a
montazni sadé. Priklad instalace viz FIG. 3 a referen¢ni
¢ast komory oto¢ného Cepu viz strana 30.

Drzak proti

Komora
oto¢ného Cepu

Fic. 3
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Trysky

POZNAMKA: Trysky nejsou souéasti dodavky pistole
Switch 3D a musi byt zakoupeny samostatné,

podle pozadavkl zakaznika. Varianty velikosti trysek
naleznete na v ¢asti Sady trysek, strana 33.

1. Viozte tfi tésnéni (303) do odpovidajiciho vybrani v
hlavé trysky (301).

2. Trysky (302) musi byt vlozeny do krytky trysky
(305). Dbejte, aby tryska zasunuta byla do krytky
trysky spravné natoCena (pero).

3. Kirytka trysky se zasunutymi tryskami musi byt
fadné pfipevnéna k hlave trysky (301) pomoci
Sroubu M6 s Sestihrannou hlavou (306) ve stfedu
krytky. Dotédhnéte na moment 29,2 in-lbs (3,3 Nem).
Viz FIG. 4.

Fic. 4

Montaz

Informace o typu kabelu potfebném pro pistoli Switch
3D naleznete v tabulce Modely na strané 3.

1001 a 1003,
pokud jsouvybaveny
snimadi

<a—_ Pripojte k fidici skfini robota
(neni zobrazeno).
FIG. 5

Pripojeni kabelt

POZNAMKA: Kabely a hadice se pfipojuji aZ poté, co je
k robotovi pfiSroubovana pistole Switch 3D.

Pripojte kabel (1001) pro vSechny pistole 3D Switch a
kabel (1003) pro pistole 3D Switch se snimaci. Pak
pfipojte druhy konec kabell tak, Ze zhotovite pfislusné
pfipojeni ovladaci skfiné robota. Viz FIG. 5.

3A8132C

Pripojeni hadic

UPOZORNENI

Pouzivejte pouze vzduchova Sroubeni, ktera jsou
dimenzovana pro teplotu rovnou nebo vyssi nez je
provozni teplota davkovaciho systému kapaliny.
Vzduchova Sroubeni dimenzovana na nizsi hodnoty
teploty se mohou roztavit a zplsobit po$kozeni pistole
3D Switch.

Privod vzduchu je pfipojen k pistoli Switch 3D pomoci
polyuretanové hadice 8 mm k otoénému Sroubeni (620)
na strané télesa oto¢ného Cepu (619). Zakaznik musi
nainstalovat odvzdusnovaci ventil mezi pfivod vzduchu
a pfipojeni pistole Switch 3D. Viz FIG. 6.

Privodni a vratné hadice na material pouzivaji Sroubeni
3/8 BSPP. Pfivodni hadice materialu je pfipojena k
hrdlu ozna¢enému ,,Inlet”. Hadice pro zpétny odvod
materialu je pfipojena k hrdlu ozna¢enému ,Return Inlet
2“. (Pokud neni vybrana zadna cirkulace, hrdlo ,,Return
Inlet 2“ je uzaviené zatkou 3/8 BSPP (132879). Pokud
jsou vybrany dva materidly, jsou pfipojeny obé hrdla
jako vstupy (neni mozné pouzit hrdlo jako zpétné
vedeni). Viz FIG. 6.

11



Montaz

620

Recirkulaéni ventil

Odvzdusnovaci
ventil dodany
zakaznikem
Hadice z materialu

dodané zakaznikem se
Sroubenim 3/8 BSPP.

FIG. 6

Kontrola volného pohybu

Po dokonceni instalace hadic a kabell je nutné
zkontrolovat jejich volny pohyb pomoci paté osy
robota. Hadice a kabely se musi volné pohybovat bez
napinani nebo zadrhavani ramena robota.

Proplachnuti pistole Switch 3D pred
pouzitim

Pistole 3D Switch byla testovana pomoci lehkého
mineralniho oleje, ktery byl ponechan v mistech, kudy
prochazi kapalina, aby zajistil ochranu dild. Pred
pouzitim pistoli 3D Switch diikladné proplachnéte
kompatibilnim rozpoustédlem, a predejdéte tak
znecisténi kapaliny olejem.

12

Test netésnosti a plnéni pro pouziti

Po UpIné instalaci pistole Switch 3D na robota je nutné
otestovat jeji tésnost. Tento postup také slouzi k
naplnéni pistole Switch 3D pro nasledujici pouziti.

a. Otevrete pfivod vzduchu. Nesmi byt slySet
zadny zvuk unikajiciho vzduchu.

b. Zkontrolujte spravnou funkci solenoidovych
ventilél (613) zobrazenych na strané 30 se
soucCastmi komory oto¢ného €epu, a to
otevienim a zavienim kazdého ventilu ze
zavésného ovladaciho panelu robota a
poslechem zvuku pistu, ktery je v provozu.

c. Otevrete pfivodni tlak materialu a zkontrolujte,
zda nedochazi k uniku.

d. Umistéte pistoli Switch 3D do uzemnéné
kovové nadoby a postupné profouknéte
vSechny trysky, dokud nebude jednotka zcela
naplnéna materialem a veSkery zachyceny
vzduch nebude z pfivodniho systému
odstranén.

e. Otevrete ventil recirkulace dodany zakaznikem
a profouknéte material skrze ventil, dokud
nebude odstranén veskery zachyceny vzduch
ve zpétném vedeni materialu. Viz FIG. 6.
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Obsluha

Prehled obsluhy

Pistole Switch 3D davkuje pasy (housenky) materialu na
substrat. Vyska a Sitka housenky materialu zavisi na
pritoku materidlu a rychlosti pohybu robota. Velikost
housenky mlze byt také urCena velikosti trysky.
Informace o nastaveni pistole 3D Switch naleznete v
¢asti Grafy vykonu, na strané 38.

Postup uvolnéni tlaku

Kdykoli uvidite tento symbol, provedte postup

b_l

-y uvolnéni tlaku.
O &
/!\ /w\ s

Zatizeni zUstava pod tlakem, dokud nedojde k ruénimu
uvolnéni tlaku. Abyste pomohli zabranit vaznému
zranéni natlakovanou kapalinou, napfiklad vstfiknuti
pod kUzi a vystfikem kapaliny, postupuijte podle pokyn(
uvedenych v ¢asti Postup uvolnéni tlaku, kdykoli
prestanete stfikat a pfed Cisténim, kontrolou a udrzbou
zafizeni.

Tento postup popisuje, jak uvolnit tlak z pistole 3D
Switch. Podrobné pokyny pro uvolnéni tlaku z celého
systému naleznete v pfislusné pfirucce k pfivodnimu
systému.

1. Uzavrete pfivod materialu.

2. Vlozte pistoli Switch 3D do uzemnéné kovové
nadoby, aby se uvolnil tlak kapaliny.

3. Uvolnéte veSkery tlak vzduchu do vzduchového
potrubi uzavienim odvzdusnovaciho ventilu
dodaného zakaznikem. Viz FIG. 6.

4. Pokud je koncovka trysky nebo hadice materialu
ucpana, nebo pokud po provedeni vySe uvedenych
krok( nebyl zcela uvolnén tlak, velmi pomalu
uvolnéte hadici materialu dodanou zakaznikem ze
vstupniho Sroubeni 3/8 in. BSPP (704), (viz také FIG.
6).

3A8132C

Obsluha

Proplachnuti pistole Switch 3D

/NA @ A C

Chcete-li zabranit pozaru a vybuchu, zafizeni i nadobu
na odpad vzdy uzemnéte. Abyste se vyhnuli statickému
jiskFeni a zranéni z postfikani, vzdy proplachujte s co

v v s

¢ P¥i proplachovani pouzivejte vzdy nejnizsi mozny
tlak. Zkontrolujte konektory, zda nevykazuji
netésnosti a v pfipadé potreby je dotahnéte.

e K proplachnuti pouzijte kapalinu, ktera je
kompatibilni s davkovanou kapalinou a se
smacenymi soucastmi zafizeni.

Sestaveni

ANNL@

1. Po Uplném naplnéni pistole 3D Switch a po
pfipojeni kabelll integrovanych do fidiciho systému
robota je pistole Switch 3D pfipravena k davkovani
materialu na substrat.

2. Vypocitejte pritok podle pozadované vysky a Sirky
v zavislosti na rychlosti robota.

3. Nastavte systém fizeni pfivodu materialu dodany
s robotem na poZadovany pratok.

4. Naprogramujte do robota parametry poZzadované
trysky pouzité k davkovani materialu. Tryska musi
byt kolma k podkladu.

5. Spustte program a ovérte vysku a Sirku davkované
housenky materialu.

6. Prltok, rychlost robota a velikost trysky Ize nastavit
tak, aby bylo dosazeno pozadované vysky a Sirky
housenky materialu.

7. Vzdalenost trysky od cile miZe ovlivnit kvalitu
housenky materialu. Cim dale je tryska od cile, tim
vice vzduchu mize byt zachyceno mezi spodni
plochou housenky materialu a substratem. Viz Vzor
housenky materialu a FIG. 39 na strané 40.

8. Po potvrzeni spravné vysky, Sirky a kvality

housenky materialu je pistole Switch 3D pfipravena
k davkovani.
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ABC

Aby nedoslo k tézkému zranéni kapalinou pod tlakem,
pred &isténim, kontrolou nebo udrzbou zafizeni tlak
uvolnéte.

POZNAMKA: Pred demontaZi se ujistéte, Ze jsou k
dispozici vSechny nahradni souc¢asti (nové v
neotevieném obalu, pokud jsou dodany) a ostatni
soucasti jsou dikladné vycistény. K dispozici by mélo
byt také vhodné mazivo a pojistné lepidlo pro zajisténi
zavitd.

Zkontrolujte pistoli 3D Switch, material a vzduchové
potrubi alespon jednou kazdé dva tydny. Zkontrolujte
vyskyt pfipadné netésnosti a dalSich viditelnych
poskozeni.

Nasledujici tabulky uvadéji doporu¢ené postupy udrzby
a Setnosti pro typické pouziti. Udrzba je rozdélena mezi
mechanické a elektrické ukoly. Typicka aplikace je
pistole 3D Switch upevnéna na robotovi davkujicim
mirné abrazivni tésnivo.

Table 1: Mechanicky

] Mésiéné nebo
Ukol Tydné | 100 000 cykli

Zkontrolujte, nedochazi-li

g v

k Uniku

*Zkontrolujte, zda nedochazi %

k opotfebovani hadic

*Zkontrolujte/dotahnéte v

vSechna spojeni materialu
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) Mésicné nebo
Ukol Tydné | 100 000 cykla
*Zkontrolujte/dotahnéte v
vSechna spojeni vzduchu
*Zkontrolujte/dotahnéte v
spojovaci soudasti spojtl

*

Predpoklada se pohyb zajiStény automatizaci.

Table 2: Elektricky systém

Ukol Tydné Mésiéné
Zkontrolujte, zda nedochazi %
k opotrebovani kabelti
Ovérte spojeni kabelu v

Preventivni udrzba

Typické soucasti podléhajici opotfebovani v pistoli
Switch 3D jsou tésnici krouzky uvnitf komory oto¢ného
Cepu, jehlové uzaviraci ventily, t&snéni jehel a sedla
jehlovych uzaviracich ventil(.

Vzhledem k rliznym materialdm, které mohou byt
pouzity s pistoli 3D Switch, musi byt ¢etnost preventivni
udrzby vyhodnocena pro kazdy pfipad pouziti.

Na zakladé prmérného pouzivani je Servisni sada,
25T484 urCena pro udrzbu jednou ro€né a Servisni
sada, 25T485 je urCena pro udrzbu jednou za dva roky
(viz strana 33). Obé tyto servisni sady Ize zakoupit
prostfednictvim spole¢nosti Graco Inc

1. Demontujte a rozeberte pistoli Switch 3D. Viz také
Demontaz stiikaci pistole 3D Switch na strané
17.

2. Vycistéte vSechny soucasti obsazené v servisnich

3A8132C




Faktory ovliviujici zivotnost
strikaci pistole 3D Switch

Tabulky udrzby by mély byt pouzivany jako reference
uvadsjici ¢etnost Ukold udrzby. Dalsi faktory ovliviiujic
zivotnost pistole 3D Switch zahrnuji nasledujici:

Kapalny material - abrazivo nebo vlakna
obsahujici kapaliny jsou mnohem agresivnéjsi pro
tésnéni, hfidele a sedla nez neabrazivni kapaliny,
jako je napriklad olej.

Pokles tlaku na sedle ventilu - jak se vnitfni ventil
otevird a zavira, kapalina akceleruje na vysokou
rychlost v misté kontaktu uzaviraci jehly / sedla.
Rychlost opotfebovani mista kontaktu uzaviraci
jehly / sedla bude mnohem vy$Si pfi tlaku 3000 psi
nez pfi tlaku 1000 psi. Zména velikost trysky pro
snizeni rychlosti kapaliny mdze mit vyrazny vliv na
opotfebovani.

Pocet cykll - toto ma mnohem vyssi vliv na
opotfebovani pistole 3D Switch nez pocet
ptecerpanych galonl. Pokud mizete udélat totéz s
méné cykly zapnuti/vypnuti, pistole 3D Switch
vydrzi déle.

3A8132C

Recyklace a likvidace

¢ Rychlost aktivace/chodu - rychlé otevirani a
zavirani vnitfniho ventilu prodlouZzi Zivotnost sedla a
uzaviraci jehly.

Recyklace a likvidace

Konce zivotnosti produktu

Na konci uzite€né Zivotnosti produktu jej rozeberte
a recyklujte spravnym zptsobem.

¢ Provedte Postup uvolnéni tlaku, strana 13.
¢ Vypustte a zlikvidujte kapaliny podle pfislusnych
predpist. Dalsi informace naleznete v

bezpecnostnim listu materidlu od vyrobce.

e Demontuijte fidici desky a dalSi elektronické
soucasti. Recyklujte podle pfislusnych predpisd.

e Zbyvajici produkt predejte do recyklacniho zafizeni.

15



Odstrarnovani problém(

Odstranovani probléemu

o

/N\

A A

WPa/bar/PSI

™)

1. Pred kontrolou a opravou pistole 3D Switch
provedte Postup uvolnéni tlaku, strana 13.

Problém

Pri¢ina

Reseni

Unik vzduchu z pistole 3D Switch.

Opotfebované tésnéni.

Vyménte tésnéni.

Uvolnéna nebo opotfebovana
vzduchova spojeni.

Dotahnéte pfipojky vzduchu.

Opotrebované o-krouzky.

Vyménte o-krouzky.

Povolte koncové Srouby.

Dotahnéte Srouby.

Unik materialu z predni &asti pistole
Switch 3D.

Tésnéni trysky nebo sedla jsou
opotiebované.

Vyménte tésnéni sedla.

Vyménte sestavu hlavy trysky

Vyménte jehlovy uzaviraci ventil.

Prekazka uvnitf pistole 3D Switch.

Demontujte hlavu trysky.

Unik materialu z odtokového otvoru
pistole Switch 3D.

Tésnéni nejsou instalovana spravné.

Tésnéni jsou opotifebovana.

Zkontrolujte otoéna tésnéni a podle
potfeby je vymérite.

Pistole Switch 3D se nevypina.

Povoleni vzduchové pfipojky nebo
vypnuty pfivod vzduchu.

Dotahnéte pripojky vzduchu a
otevrete pfivod vzduchu.

Opotfebované rozhrani jehlového
uzaviraciho ventilu a sedla.

Vyménte hlavu trysky a sedlo
jehlového uzaviraciho ventilu.

Praskly pist, ulomky ve vzduchovém
valci, nebo Ulomky uvnitf kapalinové
sekce.

Demontuijte stfikaci pistoli 3D
Switch. Zkontrolujte a v pfipadé
potfeby vyménite pist, pistni ty¢ a
o-krouzky.

Pruzina je praskla nebo nespravné
nainstalovana.

Demontuijte stfikaci pistoli 3D
Switch. Zkontrolujte pruzinu a v
pripadé potfeby vyménte.

Pistole Switch 3D se neotvira ani
nedavkuje material.

Povoleni vzduchové pfipojky nebo
vypnuty pfivod vzduchu.

Dotahnéte pripojky vzduchu.

E’rasklé tahlo, pist nebo tryska.
Ulomky nebo vytvrzeny material
uvnitf kapalinové sekce.

Demontuijte stfikaci pistoli 3D
Switch. Zkontrolujte a v pfipadé
potfeby vyménite pist, pistni ty¢ a
o-krouzky.
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Oprava

Oprava
5. Demontujte Srouby pfipevriujici t€leso oto¢ného
/'\ f E ‘g @i@a Cepu (619) na drzaku proti otaceni.
MPa/bar/PSI {

- \ 6. Odsroubuijte tfi Srouby, které upeviiuji pistoli 3D
Aby nedoslo k tézkému zranéni kapalinou pod tlakem, Switch k upevriovaci pfirubé robota. Viz FIG. 8.
pred ¢isténim, kontrolou nebo udrzbou zafizeni tlak
uvolnéte.

Demontaz pistole Switch 3D
z robota k provedeni opravy

POZNAMKA: Pired demontézi pistole Switch 3D
vyCistéte samotnou pistoli, robota a vSechny okolni
soucasti.

1. Zkontrolujte, zda je uvolnén tlak vzduchu a
vypustén material.

a. Postupujte podle ¢asti Proplachnuti pistole
Switch 3D strana 13.

FiG. 8

b. Provedte Postup uvolnéni tlaku, strana 13.
7. Pistoli Switch 3D Ize nyni z robota vyjmout.
2. Odpoijte pfivodni hadici materialu a hadici zpétného
vedeni materialu. Pfi povolovani pfipojky

vysokotlaké hadice vzdy pouzivejte dva klice. Viz Demonta’i stﬁ'kaci piStOIG 3D
Fig. 7 Switch

3. Odpojte vzduchovou hadici 8 mm. Viz FiG. 7 Pistoli Switch 3D Ize demontovat po vyjmuti z robota.
Viz Demontaz pistole Switch 3D z robota k

4. Odpojte konektory kabell vySroubovanim Sroubeni provedeni opravy.

na konektoru kabelu s 5 koliky (1001) a konektoru
kabelu s 8 koliky (1003), pokud je nainstalovano. 1

D tujt tavu hlavy trysky.

Viz FIG. 7 emontujte sestavu hlavy trysky.
a. Demontujte vicko trysky (305/306) s

Vzduchové hadice pfipojenymi tryskami (302) tak, Zze demontujete

8 mm dodana &roub s péilkulatou hlavou M6 (307).

100121003, b. Poté Ize sejmout té€snéni trysky (303). Viz FIG. 9

pokud jsou
vybaveny
snimaci

FiG. 7
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Oprava

FiG.

305/306 / %

9

2.

Pro pfistup k jehlam uzaviraciho ventilu (512) a
pistlm (506) nejprve rovnomérné vysSroubujte t¥i
Srouby M4 (501). Pak Ize demontovat kryt valce
(502) spole¢né s pruzinami (503). Viz FIG. 10.

UPOZORNENI

Rovnomérné demontujte tfi Srouby M4. Vzhledem k
tomu, Ze je kryt jiStény pruzinou, mohou Srouby pfi
nerovnomeérném vySroubovani poskodit zavity

v télese vzduchového valce (509).

pfistupny. Pak Ize demontovat O-krouzek (505) a
vodici krouzek (504). Viz FIG. 11

FiGc. 11

509

Q.
oA

501

502

Fig. 10

3.

18

Demontujte pist (506) povolenim dvou stavécich
Sroubll M4 (507), které odijisti pist a jehlovy
uzaviraci ventil. Po demontazi Sroubd je pist (506)

Demontuijte tfi Srouby s Sestihrannou hlavou M4
(304), které upevriuji hlavu trysky (301) a adaptér
(104/105) k pfednimu konci stfedniho télesa (101).
Pak Ize demontovat jehly uzaviraciho ventilu (512).
Viz FIG. 12.

101

104/105

Fic. 12

5.

V pfipadé potreby vyjméte jedno dolni tésnéni
materialu (106) nebo dvé dolni tésnéni materialu
(104). Nyni Ize vyjmout jeden adaptér materidlu
(105) nebo dva adaptéry materialu (103) a t&snéni
adaptéru (102). Viz Fic. 13.
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Oprava

POZNAMKA: K dispozici jsou 2 velikosti

distancnich vlozek (203 a 204). Viz FIG. 15.

105 — 106

104

101

102

103 NG /
Fic. 13 202 @‘@?N
/ % ®.

6. VySroubuijte tfi Srouby M4 (508) pro upevnéni skiiné

vzduchového valce (509). Po demontazi skiiné 201 ‘@.

vzduchového valce Ize demontovat tésnéni skfiné

vélce (511) a tésnéni jehly (201). Viz Sada nastroja Fic. 15

pro vlozeni a vyjmuti tésnéni, 25T489, strana 35, i i Y

kde je popsana demontaz tésnéni jehly. Viz FIG. 14. 8. 8 adapteremvdemontovanym ze gtr(evdnlho telesa
povolte dva Srouby M5 (403) a vyjméte sestavu
pojistného krouzku (401) s podlozkou (402). Viz FIG.

16.

402/401

Fic. 14

7. Vytahnéte distancni viozky tésnéni (203 a 204),
tésnéni jehly (201) a lozisko jehly (202). Viz Sada
nastrojt pro vloZeni a vyjmuti tésnéni, 25T489,
strana 35, kde je popsana demontaz tésnéni jehly. FiG. 16
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Oprava

9. Vysunte sestavu oto¢né komory oto¢ného Cepu se
spojovaci skfini. Viz FIG. 17.

Sestava komory
oto¢ného Cepu
se spojovaci skfini

Fic. 17

10. Vnitfni Casti sestavy spojovaci skfiné jsou pfistupné
nasledujicim zplsobem:

a. Demontujte horni kryt (707) sejmutim dvou
Sroubl krytu M3 (705).

b. Ctyfi $rouby M5 (701) Ize poté demontovat a
oddélit sestavu spojovaci skfiné od sestavy
komory oto€ného Cepu.

20

Snimace nebo zastrcky jsou nyni pfistupné. Pred
montazi je nutné o-krouzky (722) nahradit novymi. Viz
Fic. 18.

Fic. 18
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Oprava

11. V8echny vnitini soucasti a tésnéni Ize nyni vyjmout
z télesa otocného ¢epu (619). Pfi demontazi
komory otocéného Cepu je tfeba vyménit vSechna
vnitii tésnéni a plocha tésnéni. Viz FIG. 19.

Fig. 19

12. Pristup k solenoidovym ventilim a sbérnému
potrubi je mozny po demontazi krytu (612) a po Ctyr
Sroubll M3 (611). Konektory kabelt (723) Ize odpojit
a solenoidové ventily (613) demontovat sejmutim
pfipevnénych Sroubd. Viz FiG. 20.

Po demontazi vSech soucasti vycistéte vSechny
soucasti, které budou znovu pouzity. Soucasti oCistéte
rozpoustédlem kompatibilnim s materialem kazdé
soucasti. Zlikvidujte soucasti, které nejsou potfebné k
opétovné montazi.

POZNAMKA: Dalsi informace a &isla nahradnich
soucasti naleznete v ¢asti Dily na strané 26

FiG. 20
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Oprava

Montaz strikaci pistole 3D
Switch

POZNAMKA: Pfed montazi se ujistéte, Ze jsou k
dispozici vSechny nahradni sou¢asti a ostatni souc¢asti
jsou dlikladné vycistény. K dispozici by mélo byt také
vhodné mazivo a pojistné lepidlo pro zajisténi zavitd.

v s vz

1. Prfed montazi tésnéni na vnitfni ¢asti otocné skriné
naneste na vSechna plocha tésnéni a o-krouzky
lehké strojni mazivo. Nasunite pfirubova loZiska
(602) do télesa otocného Cepu (619) a loziskového
télesa (604). Viz FIG. 21.

604 FiG. 22
FiG. 21 3. Pomoci ¢tyr Sroubl M5 (601) pfipojte loziskové
Y e , 5 5 téleso (604) k télesu otocného Cepu (619).

2. Opatrné viozte v8echny dily rovné do télesa Dotahnéte na moment 29,2 in-Ibs (3,3 Nem).
otocnet]o Cepu, jak J€ zhazorneno n&,lF'G' 22. . Zkontrolujte, zda jsou Ctyfi koliky ve skfini loziska
O—kr?uzkyv (606) musi byt namqqtovany na krouzek vyrovnané a propojené se Ctyfmi otvory v adaptéru
rozdélovace vzduchu (605), neZ jsou vioZeny do (605) rozvadéce vzduchového krouzku. Viz FIG. 23.

vyvrtu télesa otoc¢ného Cepu. Pfed montazi
zkontrolujte, zda jsou vSechna tésnéni a vyvrt
télesa oto¢ného Cepu lehce promazany. Viz FiG. 22.

UPOZORNENI

Hrany rliznych soucasti jsou ostré hrany a pokud %
nejsou spravné vlozeny, mohou poskodit vyvrt t€lesa
oto¢ného &epu.

601

Vyrovnejte Cepy
s otvory v (605)

FiGc. 23
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Oprava

4. Sestava spojovaci skfiné je pfipevnéna k télesu
otocného Eepu Ctyfmi Srouby M5 (716). Dotahnéte
na moment 57,5 in-lbs (6,5 Nem). Kryci deska (707)
je poté pfipevnéna dvéma Srouby M3 (705).
Dotahnéte na moment 12 in-lbs (1,35 Nem). Pred
montazi je nutné jiz pouzité o-krouzky (722)
nahradit novymi. Viz FIG. 24

Sestava FiG. 25

spojovaci
skfiné 6. Zasunte distan&ni viozky vstupniho vedeni (203)

a distan¢ni vlozku vratného vedeni (204) t&snéni
jehly (201) a loziska (202) do stfedniho télesa. Viz
Sada nastroja pro vioZeni a vyjmuti tésnéni,
25T489, strana 35, kde je popsana montaz tésneni
jehly. Ovérte si, zda je delSi distan¢ni vliozka
vratného vedeni (204) umisténa v komore lll, jak je
vyznaceno na predni strané stfedniho télesa. Viz
FiG. 26.

Fic. 24

5. Umistéte tésnici krouzek (603) do drazky na vnéjsi
strané loziskového télesa (604). Nasunte
dokoncenou jednotku na stfedni téleso (101) a
ujistéte se, Ze Celo loziskového télesa tésné priléha

k Celni ploSe stfedniho télesa. Nasurite pojistny !
krouzek (401) na stfedni téleso a dotahnéte dva N .
Srouby M5 (403). Dotahnéte na moment 57,5 in-lbs 20 .

(6,5 Nem). Viz FiG. 25.

FiG. 26

7. Namontujte tfi zbyvajici t&€snéni jehly (201) do skfiné
vzduchového vélce (509), viz Sada nastrojti pro
vlozeni a vyjmuti tésnéni, 25T489 strana 35 pro
montaz tésnéni jehly. Namontujte nové tésnéni
(511) a pomoci tfi Sroubld M4 (508) upevnéte skiifi
vzduchového valce ke stfednimu télesu (101).
Dotahnéte na moment 29,2 in-lbs (3,3 Nem). Viz
FiG. 27.
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Oprava

508

201

FiG. 27

FiGc. 29

8. Vlozte nové ploché tésnéni adaptéru (102) do
drazky na Celni strané stfedniho télesa (101).
Zatlacte prislusny adaptér (103/105) na stfednim
télese, pficemz vyrovnejte otvory pro koliky
adaptéru s polohovacimi koliky. Umistéte nové
tésnéni (104) pro adaptér dvou materiall (103),
nebo tésnéni (106) pro adaptér jednoho materialu
(105). Viz FIG. 28.

104

FiG. 28

10. PFipevnéte hlavu trysky (301) k adaptéru pomoci
Sroubll M4 (304) priSroubovanych ke stfednimu
télesu. Dotahnéte na moment 29,2 in-lbs (3,3 Nem).
Viz FiG. 30.

FiG. 30

9. Zasurnite jehlové uzaviraci ventily (512) skrze
adaptér do stfedniho télesa. Viz FIG. 29.

24

11. Sestava trysky viz Trysky na strané 11.
12. Montaz pistl a jehlovych uzaviracich ventil(:

a. Promazte o-krouzky (505) a vodici krouzky
(504) syntetickym mazacim tukem.

b. Nasadte krouzky na pisty a ujistéte se, Ze jsou
pevné usazeny ve spravnych drazkach.

c. Vlozte pisty do skfiné valce (509) a vyrovnejte
otvor jehlového uzaviraciho ventilu se
samotnou jehlou ventilu (512).

d. Stisknéte pisty a jehlovy uzaviraci ventil k sobé
tak, aby jehlové uzaviraci ventily zapadly do
otvoru pistu. Viz FIG. 31.

e. Naneste lepidlo na zavity (LoctiteTM 242 Blue
nebo ekvivalentni) na dva Srouby M4 (507) a

dotahnéte je, aby se pist a jehlovy uzaviraci

3A8132C



ventil byly spojeny k sobé. Dotahnéte na
moment 29,2 in-lbs (3,3 Nem).

f.  Zkontrolujte pohyb jehlového uzaviraciho
ventilu a pistu tak, aby se pohybovaly
rovnomérné bez zadrhavani. Viz FIG. 31.

512 |

FiG. 31

13. Zasunte pruziny (503) do pist(, nasadte kryt valce
(502) na pruziny a upevnéte jej ke skfini valce
pomoci tfi Sroubld M4 (501). Dotahnéte na moment
29,2 in-lbs (3,3 Nem). Viz FIG. 32.

3A8132C

Oprava

501

FiG. 32

Testovani pred instalaci

Pokud byla pistole Switch 3D sestavena po rozsahlé
opravé nebo udrzbé, doporucuje se provést test funkce
jesté pred tim, nez bude pistole Switch 3D znovu
pouzita ve vyrobé.

Minimalni uroven testu funkce spociva v pfipojeni
privodu stlaceného vzduchu a kontrole uniku vzduchu
ruénim otevienim kazdého ze solenoidovych ventill
(613).

Pripojeni kabell Ize zkontrolovat pomoci ohmmetru,
a otestovat tak propojeni ze zastréky ke svorkam a
overit, zda nedoslo ke zkratu.

Al
AN A O

Pokud je pistole Switch 3D testovana v offline rezimu
s pfivedenym tlakem materidlu, zdrzujte pfi testovani
postfiku vzdy mimo trysky, aby nedos$lo k proniknuti
kapaliny pod k{zi pod vysokym tlakem.

Provedte posledni kontrolu véech upeviiovacich Sroub(
a poté podle pokynd Montaz na strané 9 nainstalujte
pistoli Switch 3D na robota.

25




Dily

Legenda k souéastem

FiG. 33

Key:

A. Sestava hlavy trysky strana 28

B. Sestava pojistného krouzku strana 28

C Sestava centralniho télesa strana 27

D. Pripojovaci skfin (zobrazena verze se dvéma vstupnimi hrdly) strana 31
E. Komora otoéného ¢epu strana 30

F. Sestava jehlového uzaviraciho ventilu a valce strana 29

26
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Sestava centralniho télesa

~

Dily

Seznam soucasti sestavy stredniho télesa

Mnozstvi podle ¢isla modelu

0 (o2} = N 4 <t 0 N~
s | 208 8 8 8 8 8 8
Ref. |Cast Popis [2_ ,'2_ ,'2_ ,'2_ ,'2_ ’2 E E
101 257656 | TELESO, stfedni 1 1 1 1 1 1
102* |17V839 | PLOCHE TESNENI, adaptér 1 1
103 17V856 | ADAPTER, dva materialy 1
104* |18C660 | PLOCHE TESNENI, dolni, dva ’ ,
materialy
105 18C662 | ADAPTER, jeden material 1 1 1 1 1 1
106* | 18C715 | PLOCHE TESNENI, dolni, jeden 1 1 1 1 1 1
material
. ®Zahrnuto v Sada tésnéni lozisek, 25T488
Ref. |Cast | Popis Mn.  poZNAMKA: K dispozici jsou dva nastroje pro
201*® | 17V813 | TESNENI, ty¢ 4 demontaz a montaz sad tésnéni, viz Sada nastroja
202*¢ | 17V831 | LOZISKO, ty¢ 2 pro vlozeni a vyjmuti tésnéni, 25T489.
203 17V819 | DISTANCNI VLOZKA, tésnéni, 2
vstupni vétev
204 17V820 | DISTANCNI VLOZKA, tésnéni, 1
vratna vétev

* Zahrnuto v Servisni sada, 25T484, strana 33.

3A8132C
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Dily

Sestava hlavy trysky

28

Seznam soucasti hlavy trysky

Ref. | Cast Popis Mn.
301 | 17V875 | HLAVA, tryska 1
302 |------——-- TRYSKA (referencni) 3
303* | 17V833 | TESNENI, tryska 3
304 | 133073 | SROUB, M4x30, SCHS 3
305@| 17V872 | KRYTKA, tryska 1
306%| 17V873 | KRYTKA, tryska 1
307 |17V806 | SROUB, M6x12, BHCS 1

* Soucdst Servisni sada, 25T484.
& 17V872, pouZiva se pro modely pro dva materialy.

* 17V873, pouziva se pro modely pro jeden material.

Sestava pojistného krouzku

402
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Sestava jehlového uzaviraciho ventilu a valce

507

501
&
&
&

Seznam soucasti sestavy jehlového uzaviraciho ventilu a valce
Ref. | Cast Popis Mn.
501 [116474 | SROUB, M4x20, SHCS 3
502 |17V818|KRYT, vélec 1
503 17V830 | PRUZINA 3
504 17V832 | KROUZEK, vodici 3
505 17v812 | O-KROUZEK 3
506 17V826 | PIST 3
507 [129647 | SROUB, M4x5, SHSS 6
508 132979 | SROUB, M4x30, FHMS 3
509* |25T486 | TELESO, vzduch, valec 1
201 17V813 | TESNENI, ty¢ 3
511 18C977| PLOCHE TESNENI, skfin valce 1
512 | 25T487 | JEHLA, uzaviraci, ventil 3

* Skrin vzduchového valce obsahuje tfi tésnéni jehly

3A8132C

509

508

(201).

511

512

Dily
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Dily

Komora oto¢ného éepu

606

Seznam soucasti sestavy stredniho télesa

Ref. |Cast Popis Mn.
601 17V804 | SROUB, M5x16, FHMS 4
602 |17Vv828 | LOZISKO, s pfirubou 2
603 |17V893 | KROUZEK, tésnéni, hr 1
604 |17V901 | SKRIN, lozisko 1
605 |17V894 | ADAPTER, rozvadéc, vzduchovy y
krouzek
606 |17V821 | O-KROUZEK 4
607 |17Vv825 | KROUZEK, rozvadéc, ’
prosakovani
608 |17V895 | TESNENI, rotaéni 3
609 17V841 | KROUZEK, rozvadé¢, material 2
610 |17Vv827 | KOTOUC, podpérny 1
611 132559 | SROUB, M3x6, BHCS !

30

Ref. |Cast Popis Mn.
612 |17v888 | KRYT 1
613 [ 17V890 | VENTIL, solenoid, 3/2 3
614 | 17v805 | SROUB, M3x16, FHMS 2
615 |17V886 | SBERNE POTRUBI, solenoid, ;
ventil
616 | 132555 | SROUB, M3x6, FHMS 2
617 | 17V889 | KRYT, vnitfni 1
618 | 17V887 | TESNENI, sbérné potrubi 1
619 [25T490 | TELESO, oto¢ny ¢ep 1
620 |17V816 | SPOJKA, koleno, oto¢ny &ep 1
* ADAPTER, rozvadéd, vzduchovy krouzek (605) se
dodava s o-krouzky (606) nainstalovanymi.
3A8132C



Dily

Pripojovaci skrin
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Dily

Seznam soucasti pripojovaci skriné

Mnozstvi podle ¢isla modelu
<] [+2] - [3] [5] < [Te] [~
Ref. | Cast Popis § § § § § § § §

N~ N~ N~ N~ N~ N~ N~ N~
701 | 17V803 | SROUB, M5x30, SCHS G [ 4 | 4 [ 4 4444
702 | 17V902 | ADAPTER, dvoijity vstup 1 1 1 1 1
703 | 17V809 | TESNENI, podlozka, 16 mm 2 2 2 2 2 1 1 1
704 | 17V916 | SROUBENI, spojka, 3/8 BSPP 2 2 2 2 2 1 1 1
705 132559 SROUB, M3x6, BHCS 8 8 8 8 8 8 8 8
706 17V843| KRYT, boc¢ni, modry 2 2 2 2 2 2 2 2
707 17V844| KRYT, horni, modry 1 1 1 1 1 1 1 1
711% | 17V808 | TESNENI, podlozka, 10 mm 1 1 2 1 2 1 1 2
712 | 17V795|SROUB, M10x10, HHCS 1 1 1
713t | 17V807| PODLOZKA, 10/14x1, méd 1 1 1 1 1
714 | 17V815| ZATKA, M10x1 1 1 1 1 1
715 15N126| KONEKTOR, dvojity, kabel 1 1 1 1 1 1 1 1
716 108326 | SROUB, M5x20, SCHS 4 4 4 4 4 4 4 4
717 | 15N115| DRZAK, konektor, dvojity 1 1 1 1 1 1 1 1
720 | 17V829 | SNIMAC, prevodnik tlaku 1 1
721 | 15N089 | SNIMAC, RTD 1 1 2 1 1
722 117059 | O-krouzek 4 4 4 4 4 4 4 4
723 17V891 | KABEL, pfipojeni solenoidového ventilu 3 3 3 3 3 3 3 3
794 17vV903 ;IEKLLIJESO, kapalina, snimace teploty a y y ; ; 1 1 1
725 |17X635 | TELESO, kapalina, 2 snimace teploty 1
726 |18C895 | ADAPTER, jednoduchy vstup 1 1 1
32 3A8132C



Soupravy a nastroje

Sady trysek
L
W
Seznam soucasti trysky
Ref.| Cast W in. (mm) L in. (mm)

801 [17Vv669| 0,012 (0,30) 0,27 (7)
802 [17Vv670| 0,012 (0,30) 0,31 (8)
803 [17V671| 0,012 (0,30) 0,35 (9)
804 [17V672| 0,012 (0,30) 0,39 (10)
805 [17V673| 0,015 (0,38) 0,31 (8
806 |17V674| 0,015 (0,38) 0,35 (9)
807 |17v675| 0,015 (0,38) 0,39 (10)
808 [17Vv676| 0,015 (0,38) 0,43 (11)

POZNAMKA: Sady obsahuiji trysku a 1 t&snéni.

Servisni sada, 25T484

504

&~

3A8132C

Seznam soucasti servisni sady, 25T484

Soupravy a nastroje

Ref.

Cast

Popis

=
5

619

117059

O-krouzek, Viton

505

17V812

O-krouzek

201

17V813

TESNENI, ty¢

401

17vV817

PODLOZKA, pojistna

602

17v828

LOZISKO, s pfirubou

202

17V831

LOZISKO, ty&

504

17V832

KROUZEK, vodici

303

17V833

TESNENI, tryska

102

17V839

PLOCHE TESNENI, adaptér

511

18C977

PLOCHE TESNENI, skfiri vélce

605

17V894

KROUZEK, rozvadéc¢ vzduchu

610

17V895

TESNENI, rotaéni

QW = = 4 W N W N =) ©O W B T

104

18C660

PLOCHE TESNENI, dolni,
dva materialy

—

106

18C715

PLOCHE TESNENI, dolni,
jeden material

—

POZNAMKA: Servisni sada 25t484 je uréena pro
preventivni Udrzbu provadénou na pistoli Switch 3D

jednou roéné pfi primeérném pouzivani.

Servisni sada, 25T485
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Soupravy a nastroje

Seznam soucasti servisni sady, 25T485 Sada materialu hridele ventilu,
Ref. | Cast Popis Mn| 25T487

401 | 17V817| PODLOZKA, pojistna
613 | 17V890| VENTIL, solenoidovy
603 | 17V893| KROUZEK, prachové tésnéni

— W

512
POZNAMKA: Servisni sada 25t485 je uréena pro
preventivni Udrzbu provadénou na pistoli 3D Switch
jednou za dva roky pfi primérném pouzivani. 201
Servisni sada skfiné \
vzduchového valce, 25T486 o 202
®

Seznam soucasti servisni sady hridele
ventilu, 25T487

Ref. | Cast Popis Mn.
201 | 17V813| TESNENI, ty¢
613 | 17V838| JEHLA, uzaviraci, ventil
202 | 17V831| LOZISKO, ty¢

— ] W

Sada tésnéni lozisek, 25T488

202

\

Seznam soucasti servisni sady skfiné ,r
vzduchového valce, 25T486 )

Ref. | Cast Popis Mn)

201 |17V813 | TESNENI, ty¢ )
509 |17V892 | TELESO, vzduch, valec 1

W

POZNAMKA: Tésnéni jehly (510) se dodavaiji
namontované do skfiné vzduchového valce
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Seznam soucasti servisni sady hridele
ventilu, 25T488

Ref. | Cast Popis Mn.
201 | 17V813| TESNENI, ty¢ 9
202 | 17V831| LOZISKO, ty¢ 3

Sada nastroju pro vlozeni
a vyjmuti tésnéni, 25T489

902

s

/

901

Seznam soucasti sady pro vlozeni a vyjmuti
tésnéni, 25T489

Ref. | Cast Popis Mn.

901 | 17v860 NASTROJ, montaz, tésnéni 1
trubky

902 | 17V861| NASTROJ, montaz, tésnéni tyCe 1

3A8132C

Soupravy a nastroje

Pokyny k nastroji pro viozeni a vyjmuti
tésnéni

Demontaz tésnéni

Pro demontaz tésnéni jehly umistéte Spi¢aty konec
montazni ty€e tésnéni (902) skrz stred tésnéni jehly
(201). Zahaknéte vyrez v nastroji za opacnou plochu
tésnéni a zasurite t€snéni mimo distan¢ni viozky
tésnéni (203 a 204) nebo skfifi vzduchového valce
(509). Viz FIG. 34.

902

Fic. 34

Montaz tésnéni
1. Umistéte maly plochy konec tésnéni jehly do konce

instalaéni trubky t&snéni (901). POZNAMKA: Konec
tésnéni s pruzinou musi smérovat ven.

2. Umistéte konec instalacni trubky tésnéni tak, aby
tésnéni bylo pfimo proti dutiné soucasti, do které je
treba tésnéni zasunout.

3. Nasadte tupy konec instala¢ni ty¢e (902) do
otevieného konce instalacni trubky.

4. Zatlacte tésnéni do dutiny pomoci tyCe. Viz FIG. 35

201
901

35



Soupravy a nastroje

Sada kabelu, 5 kolikt, 17V857

Seznam soucasti sady kabelu s 5 koliky,

17V857
Ref. | Cast Popis Mn.
1001 |17V857 | KABEL, M12, 5 kolik( 1

Nastroj pro vkladani/vyjimani

sedla materialu, 17V972

1100

~

Seznam dilll, nastroj pro vkladani/vyjimani
sedla materialu, 17V972

Sada kabelu, 8 koliku, 15N265

Seznam soucasti sady kabelu s 8 koliky,

1003

Ref.

Cast

Popis

Mn.

1100

17v972

NASTROJ, upevriovaci

15N265
Ref. | Cast Popis Mn.
1003 | 15N265 | KABEL, M12, 8 kolikU 1

36

Sada nastroju 17V859

Sada nastrojti, 17V859

Ref.

Cast

Popis

1200

17Vv859

NASTROJ, sada

3A8132C




Soupravy a nastroje

Sady dovybaveni snimact, 25U225 bez snimace, 25U226 snimac
teploty, 25U227 snimac teploty a tlaku, 25U228 dva snimace teploty

Seznam dilll, sada dovybaveni snimaéu, 25U225, 25U226, 25U227, 25U228

Mn.

Ref. | Cast Popis 25U225 25U226) 25U227 25U228
1300 | 15N115| DRZAK, konektor, dvojity 1 1 1 1
1301 | 15N126 | KONEKTOR, dvojity kabel 1 1 1 1
1302 | 18C869| SNIMAC, RTD 1 1 2
1303 | 18C870| PREVODNIK, tlak, 0,5 az 4,5 V, 350B 1
1304 |17V808 | TESNENI, podiozka, 10 mm 1 2 2
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Grafy vykonu

Grafy vykonu

Sifka vzorku vs. velikosti
koncovky trysky

Nasledujici testy byly provedeny za pouziti typického
PVC tmeliciho materialu pro spoje. Viz FiG. 36.

e 600 000 centipose
e Mérna hmotnost 0,82

Nize uvedeny graf ukazuje pevny priitok 9,4 cm3/s a
pevnou rychlost robota 300 mm/s.

Sitka vzorku vs. velikosti koncovky

22,00
ﬂ\’em
21,00
17V674 17vers
17V672
20,00 —
./ '[ryska
17ve73 17V671 Sitka

—— 0,03 mm
17V670 —- 0,038 mm
17V669

v,

Sirka vzorku (mm)
S

18,00

17,00

-~ MenSi Velikost VeétSi el

16,00

FiG. 36
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Grafy vykonu

Tlak materialu vs. velikost koncovky trysky

NiZe uvedeny graf predstavuje tlaky pro kazdou koncovku trysky, aby bylo dosazeno Sifky uvedené v grafu Sirka
vzorku vs. velikosti koncovky trysky. Viz FIG. 36. Udaje o tlaku mohou byt uzite€né pfi vybéru velikosti koncovky
trysky z dlivodu omezeni tlaku davkovaciho zafizeni. Viz FiG. 37.

Tlak materialu vs. velikost koncovky
2000
179689 17V670
1800
17V671
17V672
1600
17V673

-_— .\ Tryska

1400 !
gz Sitka
S 17V674 ——0,03mm
% 1200 17V675\. —- 0,038 mm
=

17V676
1000
800
G Mensi Velikost VEtSi e
600
FiG. 37
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Grafy vykonu

Vyska/sirka pole vs. cm3/s

Zvysenim pritoku pfi stejné rychlosti robota zvysite Sifku vzoru a vysku housenky materialu. Viz FiG. 38

Vyska/sitka pole vs. cm®/s

30 3,0

25 — 25
£ /-/14*1.‘: misec €
£ - 20 E
- — 11,8 cmd/sec -
X 9,4 cm®/sec |
5 R~
[

N
N 15 15 9
S S
1

’E@ 10 1,0 ’é,
>

5 0,5

Tryska 17V676 —*-— Sifka
—- Vyska
0 0
1 2 3
FiG. 38

Vzor housenky materialu

Vzdalenost od cile ovliviiuje kvalitu okrajové vrstvy mezi
tésnicim materialem a kovovym povrchem. Nadmérna
vzdalenost miZze zpUsobit zachyceni vzduchu mezi
housenkou materidlu a kovovym povrchem, coz mize
vést k pronikani vihkosti do prostoru mezi vrstvami.
Viz Fig. 39**

40

Spravna vzdalenost pro
Cisty vzorek housenky

0 Q ’
Nadmérna vzdalenost vede k
chybnému vzorku housenky materialu.”

sy 00,09 40 8dga)

FiG. 39

* VaSe vysledky se mohou lisit.
**\lytvrzovani teplem mize tento UcCinek snizit.
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Rozméry

Rozmeéry
59in
149,6 mm
- 4,5 Vnéjsi
primeérin
L J Q 11,5 mm
- ‘ f
— ! 24in
@ @ I 61,6 mm
12,125 N g ]/ — i
B 308 mm " i
1,5in L | 1,1in
38 mm e b 28 mm
17,75in |
451Tmm
F1G. 40 Bo¢ni pohled typicky pro modely 17V558, 17V559, 17V561, 17V562, 17V563
o o T
4,7 in
120,0 mm
A | 4,5 Vnéjsi
pramér in
[ ] @ / 11,5mm
= ' |
o 1 2,4in
® @ \ 61,6 mm
5 12,125in ~ |
B 308 mm - \
L e 1,1in
1 28 mm
B 17,75in _
B 451 mm o

FiG. 41 Bo¢ni pohled typicky pro modely 17V564, 17V565, 17V567
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Rozméry

Primér 4 mm

Primér 4,05 mm +/- 0,03
2 otvory na prdméru 105 mm

BC
40°

4,45in, pramér
113 mm

M6 THRU
3 otvory EQ SP

‘ na priméru 103 mm BC
FiG. 42 Typicka upeviovaci pfiruba robota pro vSechny pistole Switch 3D

42
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Schémata elektrického zapojeni

Schémata elektrického zapojeni

Konektor, 5 kolik( a 8 koliku Schéma kabelu s 5 koliky

Kolik ¢.| Barva vodice

1 Hnédy
2 Bila
3 Modra
4 Cerny

T X1 X2 Barva vodi¢e 5 Sedy

1 6 Razovy

2 4 Zluty . .

3 3 Zelony Schéma kabelu s 8 koliky

4 2 Hnédy

5 8 Cerveny

6 1 Bily

7 7 Modry

8 5 Sedy

9 3 Modra

10 2 Bila

11 1 Hnédy

12 4 Cerny

13 4 Cerny

14 4 Cerny — —

Kolik €. | Barva vodice

1 Bily
2 Hnédy
3 Zeleny
4 Zluty
5 Sedy
6 RUzovy
7 Modry
8 Cerveny
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Schémata elektrického zapojeni

5 kolikli - bez snima¢ pro modely 17V558, 17V562 a 17V564

FiG. 44 Schéma pro modely 17V558, 17V562 a 17V564

%

%

AN

il N
L v3 solenoid g
[
N N
solenoid o
[
N N H
solenoid =
[
-_— = = — — —
3 5
Xlo o @ @
|
T1011 10 9 12,13, 14
|
| Y1 Y2 Y3
| -
Lo
SCHEMA ZAPOJENI

-

© 0 0 0 Q © 0 o

POZNAMKA: Technické udaje viz Elektrické souéasti

na strané 49.
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Schémata elektrického zapojeni

5kolikové a 8kolikové pripojeni pro snimace teploty a tlaku.
Modely ¢. 17V559, 17V561, 17V565 a 17V567

RED
Snimag tlaku o — GRN | T
Viz poznamka. — o |
- - I_l—
Snimag teploty i RED
Viz poznamka. G:__ % wﬂ
_/
N
— N
N
4P
_ o = e =
I_ 1
1 2 3 4 5
X1 o O o) o |
| | Solenoid Solenoid Solenoid
| T1o011 10 #9 12,13, 14 |
| | [T 1] 1]
— — —
| YIT_XYZT_X Y3 | v vo vi
LN N _(|> ] =4 (=4 (==
SCHEMA ZAPOJENi SOLENOIDU SCHEMATA ELEKTRICKEHO
My A~ A~ o A T 7 7 A~ A T Ay 1
X2 1? 2? 3? 4? 5? 67 79 g ¢ X2
| T1 o6 04 03 02| | [T1 o1 8 o7 5 | |
N N N N |
| [ C ¢ C | |
4 C r S 8 8
\% -8 “© % N % 8 \g \%
| 2|8 5182 B | | g ¢ \ |
CF Ol O =& @ @ = =
Ol N7 OF o |5 QO 0 m o
| X-Ducer tlaku | Snimac teploty |
L = — — — — L — — — — — _ _ 4
SCHEMA ZAPOJENI SNIMACE
FiG. 45 Schéma pro modely 17V559, 17V561, 17V565 a 17V567
POZNAMKY:
1. Pro modely 17V561 a 17V567 pouzijte snimac tlaku teploty.
a snimac teploty. 3. Technické udaje viz tabulka Elektrické soué€asti na
2. Pro modely 17V559 a 17V565 pouzijte jen snimac strané 49.
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Schémata elektrického zapojeni

5 kolik( a 8 kolik(l - 2 snimace teploty pro model 17V563

Teplota Vstup2 | i % | |
L ‘ | |
Teplota Vstup 1 ——— [ %

g [

o Flf] =l

[~ 1
2 3 4 5
X1 o O o) o |
Solenoid Solenoid Solenoid
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FiG. 46 Schéma pro model 17V563

POZNAMKA: Technické udaje viz Elektrické souéasti
na strané 49.
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Technické udaje

Technické udaje

Strikaci pistole 3D Switch

USA Metrické jednotky
Maximalni pracovni tlak kapaliny 3350 psi 23.1 MPa, 231 bar
Maximalni teplota kapaliny 176° F 80°C
Maximalni tlak vzduchu 80 psi 0.55 MPa, 5.5 bar
Maximaini tlak vzduchu 116 psi 0,8 MPa; 8 bar
Délka Lisi se podle typu trysky; maximalné: 20,16 in. / 516 mm
Vyska otaceni 6 palcl ‘ 150 mm
Montazni usporadani Upevnovaci pfiruba robota
Vzduchova hrdla 0,3 palce |8 mm
Typ solenoidového ventilu Monostabilni hrdlo 3/2
Napéti 24 VvDC
Vstup materialu
VSechny modely Konektor, samec 3/8 BSPP
Zpétné vedeni materialu
17V558, 17V559, 17V561 Konektor, samec 3/8 BSPP
17V562, 17V563, 17V564, 17V565, 17V567 | Nelze pouzit
Pozadavek na kroutici moment
M2,5, Sroub 7,1 in-lb 0,8 Nem
M3, Sroub 12 in-Ib 1,35 Nem
M4, Sroub 29,2 in-Ib 3,3 Nem
M5, Sroub 57,5 in-Ib 6,5 Nem
M6, Sroub 98,2 in-lb 11,1 Nem
M8, Sroub 235,4 in-Ib 26,6 Nem
3/8 BSPP, maznice 30-35 ft-lbs 41-48 Nem

Rotacni zatizeni hridele

VSechny modely

62-159,3 in-Ib, 0 - 3335 psi

7-18 Nem 0 - 230 bar

Normalni rotacni zatizeni hridele

0 bar 65 in-Ib 7,3 Nem

100 bar 79,7 -110 in-Ib 9-12,43 Nem
200 bar 106,2 - 135 in-Ib 12 - 15,25 Nem
Uhly trysky

V&echny modely [0]45] 75|

Cislo kontaktu koliku

17V558, 17V564, 17V562 5 kolikU

17V559, 17V561, 17V563, 17V565, 17V567 | 18 kolikl

Hmotnost

VSechny modely 10,11b

Smacené soucasti

VSechny modely

FKM, PTFE

UHMW PE, nerezova ocel, hlinik, karbid wolframu, acetal,

48
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Technické udaje

Elektrické soucasti

Cislo souéasti Popis Jmenovité hodnoty elektrického systému
17Vv829 Snimac, teplota 100 ohm, platinovy snima¢ RTD

17X657 Prevodnik (350 bar, 5000 psi) Vstup 24 V DC, vystup 0,5 az 4,5v DC

17Vv890 Solenoid 24V DC: 2.88W

Navrh zakona ¢. 65 statu Kalifornie

OBYVATELE STATU KALIFORNIE

/\ VYSTRAHA: Rakovina a po$kozeni reprodukénich organt — www.P65warnings.ca.gov.
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Standardni zaruka spolec¢nosti Graco

Spole¢nost Graco zaruéuje, Ze veskeré zafizeni uvadéné v tomto dokumentu, které spoleénost Graco vyrabi a nese jeji jméno, je bez vady na
materialu a femesIném zpracovani ke dni prodeje pivodnimu kupujicimu k pouzivani. Spole¢nost Graco po dobu dvanacti mésic ode dne
prodeje opravi nebo vymeéni jakoukoli sou¢ast zafizeni oznacenou spole¢nosti Graco jako vadnou, a to s vyjimkou pfipadné specialni, rozSifené
nebo omezené zaruky zvefejnéné spolecnosti Graco. Tato zaruka plati pouze v pfipadé, Ze je zafizeni nainstalovano, provozovano a udrzovano
v souladu s pisemnymi doporuc¢enimi spole¢nosti Graco.

Tato zaruka nekryje béZné opotifebovani nebo jakoukoli poruchu, $kodu ¢i opotfebovani zplisobené nespravnou instalaci, nespravnym pouzivanim,
abrazi, korozi, nedostate¢nou ¢i nespravnou udrzbou, nedbalosti, nehodou, nedovolenou manipulaci nebo pouzitim dilll, které nedodava
spole¢nost Graco, a spole¢nost Graco v téchto pfipadech nenese zadnou odpovédnost. Spole¢nost Graco rovnéz neponese odpoveédnost za
poruchy, poskozeni nebo opotfebovani zplisobené neslucitelnosti zafizeni spole¢nosti Graco s konstrukcemi, pfislusenstvim, zafizenim nebo
materidly nedodanymi spole¢nosti Graco nebo nevhodnou konstrukci, vyrobou, instalaci, provozem a tdrzbou konstrukci, pfislusenstvi, zafizeni
nebo materiall nedodanych spole¢nosti Graco.

Tato zaruka je podminéna tim, Ze zafizeni s reklamovanou vadou bude na naklady odesilatele vraceno opravnénému distributorovi spole¢nosti
Graco k ovéreni reklamované vady. Pokud se reklamovana vada potvrdi, spole¢nost Graco zdarma opravi ¢i vymeéni jakékoli vadné dily. Zafizeni
bude na naklady odesilatele vraceno plvodnimu kupujicimu. Jestlize kontrola zafizeni neodhali Zadnou vadu na materidlu nebo dilenském
zpracovani, opravy budou provedeny za pfimérenou cenu, kdy tyto poplatky mohou zahrnovat néklady na soucasti, praci a prepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUCNA A NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNi ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, NAPRIKLAD
ZARUKU PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNIi UCEL.

Jediny zavazek spolecnosti Graco a jediny opravny prostfedek kupujiciho v pfipadé poruseni zaruky je uveden vyse. Kupuijici souhlasi s tim, ze
nebude mit k dispozici zadny jiny opravny prostredek (véetné napriklad nahodné ¢i nasledné skody z titulu uslého zisku, uslého prodeje,
poranéni osob ¢&i poskozeni majetku nebo jakékoli jiné nahodné &i nasledné ztraty). Jakykoli krok kvili poruseni zaruky musi byt u¢inén do dvou
(2) let ode dne prodeje.

SPOLECNOST GRACO NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU A ODMITA VSECHNY PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI

A VHODNOSTI PRO KONKRETNIi UCEL V SOUVISLOSTI S PRISLUSENSTVIM, VYBAVENIM, MATERIALY NEBO KOMPONENTY, KTERE
BYLY PRODANY SPOLECNOSTi GRACO, AVSAK NEBYLY TOUTO SPOLECNOSTi VYROBENY. Na polozky prodavané, ale nevyrab&né
spolecnosti Graco (napfiklad elektromotory, spinace, hadice atd.) se vztahuje pfipadna zéruka jejich vyrobce. Spole€nost Graco poskytne
kupujicimu pfimérenou pomoc pfi uplatfiovani jakékoli reklamace pfi poruseni téchto zaruk.

Spole¢nost Graco nebude v zadném pfipadé odpovédna za nepfimé, nahodné, zvlastni ¢i nasledné Skody vyplyvajici z dodani zde uvedeného
zafizeni spole¢nosti Graco ¢&i z poskytnuti, fungovani nebo uzivani jakychkoli vyrobkd nebo jiného zbozi prodavaného k tomuto Ucelu, at uz z
dlvodu porudeni smlouvy, poruseni zaruky, nedbalosti spole¢nosti Graco &i jinak.

Informace spolecnosti Graco

Davkovaci zafizeni tésnicich a lepicich materialt

wavs s

Informace o patentech naleznete na adrese www.graco.com/patents.
CHCETE-LI ZADAT OBJEDNAVKU, obratte se na svého distributora Graco, prejdéte na web www.graco.com
nebo telefonicky vyhledejte nejblizsiho distributora.

Pokud volate z USA: 1-800-746-1334
Pokud volate z mista mimo USA: 0-1-330-966-3000

All written and visual data contained in this document reflects the latest product information available at the time of publication.
Graco reserves the right to make changes at any time without notice.

Original instructions. This manual contains English. MM
Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2021, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.

WWWw.graco.com
Revision C, October 2021
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