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Pistolet natryskowy
Fusion® PC 3A7786G

PL

Wielosktadnikowy pistolet natryskowy z funkcjq mieszania i czyszczenia powietrzem, z wktadem
ProConnect™ przeznaczony do natryskiwania pianek niepalnych i polimocznika. Wytqcznie do
zastosowan profesjonalnych.

Urzqdzenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych na terenie Europy.

Maksymalne cisnienie robocze cieczy 3500 psi
(24,5 MPa, 245 baréw)

Zakeres cisnienia wlotowego powietrza 80-130 psi (0,56—
0,9 MPa, 5,6-9,0 bara)

Maksymalna temperatura cieczy 200°F (94°C)
Informacje na temat modelu podano na stronie 4.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu
nalezy zapoznad sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i instrukcjami zawartymi w niniejszym
dokumencie i instrukcjach powigzanych.
Niniejsza instrukcje nalezy zachowad.

Wazne informacje dla uzytkownika
Przeczytaj karte ostrzezern medycznych
dotaczona do pistoletu. Zawiera ona
przeznaczone dla lekarza informacje /
dotyczace leczenia urazéw wtryskowych. A~ 1i37076a
Nalezy zawsze miec jg przy sobie podczas

uzytkowania urzadzenia.
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Instrukcje powigzane

Tlumaczenie instrukgcji
obstugi na jezyk angielski

Opis

309550

Instrukcja obstugi pistoletu natryskowego
Fusion AP

3A7318 Zestaw do konwersji Fusion PC

309963 Zestaw rozpuszczalnika do ptukania Fusion
309818 Zestaw rozdzielacza cyrkulacyjnego
311071 Zestaw pianki do kotkéw rozporowych

i zestaw TP100

3A7786G
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Modele

Modele

Pistolety o okraglym wzorze nakladania

Komora mieszania
Pistolet Rozmiar otworu Ksztalt strumienia
(Cze$¢, seria) Numer Wymiar w odlegtosci 24 cali
’ , . wtryskowego, . .
czedci cale (mm) réwnowazny (61 cm) od celu,
cale (mm)
25P587, A PC29RD 0,029 (0,70) 00 8(203)
25R084, A PC37RD 0,037 (0,94) 00-01 9(227)
25P588, A PC42RD 0,042 (1) 01 11 (279)
25P590, A PC47RD 0,0469 (1,18) 01-02 11(279)
25P589, A PC52RD 0,052 (1,3) 02 12 (305)
25R085, A PC60RD 0,060 (1,50) 03 14 (356)

Komory mieszania dla strumienia okragtego wedlug wartosci cisnienia i natezenia przeptywu
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Pistolety o ptaskim wzorze naktadania

Modele

Komora mieszania Dysza ptaska
Element Rozmiar . .
pistoletu, Numer otworu Wymiar Numer Rozmiar Rozmiar
seria : . . , . strumienia, kryzy, cale
czesci wtryskowego, réwnowazny czesci
cale (mm) cale (mm) (mm)
25R086, A PC29FL 0,029 (0,70) 00 FT0438 8-10 (203-254) 0,038 (0,97)

Komory mieszania dla strumienia ptaskiego wedlug wartosci cisnienia i natezenia przeptywu

20 Ib/min

NATEZENIE PRZEPLYWU w gpm (I/min)*

* Aby obliczy¢ przeptyw w funtach na minute (Ib/min), nalezy pomnozy¢
predkos¢ w gpm przez 10. Przykiad: 2 gpm x 10
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CISNIENIE w psi (MPa; bar)

Pistolet podstawowy

Element pistoletu, seria

25P591, A

* Pistolety podstawowe zawierajg te same
akcesoria, co pistolety standardowe

z wyjatkiem komory mieszania i wiertet.
W zestawie znajduje sie okragta gtowica

rozpylajaca (C).
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia. Symbol
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogélne, a symbol niebezpieczenistwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego z dana
procedura. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukgji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do niniejszych
ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukgcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa
oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie

RYZYKO ZWIAZANE z ODDZIALYWANIEM TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW
A skéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

«  Zapoznacsie z karta charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczaca instrukgji postepowania
orazw celu poznania okreslonych niebezpieczeristw powodowanych przez uzywane ciecze, tacznie ze
skutkiem dtugotrwatego narazenia.

«  Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze
dbac o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowac odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej. Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony indywidualnej w niniejszej instrukgji.

+  Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ catg skére podczas natryskiwania,

serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagajg zapobiec

powaznym obrazeniom, facznie z dlugotrwatym narazeniem, inhalacji toksycznych oparéw, mgty lub par,
reakcji alergicznej, oparzeniom, obrazeniom oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

«  Wihasciwy respirator, ktéry moze obejmowac respirator dostarczanego powietrza, rekawice
nieprzepuszczajace substancji chemicznych, odziez ochronng i przykrycie stop zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi.

- Srodki ochrony oczu i stuchu.

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajgcych wezy lub peknietych elementéw
spowoduje przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym
urazem, ktéry moze skutkowac koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc
chirurgiczna.

A «  Podczas przerwy w natryskiwaniu powinna by¢ zatgczona blokada bezpieczenstwa ttoka.

«  Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

+  Nie przyktadac reki do dyszy natryskowej.

«  Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

«  Po zakonczeniu natryskiwania, a przed przystapieniem do czyszczenia, sprawdzania lub serwisowana
sprzetu nalezy wykona¢ Procedura usuwania nadmiaru cis$nienia.

«  Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wtaczeniem urzadzenia.

«  Codziennie sprawdzac weze i ztacza. Natychmiast naprawiac¢ lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.

o)
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Ostrzezenia

RYZYKO POPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze moga sie nagrzewac do wysokiej
temperatury. Aby uniknaé powaznych oparzen:

«  Nie wolno dotyka¢ goracych cieczy ani urzadzenia.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy moga ulec

zaptonowi lub eksplodowad. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moze by¢ przyczyna
pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

«  Ze sprzetu nalezy korzystac¢ wytacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

«  Usunac wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

«  Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy. Patrz wskazéwki .

+  Nigdy nie natryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem pod wysokim cisnieniem.

+ W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty czy benzyna.

«  Nie przylaczac ani nie odigczac przewodoéw zasilania oraz nie wtgczac ani nie wytgczac zasilania
czy o$wietlenia w obecnosci tatwopalnych oparéw.

«  Uzywac wylacznie uziemionych wezy/przewoddw.

+  Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowac

oktadzin kubta, jezeli nie maja wiasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

«  Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie uzywac urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

+ W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.
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Ostrzezenia

2

MPa/ bar/PSI

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z NIEPRAWIDLOWYM UZYTKOWANIEM URZADZENIA
Niewfasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen.

«  Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub
alkoholu.

+  Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

«  Uzywac ptyndéw i rozpuszczalnikdéw zgodnych z czesciami zwilzanymi urzadzenia. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producentéw cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu nalezy
uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

«  Jesli urzadzenia nie sg uzywane, nalezy je wszystkie wytaczy¢ i wykonac Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia.

«  Sprzet sprawdzac¢ codziennie. Naprawic¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie na
oryginalne czesci zamienne producenta.

«  Niezmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Przerdbki lub modyfikacje moga spowodowac uniewaznienie
certyfikatow oraz zagrozenie bezpieczeristwa.

«  Upewnic sie, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone do uzytku
w srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

«  Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

+  Wezei przewody robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, czesci ruchomych
oraz goracych powierzchni.

«  Nie zagina¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za waz.

« Nie dopuszcza¢, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze pracy.

« Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiagzujacych przepiséw BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z cieczami, ktére nie s przeznaczone do kontaktu z aluminium, moze
spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do
niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

«  Niestosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych ani ptynéw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

«  Nie stosowac wybielacza chlorowego.

+  Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje
z aluminium. Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w materiatach dwuskfadnikowych.

Warunki stosowania izocyjanianow

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie niebezpiecznych
mgiet, par i rozpylonych czastek.

« Nalezy przeczytac i zrozumie¢ ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki bezpieczeristwa (SDS),
aby zapoznac sie ze szczegdlnymi zagrozeniami i srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

«  Uzycie izocyjanianéw wiaze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego
urzadzenia moze wykonywac tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, ktory
zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszym dokumencie, w instrukcjach producenta cieczy oraz
w karcie charakterystyki bezpieczenstwa (SDS).

Uzycie niewfasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachoéw.
Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z niniejszymi instrukcjami.

Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w obszarze
pracy musza nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany
respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowac zgodnie

z instrukcjami zawartymi w karcie charakterystyki bezpieczenstwa cieczy.

«  Unika¢ wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczajace substancji chemicznych, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta
cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzegac wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych
postepowania ze skazong odzieza. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

«  Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez odpowiednich
srodkéw ochrony indywidualnej musza pozostawad poza obszarem pracy w trakcie uzycia izocyjanianéw
i potem przez czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 godzin.

O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac zalecen
producenta cieczy i przepisdw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z nastepujacym
tekstem:

N OSTRZEZENIE

ZAGROZENIE OPARAMI
TOKSYCZNYMI
NIE WCHODZIC PODCZAS
NATRYSKIWANIA PIANKI

LUB PRZEZ ... GODZIN PO
ZAKONCZENIU APLIKACJI.

NIE WCHODzIC DO:

DATA :
GODZINA:
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (ISO)

Samozapton materiatu

IN A

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatéw moze dojs¢ do ich samozaptonu. Zapoznac
sie z ostrzezeniami i kartg charakterystyki (SDS)
producenta materiatu.

Skladniki A i B nalezy
przechowywac oddzielnie

N A A

Kontaminacja krzyzowa moze skutkowa¢ pojawieniem

sie w liniach ptynu materiatu utwardzonego, co z kolei

moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub

uszkodzenia sprzetu. Aby zapobiec kontaminacji krzyzowej:

«  Nigdy nie wolno miesza¢ czesci majacych kontakt
ze skfadnikiem A z cze$ciami stykajacymi sie ze
sktadnikiem B.

+  Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

Wrazliwos¢ izocyjanianow

na wilgo¢

Kontakt z wilgocia (w tym w powietrzu) sprawia, ze
izocyjaniany ulegaja cze$ciowemu utwardzeniu, tworzac
mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone w cieczy.

Ostatecznie na powierzchni utworzy sie powtoka,
a izocyjanian zamieni sie w zel, zwiekszajac swoja lepkos¢.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujg obnizenie

wydajnosci oraz zywotnosci wszystkich zwilzanych czesci.

«  Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik z osuszaczem
w miejscu z wentylacja lub atmosferze azotowe;j.
Nigdy nie przechowywac izocyjanianéw w otwartym
pojemniku.

«  Nalezy utrzymywac wypetnienie odpowiednim smarem
zbiornika smarujacego lub zbiornika pompy smaru
izocyjanianowego (jezeli go zamontowano). Smar
tworzy bariere miedzy izocyjanianami (ISO)

a atmosfera.

+ Nalezy stosowac wylacznie przewody zabezpieczone
przed wilgocia, ktére sa zgodne chemicznie
Zizocyjanianami.

« Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikéw, poniewaz moga one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamyka¢ pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie s3 one uzywane.

«  Podczas ponownego montazu gwintowane czesci
nalezy zawsze powlec odpowiednim srodkiem
smarujacym.
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UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkos¢
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu
(ISO) oraz od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektore $rodki porotwdrcze do pianek pienia sie przy
temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie znajduja

sie pod ci$nieniem, zwtaszcza gdy zostang wstrzasniete.
Aby ograniczy¢ pienienie, nalezy zminimalizowac wstepne
ogrzewanie w systemie obiegu.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow, nalezy
zachowad szczegdlng ostroznos¢ podczas zmiany typu
materiatu uzywanego w urzadzeniu.

«  Zmieniajac materiaty, nalezy wielokrotnie przeptukac
sprzet, aby catkowicie oczyscic system.

«  Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry siatkowe
na wlocie cieczy.

«  Nalezy skontaktowac sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci chemicznej.

«  Zamieniajac materiaty na epoksydowe, uretanowe
lub poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczysci¢
wszystkie elementy stykajace sie z cieczami i wymienic
weze. Epoksydy czesto zawieraja aminy po stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto zawieraja aminy po
stronie B (zywica).
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Opis ogadiny

Teoretyczna zasada dziatania

Spust nacisniety (natryskiwanie cieczy)

Komora mieszania (19) cofa sie, zamykajac przeptyw
powietrza odcinajacego. Otwory wtryskowe (IP) sa
wyréwnane z otworami cieczy uszczelnienia bocznego
(18c), umozliwiajac wplyniecie cieczy przez dysze komory
mieszania (N).

Legenda
Powietrze czyszczace
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UWAGA: Sciezki przeptywu nie zostaty przedstawione
w skali.
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Opis ogodlny

Spust zwolniony (czyszczenie powietrzem)

Komora mieszania (19) przesuwa sie do przodu, zamykajac
przeptyw cieczy. Otwory wtryskowe (IP) otwarte na komore
powietrzng (AC) umozliwiajg przeptyw powietrza
czyszczacego przez dysze komory mieszania (N).

Legenda
Powietrze czyszczace
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UWAGA: Sciezki przeptywu nie zostaty przedstawione
w skali.
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Oznaczenia podzespotow

Oznaczenia podzespotow

P 9

o)

Rys. 1 Oznaczenia podzespotow

ti37077b

Legenda
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Zawor ptynu po stronie A (ISO)
Zawor ptynu po stronie B (ZYWICA)
Zaslepka pneumatyczna
Szybkoziaczka przewodu powietrza
Thumik

Obudowa cieczy

Ztacze smarowe (pod zaslepka)
Uchwyt

Uchwyt dZzwignika srubowego/
Opcjonalny wlot powietrza

ZawOr powietrza czyszczacego
Blokada bezpieczenstwa ttoka
Kolektor ptynéw pistoletu

Legenda

N<Xs<cdwvxwmoZz

N
b

Komora mieszania

Opcjonalne wloty ptynu (widok od strony A)
Pierscien zabezpieczajacy

Potaczenie obrotowe wlotu cieczy (widok od strony A)
Spust

Przedni pierscien ustalajacy

Waz powietrza pistoletu z koncéwka biczowa
Zawor powietrza

Dzwignik srubowy

Wktad cieczy PC

Narzedzie do smarowania

Rozdzielacz

3A7786G



Montaz

Uziemienie

W celu zmniejszenia ryzyka wystapienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemi¢. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowac zapton lub eksplozje
opardéw. Uziemienie zawiera przewéd umozliwiajacy
odptyw pradu elektrycznego.

Pistolet natryskowy: Uziemic¢ poprzez podtaczenie
do wiasciwie uziemionego weza cieczy i pompy.

Dozownik: Postepowac zgodnie ze wskazéwkami

opisanymi w instrukcji obstugi dozownika.

Zmontowac pistolet natryskowy
1. Zamontowac komore mieszania (N).

a. Nasmarowac obudowe cieczy (F) i powierzchnie
uszczelniajagce komory mieszania (N) oraz rampe.

Patrz Smar do przebudowy pistoletu, strona 43.

b. Dopasowac strony A i B komory mieszania (N) do
odpowiednich stron obudowy cieczy (F). Wtozy¢
koncéwke z wypustem komory mieszania do
gniazda w uchwycie (H).

UWAGA: Szczelina w komorze mieszania powinna by¢
skierowana w dot.

3A7786G
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2. Zalaczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 20.

vy
e

TI2409A

3. Zatozy¢ wkiad cieczy PC(Y).

a.  Wyréwnac wktad tak, aby zostat wsuniety nad
komora mieszania (N) az do chwili, gdy boczne
uszczelnienia wejda w rampe.

b. Wsuna¢ nowy wktad cieczy PC (Y) na komore
mieszania (N). Otwory cieczy na wktadzie zostang
pofaczone z obudowg cieczy (F). Przy dociskaniu
bocznych uszczelek odczuwalny bedzie opér.

ti37080b

c. Catkowicie wsunac¢ wktad cieczy (Y) do obudowy
cieczy (F), az tylna powierzchnia wkfadu zréwna
sie z obudowa cieczy.
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Montaz

4. Zatozyc pierscien ustalajacy (U).

a.

Konfiguracja

Nasmarowac przedni pierscien ustalajacy (U). 1. Zamkna¢ zawory cieczy A i B.
Patrz Smar do przebudowy pistoletu, strona 43.

b. Dokreci¢ przedni pierscien ustalajacy (U), az

pojemnik z ptynem PC (Y) zostanie catkowicie
zablokowany i zamocowany w obudowie
cieczy (F).

- ¢f 1i37081b

Aby zapobiec uszkodzeniu pierscienia o-ring cieczy lub
obrazeniom, ktére moga by¢ spowodowane rozpryskami
substancji chemicznych, nalezy sprawdzi¢, czy wkiad
cieczy (Y) jest catkowicie wcisniety w obudowe cieczy (F),
a przedni pierscien ustalajacy (U) jest szczelny.

5. Zatozy¢ zaslepke pneumatyczng (C).

ti37082b ¢

14

f (
\ \ ti2411a
i

Podtaczy¢ weze cieczy A (ISO) i B (ZYWICA) do
rozdzielacza ptynow (M).

B (ZYWICA)

M—iﬁ’}' '
F A (IS0)
; TI2417A

Zatgczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa tltoka, strona 20.

r( TI2409A
Podtaczy¢ waz powietrza z koricéwka biczowa
pistoletu (V) oraz zawér powietrzny (W) do gtéwnego
przewodu powietrza. Do pistoletu podtgczy¢
rozdzielacz ptynéw (M).

TI2554A
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5. Podtaczyc szybkoztaczke przewodu powietrza (D).
Wiaczy¢ doptyw powietrza. Otworzy¢ zawor powietrza
(W). Powietrze powinno przeptywac przez dysze
komory mieszania (N).

TI2414-1A

UWAGA: Jesli stychac¢ nadmierny hatas lub odczuwalne
jest powietrze wyptywajace zza pierscienia ustalajagcego
(U), wktad cieczy (Y) nie jest catkowicie wcisniety

w obudowe cieczy (F).

‘I
(/1))
&

Luzny wktad cieczy moze spowodowac uszkodzenie
sprzetu i rozpryskiwanie substancji chemicznych.

Aby zapobiec uszkodzeniu pierscienia o-ring cieczy lub
obrazeniom, ktére moga by¢ spowodowane rozpryskami
substancji chemicznych, nalezy sprawdzi¢, czy wkiad jest
catkowicie zablokowany w obudowie cieczy, a przedni
pierscien ustalajacy (U) jest szczelny.

6. Zwolnic¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 20.

r( TI2410A

7. Nacisnac spust w celu sprawdzenia catej drogi do
komory mieszania. Przednia gtowica rozpylajaca (C)
powinna pozostawac niemal catkowicie zréwnana
z przednim pierscieniem ustalajacym (U).

TI2414-1A

3A7786G
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8. Otworzy¢ zawor powietrza czyszczacego (K)

0 1/4 - 1/2 obrotu i nacisng¢ spust pistoletu w celu
sprawdzenia przeptywu powietrza czyszczacego.
Wyregulowac w razie potrzeby.

TI2413A

9. Zalaczy¢ blokade bezpieczeristwa tloka (L).

Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 20.

r ( TI2409A
10. Wiaczy¢ dozownik.

11. Otworzy¢ zawér cieczy B (ZYWICA) (okoto trzy czwarte
obrotu). Nastepnie otworzy¢ zawor cieczy A (ISO).

TI2414A

12. Zwolnic¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 20.

TI2410A
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Montaz

13. Sprawdzi¢ natryskiwanie na kartonie. Wyregulowac 14. Natozyc¢ warstwe srodka smarnego z przodu pistoletu
cisnienie i temperature w celu uzyskania pozgdanego i na pierscien zabezpieczajacy (R) lub zastosowac
rezultatu. ostone pistoletu w celu zapobiezenia gromadzeniu

sie natryskiwanego materiatu i utatwienia demontazu.
Patrz strona Smar do przebudowy pistoletu,
strona 43, aby zamoéwic smar i ostone pistoletu.

TI2645A

15. Pistolet jest gotowy do natryskiwania.

16 3A7786G



Konfiguracje opcjonalne

Zmiana potozenia rozdzielacza ptynow

Rozdzielacz ptynéw zamontowany jest na dole pistoletu,
ze strong A po lewej stornie, patrzac z pozycji operatora
od tytu pistoletu. W razie potrzeby rozdzielacz mozna
zamontowac w gornej czesci pistoletu. Wykonanie tego
spowoduje przestawienie czesci strony A (potaczenie
obrotowe wlotu cieczy, zawor zwrotny, wktad uszczelnienia
bocznego oraz komora mieszania) na prawa strone.

INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczen krzyzowych w pistolecie
nie nalezy zamienia¢ miejscami elementéw sktadnika A
(izocyjanian) z elementami skfadnika B (zywica).
Zanieczyszczenia krzyzowe moga prowadzi¢ do utwardzania
sie materiatu w pistolecie. Utwardzony materiat moze
uszkodzi¢ powierzchnie uszczelniajace, zablokowac
kanaty cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie pistoletu.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

2. Odtaczyc szybkoztaczke przewodu powietrza (D)
i zdemontowac rozdzielacz ptynéw (M).

TI2554A

3. Wyjmowanie koncéowki przedniej, strona 30.
4. Obréci¢ obudowe cieczy (F) o 180 stopni.
5. Przylaczanie koncowki przedniej, strona 30.

6. Ponownie podtaczy¢ rozdzielacz ptynéw. Ponownie
podfaczy¢ przewdd powietrza. Wznowic uzywanie
pistoletu.

3A7786G

Montaz

Zmiana potozenia weza

Potaczenia obrotowe wlotu cieczy i szybkoztaczki skierowac
do tytu pistoletu. Jezeli jest to potrzebne, potozenia te
moga zosta¢ zmienione, tak aby weze byty prowadzone
w dot.

INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczeh krzyzowych w pistolecie
nie nalezy zamienia¢ miejscami elementéw skfadnika A
(izocyjanian) z elementami skfadnika B (zywica).
Zanieczyszczenia krzyzowe mogg prowadzi¢ do utwardzania
sie materiatu w pistolecie. Utwardzony materiat moze
uszkodzi¢ powierzchnie uszczelniajace, zablokowad
kanaty cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie pistoletu.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 19.

2. Uwolni¢ nadmiar ci$nienia w systemie. Nalezy
postepowac zgodnie z Procedura uwalniania
nadmiaru ci$nienia opisana w instrukgcji obstugi
posiadanego dozownika.

3. Odtaczyc przewodd powietrza (D) i zdemontowad
rozdzielacz ptynéw (M).

TI2554A
4, Odfaczy¢ weze do cieczy od potaczen obrotowych

wlotu cieczy (S). Zdemontowac pofaczenia obrotowe.
Zdja¢ korki z wylotéw opcjonalnych (P).

TI2417A
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Montaz

5. Natozy¢ klej do gwintéw na korki (12c¢), kolanka (50)
oraz meskie gwinty potgczen obrotowych wlotu cieczy
(S). Zainstalowac kolanka (50) w opcjonalnych wlotach
cieczy (P) tak, aby skierowane byty ku dotowi.
Zainstalowa¢ potaczenia obrotowe (S) w kolankach.
Po stronie A nalezy koniecznie zamontowac potaczenie
obrotowe A (mniejsze). W miejscach, w ktdrych znajduja
sie pofaczenia obrotowe nalezy zamontowac dotgczone
do zestawu korki. Dokreci¢ wszystkie czesci
momentem 235-245 in-lb (26,6-27,7 Nem).

- 12¢
-

\ 50
|

ﬁ/

S
TI2646A

!

6. Podtaczy¢ weze A i B do potaczen obrotowych A i B.

7. Zdemontowac szybkozlgczke przewodu powietrza
(D) oraz opcjonalny korek powietrza (J). Zamienic
miejscami. Natozy¢ smar do gwintéw i dokrecié
Sruby momentem 125-135 in-Ib (14-15 Nem).

TI2540A
8. Ponownie podfaczyc¢ rozdzielacz ptynéw. Ponownie

podfaczy¢ doptyw powietrza. Wznowi¢ uzywanie
pistoletu.

18

Zmiana potozenia lub wymiana dysz
do natryskiwania ptaskiego

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

2. Zdjac¢ gtowice rozpylajaca (C) i ptaska dysze
natryskowa (39). Sprawdzi¢ pierscien o-ring (40).

ti37406a

UWAGA: Jezeli koricowka jest przyklejona, podwazyc
matym wkretakiem lub $ciggnac za pomoca szczypiec.
Koncowka jest utwardzona w celu zwiekszenia odpornosci
na uszkodzenia.

3. Abywyczysci¢, namoczy¢ koncowke w kompatybilnym
rozpuszczalniku, patrz Czyszczenie dyszy komory
mieszania, strona 22. Delikatnie oczysci¢ za pomoca
narzedzia do czyszczenia koricowki 15D234
(Narzedzie do czyszczenia koncéwki, strona 44),
aby dopasowac do korcowki.

4. Ustawi¢ dysze poziomo lub pionowo badZ zamontowa¢
dysze w innym rozmiarze.

ti37407a

()

TI2648A

UWAGA: Dysze oznaczone w czesci tylnej trzema ostatnimi

cyframi numeru katalogowego. Patrz Przewodnik

numerow czesci koncéwek plaskich, strona 39.

5. Ponownie zamontowac i recznie dokreci¢ gtowice
rozpylajaca.

UWAGA: Wyréwnanie otwordw powietrza czyszczacego

na gtowicy rozpylajacej nie ma wptywu na prace.

3A7786G



Eksploatacja

Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
nalezy postepowac zgodnie z procedura usuwania

nadmiaru cisnienia.
‘ ‘I
g.,ﬂ @ (,

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie znajdowato sie
pod cisnieniem az do chwili recznego obnizenia cisnienia.
Aby unikna¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk
podskérny, czy rozpylenie cieczy, nalezy postepowacd
zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru cisnienia
zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia.

1. Zalgczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa tloka, strona 20.

TI2409A

2. Zamknac¢ zawory cieczy A i B. Pozostawic¢ zawor
powietrza (W) otwarty.

TI2421A

3A7786G

Eksploatacja

3. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 20.

s .
TR o

4, W celu zredukowania ci$nienia nacisna¢ spust
pistoletu i wypusci¢ strumien na karton lub do
pojemnika na odpady.

Tl4722a

5. Zalaczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka, strona 20.

S
R A |
UWAGA: Nalezy pamieta¢, ze po zwolnieniu cisnienia
z pistoletu natryskowego ciecz znajdujaca sie w wezu
i dozowniku nadal bedzie pozostawata pod cisnieniem.
Nalezy postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia opisana w instrukcji, aby usuna¢
nadmiar cisnienia z systemu.

TI2409A
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Eksploatacja

Blokada bezpieczenstwa tloka

Ciecz pod wysokim cisnieniem wydostajaca sie

z urzadzen natryskowych moze przebic skore. Aby
zapobiec powaznym obrazeniom spowodowanym przez
ciecz pod ci$nieniem, nalezy zawsze zatgcza¢ blokade
bezpieczenstwa ttoka i zamykac zawory odcinajace
materiatu, by unikna¢ przypadkowego wyzwolenia
urzadzenia podczas przerwy w natryskiwaniu.

Aby zataczy¢ blokade bezpieczenstwa tioka (L):
wcisng¢ pokretto do wewnatrz i obroci¢ w prawo. Jezeli
blokada jest zatgczona, pistolet nie bedzie podawac.

Zatozona

r_257826_313266_1_2b

Aby zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka: wcisnac
pokretto do wewnatrz i obracac¢ w lewo, az wyskoczy.
Pomiedzy pokrettem a korpusem pistoletu powstanie
wolna przestrzen.

r_257826_313266_1_1b

Obracanie glowicy rozpylajacej

A

Zawsze przed przystapieniem do obrécenia glowicy
rozpylajacej (C) nalezy przeprowadzi¢ Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia, strona 19.

TI2421A

20

Spadek cisnienia powietrza

W przypadku spadku cisnienia sprezonego powietrza
pistolet bedzie kontynuowat natrysk. Aby wytaczy¢
pistolet, nalezy wykona¢ jedna z ponizszych czynnosci:

«  Zalaczyc¢ blokade bezpieczenstwa tloka.
Patrz Przeptukiwanie pistoletu, strona 20.

«  Zamkna¢ zawory cieczy A i B.

TI2421A

WPa/bar/PSI

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze
uziemiac sprzet i pojemnik na odpady. Aby zapobiec
iskrzeniu spowodowanemu przez elektryczno$¢ statyczna
i obrazeniom powodowanym przez rozbryzgi cieczy,
przeptukujac nalezy zawsze stosowac¢ mozliwie najnizsze
cisnienie.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

2. Odfgczy¢ pistolet od weza.

3. Podfaczy¢ pistolet do bloku rozdzielacza
przeptukiwania (52).

4. Sptukac za pomocag odpowiedniego rozpuszczalnika
do uziemionego kubta, przyciskajac czes¢ kolektora
cieczy mocno do boku kubta. Podczas przemywania
zastosowac najnizsze mozliwe cisnienie cieczy.

5. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

6. Odfgczyc pistolet od bloku rozdzielacza
przeptukiwania.

UWAGA: W celu dokfadniejszego przeptukania
dostepne sa, jako akcesoria, zestawy do przeptukiwania
rozpuszczalnikiem 248139 i 248229. Zestaw faczy sie

z kolektorem przeptukiwania 15B817. W celu uzyskania
szczegbtowych informacji dotyczacych przeptukiwania
nalezy zapoznac sie z instrukcjg zakupionego zestawu
do przeptukiwania rozpuszczalnikiem.

3A7786G



Codzienne wylaczenie

m -

Smarowac pistolet codziennie w celu zapobiezenia
utwardzeniu dwdch skfadnikéw i utrzymywac przejscia
cieczy w czystosci. Powietrze oczyszczajace niesie mgte
smaru przez komore powietrza (AC) i otwory wtryskowe
(IP) oraz na zewnatrz dyszy komory mieszania (N),
pokrywajac wszystkie powierzchnie wewnetrzne.

Legenda
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Eksploatacja

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

2. Pozostawi¢ wilaczone zasilanie sprezonym powietrzem
i puszczony spust pistoletu.

3. Zdjac ostone ztacza smarowego. Za pomoca pistoletu
do smaru (ZB) wciska¢ smar do smarowniczki (G)
dopdki nie zacznie on wychodzi¢ z dyszy komory
mieszania (N).

UWAGA: Nie stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru. Wykona¢
maksymalnie dwa wstrzykniecia. Nie natryskiwa¢ mgty
smaru na materiat, na ktéry ma by¢ kfadziony natrysk.

TI2415A

4. Zatozyc¢ ostone smarowniczki.

5.  Zamkng¢ zawér powietrza (W).
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Konserwacja

Konserwacja zapobiegawcza

Harmonogram zalecany

Procedura konserwacyjna

Codziennie Przeplukiwanie pistoletu, strona 20.
Czyszczenie glowicy rozpylajacej, strona 27.
Co tydzien Kontrola zaworow zwrotnych, strona 23. Sprawdzi¢ pierscienie o-ring i filtry.

Kontrola Blokady bezpieczenstwa ttoka, strona 27.

W razie potrzeby

Czyszczenie otworéw wtryskowych komory mieszania, strona 24.
Sprawdzi¢ pierscienie o-ring.

Smarowanie, strona 27.

Kontrola wkladu cieczy, strona 26.

Czyszczenie kolektora cieczy, strona 27.

Czyszczenie dyszy komory
mieszania

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

2. Zataczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa tltoka, strona 20.

N
3. Do oczyszczenia dyszy komory mieszania (N)

r_j— TI2409A

zastosowac odpowiedniej wielkosci wiertto. W razie
potrzeby delikatnie oczysci¢ gtowice rozpylajaca (C)

sztywnym pedzelkiem.

UWAGA: Patrz TABELA 1 i Zestawy wiertel, strona 40.
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Tabela 1: Wielkosci wiertel do dyszy

Natrysk okragtly Natrysk ptaski
Nr Rozmiar Nr Rozmiar
katalogowy | wiertta, | katalogowy| wiertla,
komory cale (mm) komory cale (mm)
mieszania mieszania
PC20RD nr58;0,042| PC20FL | 3/32, 0,094
(1,00) (2,35)
PC29RD nr55;0,052| PC29FL | 3/32,0,094
(1,30) (2,35)
PC37RD nr55; 0,052
(1,30)
PC42RD nr53;0,060 | PCA2FL | 3/32,0,094
(1,50) (2,35)
PC47RD | 1/16;0,0625
(1,59)
PC52RD nr 50; 0,070
(1,75)
PC60RD nr 44; 0,086
(2,15)
PC70RD 3/32,0,094
(2,35)
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Kontrola zaworéw zwrotnych

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 19.

2. W celu usuniecia pozostatosci substancji chemicznych
nalezy postepowac zgodnie z procedurg
Przeptukiwanie pistoletu na stronie 20.

3. Zdjacrozdzielacz ptynéw (M). Pozostawic podfaczone
sprezone powietrze.

TI2543A

4. Odfaczy¢ waz powietrza z koncowka biczowa pistoletu
(V) od szybkoziaczki przewodu powietrza (D)

TI2540A

INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczen krzyzowych w pistolecie
nie nalezy zamienia¢ miejscami elementéw sktadnika A
(izocyjanian) z elementami skfadnika B (zywica).
Zanieczyszczenia krzyzowe moga prowadzi¢ do utwardzania
sie materiatu w pistolecie. Utwardzony materiat moze
uszkodzi¢ powierzchnie uszczelniajace, zablokowad
kanaty cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie pistoletu.

3A7786G

5.

Konserwacja

Podwazy¢ zawory zwrotne (26) przy nacieciu.

Uszkodzone pierscienie o-ring zaworu zwrotnego

(26f, 26g) moga prowadzi¢ do wyciekéw zewnetrznych.
Aby unikna¢ mozliwych wyciekéw oraz doznania
powaznych urazéw spowodowanych wtryskiem
podskérnym, konieczne jest dokonanie wymiany

wszystkich uszkodzonych o-ringéw.

6.

Wysunac filtr (26d). Oczysc i sprawdz czesci. Doktadnie
sprawdzi¢ pierscienie o-ring (26f, 26g). Jezeli konieczne,
wykreci¢ wkret (26b) i rozmontowac caty zawor
zwrotny.

" 4 26d
. —
269

—

Z powrotem zmontowac zawory zwrotne. Wkret (26b)
powinien by¢ wpuszczony (na 1/16 cala lub 1,5 mm)
w powierzchnie obudowy (26a). Mocno nasmarowacd
pierscienie o-ring (26f, 26g) i ponownie ostroznie
zatozy¢ w obudowie cieczy.

TI2429A

Podtaczyc¢ rozdzielacz ptynow. Podiaczy¢ sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.
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Czyszczenie otworéow
wtryskowych komory mieszania

1.

INFORMACJA

W celu uniknigcia zanieczyszczen krzyzowych w pistolecie
nie nalezy zamienia¢ miejscami elementéw skfadnika A
(izocyjanian) z elementami skfadnika B (zywica).
Zanieczyszczenia krzyzowe moga prowadzi¢ do utwardzania
sie materiatu w pistolecie. Utwardzony materiat moze
uszkodzi¢ powierzchnie uszczelniajace, zablokowa¢
kanaty cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie pistoletu.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

W celu usuniecia pozostatosci substancji chemicznych
nalezy postepowac zgodnie z procedurg
Przeptukiwanie pistoletu na stronie 20.

Przeprowadzi¢ procedure Zdejmowanie wkiadu
cieczy na stronie 24.

Wywierci¢ otwory wtryskowe (IP).

Niektore komory mieszania majg otwory pogtebiane
(CB), w zwigzku z czym catkowite oczyszczenie
otworéw wtryskowych (IP) bedzie wymagato
zastosowania wiertet w dwdch rozmiarach.

W celu dobrania wiasciwego rozmiaru wiertet
nalezy zapoznac sie z TABELA 2 na stronie 24.

Patrz takze Zestawy wiertel na stronie 40.

ti37408a

CB

N

Komory mieszania 20 i 29

TI3533a

Komory mieszania 37
lub wieksze

Tabela 2: Wielkosci wiertel do otworow

uderzeniowych

kata Ilv\:rgowy Ro;m i::v\cl;(::lﬂa Wielkoéci wierte!

komory wtryskowego (IP), pogtebiacza(CB),
mieszania cale (mm) cale (mm)

PC20RD nr 76; 0,020 (0,50) |nr53;0,060 (1,50)
PC29RD nr69; 0,029 (0,70) |nr53;0,060 (1,50)
PC37RD nr63;0,037 (0,94) |[Nd.
PC42RD nr58;0,042 (1,00) |Nd.
PC47RD | nr56;0,0469 (1,18) |Nd.
PC52RD nr 55;0,052 (1,30) [Nd.
PC60RD nr 53;0,060 (1,50) |[Nd.
PC70RD nr 50;0,070 (1,75) [Nd.
PC20FL nr76;0,020 (0,50) | nr 53;0,060 (1,50)
PC29FL nr69; 0,029 (0,70) |nr53;0,060 (1,50)
PC42FL nr 58;0,042 (1,00) |[Nd.
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Przeprowadzi¢ procedure Zmontowac pistolet

natryskowy na stronie 13. Wznowi¢ uzywanie

pistoletu.

Zdejmowanie wkiadu cieczy

1.

6.

nadmiaru ci$nienia, strona 19.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania

Sprawdzi¢, czy zawory cieczy sa zamkniete.

Zataczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).

Patrz Blokada bezpieczenstwa tltoka, strona 20.

Zamkna¢ zawdr powietrza.
Zdjac gtowice rozpylajaca (C).

Zdja¢ przedni pierécien ustalajacy

X

TI2409A

(V).

i37083a (
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7 b wkiadae rubokret o stwonon oz

lub wkiadajac srubokret do otworéw umozliwiajacych

podwazenie. Powierzchnie uszczelnienia i elementy Aby zapobiec pozostawaniu utwardzonego materiatu

przeciwne powoduijg opor. w otworach cieczy, przed wtozeniem nowego wktadu
nalezy wyczysci¢ boczne porty A i B na obudowie cieczy
(F). Narazenie na dziatanie powietrza moze prowadzic¢
do pozostawania utwardzonego materiatu w pistolecie.
Utwardzony materiat moze powodowac sklejanie sie
elementoéw pistoletu, co utrudnia ich usuniecie i moze
spowodowac uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych.

9. Zdjac¢ komore mieszania (N) i sprawdzi¢ powierzchnie
uszczelniajace. Sprawdzi¢, czy otwory wtryskowe sg
czyste, a na powierzchni nie ma zadnych zarysowan.
Patrz Czyszczenie otworéw wtryskowych komory
mieszania, strona 24.

10. Przeprowadzi¢ procedure Zaktadanie ponowne lub
wymiana wkladu cieczy, strona 25.

Zakladanie ponowne lub

UWAGA: Jesli w celu wyjecia wkfadu cieczy PC wymagana wymiana wkiadu cleczy

jest nadmierna sita, uzy¢ dostarczonego klucza do nakretek
i dzwignika srubowego (X), aby podnie$¢ wktad z obudowy
cieczy (F).

Znalez¢ problem dotyczacy wkiadu cieczy PC i okresli¢
kolejne kroki.

«  Jesli po uruchomieniu pistolet nie natryskuje
srodkéw chemicznych: Przeprowadzi¢ procedure
Kontrola wktadu cieczy.

8. Wyczysci¢ powierzchnie obudowy cieczy (F), uzywajac
zgodnego rozpuszczalnika.

+ Jesli po uruchomieniu pistolet natryskuje tylko
jeden srodek chemiczny: Przeprowadzi¢ procedure
Kontrola wktadu cieczy.

«  Jesli po zwolnieniu przycisku spustowego srodek
chemiczny nadal wycieka z pistoletu: Wymieni¢
wktad cieczy. Przeprowadzi¢ procedure Zmontowaé
pistolet natryskowy na stronie 13.
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Kontrola wkladu cieczy

Jesli po uruchomieniu pistolet nie rozpyla substancji
chemicznych lub rozpyla tylko jedna substancje chemiczna,
nalezy sprawdzi¢ wktad cieczy PC pod katem obecnosci
przereagowanej substancji chemicznej na bocznych
powierzchniach uszczelniajacych.

ti37616a

W przypadku stwierdzenia obecnosci
przereagowanej substancji chemicznej (pianki
lub polimocznika) w poblizu uszczelek bocznych:
Wymieni¢ wktad cieczy. Przeprowadzi¢ procedure
Zmontowac pistolet natryskowy na stronie 13.

Jesli nie stwierdzono obecnosci przereagowanej
substancji chemicznej (pianki lub polimocznika)
w poblizu uszczelek bocznych: Przeprowadzic¢
procedureTest ograniczenia wkiadu cieczy na
stronie 26.

Test ograniczenia wkiadu cieczy

Jesli na wktadzie ptynu nie ma piany ani substangji
chemicznych, sprawdzi¢ ograniczenie wktadu cieczy
za pomoca harzedzia do smarowania (Z).

1.

26

Wtozy¢ rozdzielacz (ZA) z tytu wkitadu (Y) tak, aby
byt ustawiony pionowo. Rozdzielacz (ZA) zapobiega
mozliwosci dotarcia substancji chemicznej do
uszczelnienia po przeciwnej stronie.

ti36938a

INFORMACJA

W celu unikniecia zanieczyszczen krzyzowych w pistolecie
nie nalezy zamienia¢ miejscami elementéw skfadnika A
(izocyjanian) z elementami sktadnika B (zywica).
Zanieczyszczenia krzyzowe moga prowadzi¢ do utwardzania
sie materiatu w pistolecie. Utwardzony materiat moze
uszkodzi¢ powierzchnie uszczelniajace, zablokowa¢
kanaty cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie pistoletu.

2. Przeprowadzi¢ narzedzie do smarowania (Z) nad
otworem cieczy po stronie B i pompowac smar.

ti37222a

« Jesli smar wyplywa z wewnetrznej uszczelki
bocznej: Jesli na Sciezce przeptywu nie ma zadnych
przeszkéd, wktad moze zosta¢ wykorzystany
ponownie.

« Jeslinarzedzie do smarowania zostanie wypchniete
do tylu przez otwér ptynu: Sciezka przeptywu jest
ograniczona i wktad musi zosta¢ wymieniony.

3. Wyjaciwyczysci¢ narzedzie do smarowania (Z), aby
zapobiec zanieczyszczeniu i powtdrzy¢ poprzedni
krok po stronie A.

4. Wyjac narzedzie do smarowania (Z) i rozdzielacz (ZA).
Wyczysci¢ i przechowywac do nastepnego uzycia.

5. Przeprowadzi¢ procedure Zmontowac pistolet
natryskowy na stronie 13, aby wymieni¢ lub
ponownie zatozy¢ wktad cieczy i przygotowac
pistolet do natryskiwania.

3A7786G



Przechowywanie wktadu cieczy

Jedli przydatny do uzycia wktad cieczy zostat narazony na
dziatanie substancji chemicznych i wyjety z pistoletu, wkfad
powinien by¢ przechowywany w miejscu zabezpieczonym
przed wilgocia.

1. Sptukac pozostatosci substancji chemicznych,
uzywajac zgodnego rozpuszczalnika.

2. Zanurzy¢ wktad w dopuszczalnej cieczy do
przechowywania. Patrz Dopuszczalne ciecze do
przechowywania wktadu, strona 39.

INFORMACJA

Aby zapobiec pozostawaniu utwardzonego materiatu na
powierzchniach uszczelniajacych i przejsciach, wktady
muszg by¢ przechowywane w miejscu zabezpieczonym
przed wilgocia. Narazenie na dziatanie powietrza moze
prowadzi¢ do pozostawania utwardzonego materiatu.
Utwardzony materiat moze zablokowac przejscia

i uszkodzi¢ uszczelki.

INFORMACJA

Pierscienie o-ring powietrza na wkfadzie nie sg odporne
na dziafanie substancji chemicznych. Namoczenie wktadu

w rozpuszczalniku spowoduje pecznienie pierscieni o-ring.

Czyszczenie powierzchni pistoletu

Utrzymywac pistolet w czystosci, uzywajac pokrowca.
Pokrycie cienka warstwa smaru ufatwi czyszczenie.

Przetrzeé zewnetrzng strone pistoletu odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

Do zmiekczenia utwardzonego materiatu zastosowac
N-metylopirolidon (NMP), Dynasolve CU-6 marki
Dynaloy®, Dzolv® marki SB Versaflex lub odpowiednik.

Czyszczenie gtowicy rozpylajacej
Zanurzy¢ gtowice rozpylajacag w odpowiednim

rozpuszczalniku. Otwory oczysci¢ za pomoca
koncéwki do wiercenia nr 58 (0,042).

Smarowanie

Obficie nasmarowac wszystkie pierscienie o-ring, uszczelki
i gwinty. Nasmarowac gwinty i zewnetrzng strone
pierscienia zabezpieczajacego (11). Aby zamodwi¢ smar,
patrz Smar do przebudowy pistoletu, strona 43.

3A7786G
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Kontrola Blokady
bezpieczenstwa tloka

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, strona 19.

N

Odtaczy¢ szybkoztaczke przewodu powietrza (D)
i zdemontowac rozdzielacz ptynéw (M).

TI2554A

L]
3. Odkreci¢ pokrywe cylindra (5). Przytrzymacd
ogranicznik ttoka (28) za pomoca klucza i wykreci¢
z blokady bezpieczenstwa (4). Sprawdzi¢ sprezyne
(30) i pierscienie o-ring (14 i 24).

TI2433A

4.  Mocno nasmarowac pierscienie o-ring i ponownie
zatozy¢. Oczysci¢ gwinty rozpuszczalnikiem
i alkoholem. Zastosowa¢ na gwinty na ograniczniki
(28) sredniej wytrzymatosci Loctite® lub odpowiednik
i zmontowacd.

Podtaczyc¢ rozdzielacz ptynéw.

6. Podtaczy¢ sprezone powietrze. Wznowi¢ uzywanie
pistoletu.

Czyszczenie kolektora cieczy

Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajace rozdzielacza ptynéw
odpowiednim rozpuszczalnikiem, nie zapominajac o ich
wyszczotkowaniu podczas kazdego demontazu. Pamietac
0 oczyszczeniu dwdch wlotéw cieczy (FP) na gérnej
powierzchni styku. Nie uszkodzi¢ ptaskich powierzchni
uszczelniajacych. Pokry¢ smarem w celu odizolowania
wilgoci, jezeli powierzchnia pozostaje odkryta.

FP Lé -

Je ¥
8 [J
3 TI2411-1A
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Czyszczenie przejsc Czyszczenie thumika
Jezeli konieczne, oczyscic przejscia w obudowie cieczy Zdemontowac i oczysci¢ ttumik (E) odpowiednim
za pomoca wiertet. Srednice i lokalizacja przejs¢, patrz rozpuszczalnikiem.

TABELA 3 i RYS. 2. Wszystkie wiertta dostepne sg w zestawie
wyposazenia, patrz Akcesoria, strona 42.

Kontrola tloka

Tabela 3: Srednice przejs¢ 1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania

Opis otworu Poz. Litera |>rednica nadmiaru cisnienia, strona 19.
cale (mm)
Opdjonalny wlot. ZB 7/16;1/8(11,0;3,1) 2. Odtaczy¢ przewdd powietrza (D) i zdemontowac
Sprezonego powietrza rozdzielacz ptynow (M).
Powietrze czyszczace ZC 1/8 (3,1)
Powietrze ttoka 7D, ZE 1/8 (3,1)
Wylot powietrza ZF 11/32;1/8(8,7; 3,1)
Otwér zaworu 7G 9/32(7,1)
powietrznego
Powietrze czyszczace ZH 3/32(2,35)
Smar ZJ 3/32(2,35)
Powietrze czyszczace ZK 5/32(3,97) TI2554A
obudowy cieczy

3. Przeprowadzi¢ procedure Wyjmowanie koncowki
przedniej, strona 30.

4. Zdjac pokrywe cylindra (5) i sprawdzi¢ pierscien
o-ring (14).

TI2430A
5. Nacisngc ttoczysko, aby wyjac ttok (15).
6. Sprawdzi¢ pierscien o-ring ttoka (16) oraz o-ring

watu (17). Wymienié pierscienie o-ring, jezeli sg
zuzyte lub uszkodzone.

ZH

TI2431A

[ .

Rys. 3 Kanaly w obudowie cieczy
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7. Mocno nasmarowac pierscienie o-ring ttoka.
Ponownie zamontowac ttok. Wat posiada wypust
zapewniajacy prawidtowos¢ montazu. Wcisnaé
mocno ttok do gniazda.

)€

TI2432A

TI2430A

9. Przeprowadzi¢ procedure Przytaczanie koncowki

przedniej, strona 30.

10. Podtaczy¢ rozdzielacz ptynéw. Podiaczy¢ sprezone

powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.

3A7786G
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Kontrola zaworu powietrza

1.

2.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

Odtaczy¢ przewodd powietrza (D) i zdemontowad
rozdzielacz ptynéw (M).

TI2554A

Wykreci¢ korek zaworu powietrznego (2) i wyjac
sprezyne (31). Za pomoca narzedzia o matej srednicy,
wypchna¢ cewke (32) od przodu. Sprawdzi¢ pierscienie
o-ring (24).

TI2434A

Mocno nasmarowac pierscienie o-ring i ponownie
zatozy¢. Dokreci¢ zatyczke (2) momentem 125-
135in-Ib (14-15 Nem).

Podtaczy¢ rozdzielacz ptyndw.

Podtaczy¢ sprezone powietrze. Wznowic uzywanie
pistoletu.
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Wyjmowanie koncowki przedniej

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19.

2. Przeprowadzi¢ procedure Przeptukiwanie pistoletu,
strona 20.

INFORMACJA

Jezeli pierscien zabezpieczajacy (R) jest zakleszczony

z powodu osadzenia materiatu, nie zdejmowac go na site
przez obracanie catej koncéwki przedniej. Moze dojs¢
do ztamania zapadek ustalajacych (Z). Zanurzy¢ przéd
pistoletu w rozpuszczalniku, zmiekczy¢ utwardzony
materiat i oswobodzi¢ pierscien zabezpieczajacy.

3. Odkreca¢ pierscien zabezpieczajacy (R) dopdki
przednia koricowka pistoletu nie bedzie luzna.
Obroci¢ pokrywe cieczy (F) o 1/8 obrotu w lewo.
Odkreci¢ catkowicie pierscien zabezpieczajacy
i wyja¢ przedniag korncowke pistoletu.

Rg

~

TI2416A

Przytaczanie koncéwki przedniej

INA

Nieprawidtowy montaz koricowki przedniej moze
skutkowa¢ doznaniem powaznych obrazen ciata
spowodowanych wtryskiem podskérnym. Aby
unikna¢ niebezpieczenstwa doznania obrazen, przed
przystapieniem do uzytkowania pistoletu nalezy
sprawdzi¢, czy cze$¢ przednia zostata nalezycie
zamocowana, a pierscien zabezpieczajacy
odpowiednio przylega do uchwytu.

1. Zafaczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka (L).
Patrz Blokada bezpieczenstwa tltoka, strona 20.

TI2409A

30

2.

3.

TI2416A R

5.

Nasadzac ostone powietrzna (C) dopoki nie schowa sie
na przedzie pistoletu. Dzieki temu komora mieszania
zostanie catkowicie cofnieta.

TI2422A

Sprawdzi¢, czy pierscien o-ring (21) jest na swoim
miejscu. Mocno nasmarowac smarem pierscien o-ring,
gwint pierscienia zabezpieczajacego (R) oraz uchwytu,
a takze zewnetrzna strone pierscienia
zabezpieczajacego. Ustawi¢ obudowe cieczy (F)
zgodnie z wymaganiami wybranej instalacji
rozdzielacza ptynéw (przedstawiono montaz

od dotu).

Wiozy¢ koncdwke z wypustem (19) komory mieszania

do gniazda (X). Nakreci¢ recznie, tak daleko jak to
mozliwe, pierscien zabezpieczajgcy na uchwyt.

G

Obréci¢ obudowe cieczy o 1/8 obrotu w prawo w celu
zaczepienia szczelin (Y) i zaczepow (Z). Docisngé
koncéwke przednia w celu zapewnienia, ze jest
wlasciwe osadzona. Bardzo ostroznie kontynuowac
przykrecanie piericienia zabezpieczajacego (R) na
uchwyt (H). Kiedy pierscien zabezpieczajacy jest
wilasciwie zamontowany, dotyka uchwytu.

H

TI2423A
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Konserwacja

Dostarczany zestaw narzedzi

«  Szesciokatny srubokret nasadowy, 5/16
«  Srubokret ptaski, koncéwka 1/8

+  *Wiertto do dyszy. Rdzne wielkosci zalezne od
rozmiaru dyszy.

+  *Wiertto do koicowki uderzeniowej; rézne wielkosci
w zaleznosci od wielkosci koncéwki. Patrz TABELA 1 na

stronie 22.

« 117661 Imadto do kotkéw, podwdjne odwracalne
Odwracalne

szczeki
n:’-
g
':ﬂ’

Odwracalne
d TI3864a

« 551189 Pistolet do smarowania, z 3 uncjami smaru
«  Rozdzielacz cieczy 15B817

* Nie dostarczane w zestawie z pistoletem podstawowym.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemoéw

N A A

MPa/bar/PSI

INFORMACJA

W celu uniknigcia zanieczyszczen krzyzowych w pistolecie
nie nalezy zamienia¢ miejscami elementéw skfadnika A
(izocyjanian) z elementami skfadnika B (zywica).
Zanieczyszczenia krzyzowe moga prowadzi¢ do utwardzania
sie materiatu w pistolecie. Utwardzony materiat moze
uszkodzi¢ powierzchnie uszczelniajace, zablokowa¢
kanaty cieczy i uniemozliwi¢ dziatanie pistoletu.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 19, przed rozpoczeciem
kontroli lub serwisowania pistoletu.

2. Przed demontazem pistoletu sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe przyczyny usterek.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pistolet nie natryskuje z cata moca po
nacisnieciu spustu

Zataczona blokada bezpieczenstwa.

Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa.
Patrz Blokada bezpieczenstwa ttoka,
strona 20.

Thumik (22) zostat podtaczony.

Wyczysci¢ ttumik. Patrz Czyszczenie
tlumika, strona 28.

Uszkodzone pierscienie o-ring (24) zaworu
powietrznego.

Wymienic pierécienie o-ring zaworu
powietrza. Patrz Kontrola zaworu
powietrza, strona 29.

Utwardzony materiat pozostaje wewnatrz
wktadu (18).

Sprawdzi¢ wkfad cieczy (18) i komore
mieszania (19) pod katem zarysowan.
Patrz Kontrola wktadu cieczy, strona 26.
Wymienic.

Pierscien ustalajacy (9) nie siega do dna.

Dokrecac pierscien ustalajacy, dopoki
nie dosiegnie dna.

Nie nastepuje natrysk po uruchomieniu
pistoletu.

Zawory cieczy (12b) sg zamkniete.

Otworzy¢ zawory cieczy.

Niedrozne otwory wtryskowe.

Oczyscic¢ otwory wtryskowe.
Patrz Czyszczenie otworéw wtryskowych
komory mieszania, strona 24.

Niedrozne zawory zwrotne (26).

Oczysci¢ zawory zwrotne. Patrz Kontrola
zaworow zwrotnych, strona 23.

Wkiad (18) jest niedrozny.

Zdejmowanie wktadu cieczy, strona 24,
a nastepnie Test ograniczenia wktadu
cieczy, strona 26.

Pistolet uruchamia sie powoli

Thumik (22) zostat podtaczony.

Wyczysci¢ ttumik. Patrz Czyszczenie
thumika, strona 28.

Uszkodzone pierscienie o-ring ttoka (16, 17).

Wymienic pierécienie o-ring ttoka.
Patrz Czesci, strona 35.

Zawor powietrza jest zabrudzony lub
pierscienie o-ring (24) sg uszkodzone.

Oczysci¢ zawor powietrza lub wymienié
pierscienie o-ring. Patrz Kontrola zaworu
powietrza, strona 29.
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Rozwiagzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Pistolet opdznia, a nastepnie dziata
niespodziewanie.

Substancja chemiczna lub utwardzony
materiat wokot uszczelnien bocznych
we wktadzie cieczy (18).

Patrz Kontrola wktadu cieczy, strona 26.
Wymienic.

Pierscien ustalajacy (9) nie siega do dna.

Dokrecac pierscien ustalajacy, dopoki
nie dosiegnie dna.

Utwardzony materiat pozostaje wewnatrz
wktadu (18).

Sprawdzi¢ wkiad cieczy (18) i komore
mieszania (19) pod katem zarysowan.
Patrz Kontrola wktadu cieczy, strona 26.
Wymienic.

Pierscien ustalajacy (19) nie siega do dna.

Dokrecac pierscien ustalajacy, dopoki nie
dosiegnie dna.

Utrata wzoru okragtego.

Brudna dysza komory mieszania.

Oczysci¢ dysze komory mieszania.
Patrz Czyszczenie dyszy komory
mieszania na stronie 22.

Utrata wzoru ptaskiego.

Niedrozna dysza natryskowa.

Oczysci¢ w odpowiednim rozpuszczalniku.
PatrzZmiana potozenia lub wymiana dysz
do natryskiwania ptaskiego, strona 18.

Konicéwka jest zuzyta.

Wymienic¢ ptaska dysze natryskowa.
Patrz Zmiana potozenialub wymiana dysz
do natryskiwania ptaskiego, strona 18.

Brudna dysza komory mieszania.

Oczysci¢ dysze komory mieszania. Patrz
Czyszczenie dyszy komory mieszania
na stronie 22.

Przeciek miedzy ptaska koncéwka
i komorg mieszania.

Konicéwka posadowiona niewtasciwie.

Zmontowac podzespét. Patrz Zmiana
potozenia lub wymiana dysz
do natryskiwania ptaskiego, strona 18.

Pierscien o-ring (40) jest uszkodzony lub
nie ma go.

Wymienic¢ o-ring dyszy do natryskiwania
ptaskiego. Patrz Zmiana potozenia lub
wymiana dysz do natryskiwania
ptaskiego, strona 18.

Nieréwnowaga cisnien.

Niedrozne otwory wtryskowe.

Oczysci¢ otwory wtryskowe.
Patrz Czyszczenie otworéw wtryskowych
komory mieszania, strona 24.

Niedrozne zawory zwrotne (26).

Oczysci¢ zawory zwrotne. Patrz Kontrola
zaworow zwrotnych, strona 23.

Nieréwne lepkosci.

Wyregulowad temperature w celu
skompensowania.

Wkiad (18) jest niedrozny.

Zdejmowanie wktadu cieczy, strona 24,
a nastepnie Test ograniczenia wkiadu
cieczy, strona 26.

Ciecz A i/lub B wewnatrz wktadu.

Uszczelnienia boczne wktadu cieczy (18)
sg uszkodzone.

Wymienic. Patrz Kontrola wktadu cieczy,
strona 26.

Uszkodzona komora mieszania (19).

Wymienic. Patrz Zdejmowanie wkiadu
cieczy, strona 24.

Pierscienie o-ring uszczelnienia bocznego
wktadu cieczy (18) s uszkodzone.

Wymieni¢ wktad cieczy. Patrz Kontrola
wkladu cieczy, strona 26.

Gtowica rozpylajaca jest przykrecona,
natomiast zawory cieczy (12b) s otwarte.

Najpierw zamkna¢ zawory.

3A7786G
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Magta cieczy z komory mieszania
lub pokrywy powietrznej.

Uszczelnienia boczne wkiadu cieczy (18)
sg uszkodzone.

Wymienic. Patrz Kontrola wkladu cieczy,
strona 26.

Pierscienie o-ring uszczelnienia bocznego
wktadu cieczy (18) s uszkodzone.

Wymieni¢ pierscienie o-ring uszczelnienia
bocznego. Patrz Kontrola wkladu cieczy,
strona 26.

Uszkodzona komora mieszania (19).

Wymieni¢ komore mieszania.
Patrz Zdejmowanie wktadu cieczy,
strona 24.

Nadmierne rozpylanie.

Zbyt duza ilos¢ powietrza czyszczacego.

Zmniejszy¢ ilos¢ powietrza czyszczacego.
Patrz Konfiguracja, strona 14.

Szybkie gromadzenie sie materiatu
na gtowicy rozpylajacej.

Niedroznos¢ otwordw gtowicy rozpylajacej.

Oczyscic¢ otwory gtowicy rozpylajacej.
Patrz Czyszczenie glowicy rozpylajacej,
strona 27.

Zbyt mato powietrza czyszczacego.

Zwiekszy¢ ilos¢ powietrza czyszczacego.
Patrz Konfiguracja, strona 14.

Uszkodzenie lub brak przedniego
pierscienia o-ring (18e) wktadu cieczy.

Wymieni¢ o-ring obudowy cieczy.
Patrz Czesci, strona 35.

Uszkodzony o-ring przedni (3).

Wymienic¢ przedni pierscien o-ring.
Patrz Czesci, strona 35.

Zmniejszona ilo$¢ powietrza
czyszczacego.

Uszkodzony o-ring przedni (3).

Wymieni¢ przedni pierscien o-ring.
Patrz Czesci, strona 35.

Nadmiernailo$¢ powietrza czyszczacego,
kiedy zamkniete sa zawory cieczy
i nacisniety jest spust pistoletu.

Uszkodzenie lub brak przedniego
pierscienia o-ring (18e) wktadu cieczy.

Wymienic tylko przedni pierscien o-ring
wktadu cieczy. Patrz Czesci, strona 35.

Ciecz nie jest odcinana, kiedy
zamkniete sg zawory cieczy.

Uszkodzone zawory cieczy (12b).

Wymieni¢ zawory cieczy. Patrz Czesci,
strona 35.

Podmuch powietrza z thtumika
po nacisnieciu spustu.

Zjawisko normalne.

Zadne dziatanie nie jest wymagane.

Staly przeciek powietrza z ttumika.

Uszkodzone pierécienie o-ring (24) zaworu
powietrznego.

Wymieni¢ pierscienie o-ring zaworu.
Patrz Kontrola zaworu powietrza,
strona 29.

Uszkodzone pierscienie o-ring ttoka (16, 17).

Wymieni¢ pierécienie o-ring ttoka.
Patrz Czesci, strona 35.

Przeciek powietrza z przedniego
zaworu powietrznego.

Uszkodzone pierscienie o-ring (24) zaworu
powietrznego.

Wymienic pierscienie o-ring zaworu.
Patrz Kontrola zaworu powietrza,
strona 29.

Wyciek powietrza wokét pierscienia
zabezpieczajacego.

Uszkodzony o-ring (21).

Wymienic o-ring. Patrz Czesci, strona 35.

Nie mozna dokrecic¢ pierscienia
ustalajacego (9), dopdki nie
dosiegnie do dna.

Gtowica rozpylajaca (10) zostata
zamontowana przed pierscieniem
ustalajacym (9).

Najpierw zamontowac pierscien ustalajacy
(9), a nastepnie gtowice rozpylajaca (10).
Patrz Zmontowac pistolet natryskowy,
strona 13.

Nadmierny wyciek powietrza z bokéw
pistoletu.

Pierscien ustalajacy (9) jest poluzowany.

Dokreci¢ pierscien ustalajacy.

Brak pierscienia o-ring (18a, 18c) z tylu
wkiadu.

Wymieni¢ uszczelki okragte. Patrz Czesci,
strona 35.

Uszkodzenie lub brak tylnego pierscienia
o-ring OD (18d).

Wymienic pierscien o-ring. Patrz Czesci,
strona 35.

Ciecz lub substancja chemiczna
wycieka z bokéw pistoletu.

Uszkodzenie lub brak pierscienia o-ring
cieczy (18b).

Wymienic pierscien o-ring. Patrz Czesci,
strona 35.
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Czesci

Czesci

UWAGA: Pokazany zostat pistolet z wzorem okraggtym. Patrz Widoki szczegétowe, strona 37, gdzie przedstawione

zostaty dodatkowe czesci i widoki szczegdtowe.

129

12¢
73
A Dokreci¢, stosujgc moment 125-135 in-lb (14-15 Nem).

A Dokreci¢, stosujgc moment 20-30 in-lb (2,3-3,4 Nem).

A Dokreci¢, stosujgc moment 235-245 in-lb (26,6-27,7 Nem).

A Dokreci¢, stosujgc moment 35-45 in-lb (4-5 N-m).

A Dokreci¢, stosujgc moment 32-40 ft-Ib (43-54 N-m).

3A7786G

Szczegoty zaworu
zwrotnego (26)

Szczegdty wkiadu

cieczy (18)

18d°®
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Czesci

Lista czesci

Poz. Czes¢ Opis Liczba Poz. Czes¢  Opis Liczba
1 15K365 UCHWYT 1 26a ----  OBUDOWA 1
2 15B208 KOREK zaworu powietrza 1 26b 15B214 SRUBA, 5/16-18 x 1/2 cala (13 mm) 1
3e 248137 USZCZELKA OKRAGLA, PTFE, zestaw 6 szt. 1 26C 257420 KULKA; karbidowa; opakowanie 10 szt. 1
4% 158206 BLOKADA bezpieczeristwa 1 26d ----  EKRAN, patrz, strona 39 1
5% 15B204 KRYZA cylindra 1 26e 117490 SPREZYNA 1
6 192272 PIN 1 26f® 248133 PIERSCIEN O-RING, czoto zaworu zwrotnego, 1
7% 26C775 PIERSCIEN zabezpieczajacy, Fusion PC, 1 2608 248129 BZ;E%VEEEESE;XGLA :
niebieski 9 /
< . obudowa zaworu zwrotnego;
8% 15522; géVF\{/SOCITE;?\]owmtIrz.a czyszczzce.gFo e 1 opakowanie 6 szt.
o 19 330 e EAusealacy, preedn, Fuston ' 27+ 116550 PIERSCIEN ustalajacy 1
10 158210 Gt pistoletéwowmée okraghym T 28%  15B205 OGRANICZNIKTEOKA 1
114+ o OBUDOWA cieczy, Fusion PC 1 29* 203953 gE:BZA\,”L?\—24 x 3/8 cala (10 mm) 1
12 246012 KOLEKTOR cieczy, 2 weze, zawiera 12a-12g 1 i? 1 1;12;(5) SPREZYNA 1
12a ---- ROZDZIELACZ 1 3
12b 246356 ZAWOR, cieczy ) R 158202 SUWAK, ZaWO; in Fui !
12¢ 100139 ZATYCZKA rury; 1/8-27 npt 5 33 26C937 Y\;I\;\ICI%_KA, uchwyt narzedzia Fusion PC, 1
12d 158221 SRUBA,5/16-24 Toss 117509 SZYBKOZLACZKA, meska, powietrze; 1
12e 117634 POLACZENIE OBROTOWE, strona B, 1 1/4 npt(m), tylko pistolety o okragtym
1/8 npt(m) x numer 6 JIC(f) i ptaskim wzorze przekroju
12f 117635 POLACZENIE OBROTOWE,fstrona A 1 36A 222385 KARTA, ostrzegawcza, nie pokazana 1
B ;éingi('\rm X r\urfngr"j JIE( ) . . 37% 15B689 POKRYWA, smarowniczka 1
129 158993 SPREZYNA, pierscien zabezpieczajacy 4 117792 PISTOLET DO SMAROWANIA, nie pokazany 1
13 158209 SPUST K i K . ! 47 117510 ZtACZKA, przewdd sprezonego powietrza 1
14%® 248136 O-RING, pokrywa cylindra, opakowanie 6 szt. 1 49 158772 WAZ powietrza; 1/4 npsm (foe); 1
15 15B203 TLOK ) 1 18 cali (0,46 m)
6@ 248135 PIERSCIEN O-RING, ttok; opakowanie 6 szt. 1 51 15B565 ZAWOR; 1/4 npt (m x f) 1
17 248134 P|ERkSC|EN O-RING, wat ttoka; T 554 172479 ETYKIETA ostrzegawcza 1
18 %p;L:DwaFnle. 6 SIZDtC 3 56A 15D235 ZNAK instrukgji, nie pokazany 1
---- usion PC; ;
4 o 57 117773 WKLAD ZE SMAREM, 3 uncje, 1
patrz Zes’tawy wiertet, §trona A_'O nie pokazany Karta charakterystyki jest
18a-  ----  PIERSCIEN O-RING, powierzchnia 1 dostepna na stronie www.graco.com.
18b 25P851  PIERSCIEN O-RING, ciecz, opakowanie 6 szt. 1 58 248279 SMAR, tubka, 4 uncje (113 g), 1
18c. ---- PIERSCIEN O-RING, powietrze 1 nie pokazany. Karta charakterystyki jest
18d- — PIERSCIEN O-RING, tylny 1 dostepna na stronie www.graco.com.
18e 248131 PIERSCIEN O-RING, przedni, opakowanie 6 szt. 1 70t ---- NARZEDZIE, rozdzielacz 1
19 PCxxxx KOMORA, mieszanie, 1 7t ----  NARZEDZIE, smar 1
patrz Zestawy wktadow, strona 39 72t ---- SRUBA, dzwignik 1
20 15C480 PODKEADKA falista 1 73 26A955 ETYKIETA,. ) ) 1
21+® 248132 PIERSCIEN O-RING; opakowanie 6 szt. 1 przewodnik rozwigzywania probleméw
22 119626 TLUMIK 1
23 248131 PIERSCIEN O-RING, opakowanie 6 szt. 1 bAEty{kiety ostrzegawcze, przywieszki i karty na wymiane sg dostepne
244%@® 246354 PIERSCIEN O-RING, opakowanie 6 szt. 1 ezptatnie.
25% 100846 SMAROWNICZKA 1
26% 246731 ZAWOR zwrotny, strona A, zawiera 26a-26g 1
246352 ZAWOR zwrotny, strona B, zawiera 26a-26g 1
Symbol |Zestaw Opis Zestaw zawiera: Poz. (Liczba)
. 25P850 ZESTAW, wkitad, pierscienie o-ring, 18a(2), 18c(1),18d (2)
(nieodporne na dziatanie srodkéw chemicznych)
T 25P660 ZESTAW, Fusion PC, wktad, narzedzia 70 (1), 71 (1), 72(1)
+ 19Y303 ZESTAW, obudowa cieczy, Fusion PC 11(1),24(1),8(1),25(1),37(1),27(1),21 (1), 26;
Strona AiB(2),7(1)
* 248064 ZESPOL, ogranicznik bezpieczenstwa 4 (1),5(1),14(1),24(1),28(1),30(1)
L 4 18C115 ZESTAW, Fusion PC, pierécienie o-ring pistoletu [ (1), 14 (1), 16 (1), 21 (1), 24 (5), 26f (2), 269 (2)
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Widoki szczegotowe

Czesci

Szczegoly wzoru plaskiego
1
10a 39

/o>

TI2557A

Szczegoly kolektora cieczy z 4 wezami (249523)

50

Informacje szczegétowe na temat
rozdzielacza przeptukiwania

A 33 (odn.) 52
/ / 5 (odn.)
\12d (odn.)

TI2647A

A Dokreci¢, stosujagc moment 125-
135in-Ib (14-15 Nem).

A Dokreci¢, stosujagc moment 235-
245 in-lb (26,6-27,7 Nem).

A Dokreci¢, stosujac moment 32—
40 ft-lb (43-54 Nem).

Liczba

—_

KOLANKO jednowkretne; 1/8 npt (m x f)
ROZDZIELACZ do przeptukiwania pistoletu
KLUCZ DO NAKRETEK szesciokatnych, 5/16

{
/
B 12b A
Dostarczane narzedzia M
53 3
12d s 29
TI7134A
43 \/
54 /
TI3870A
Poz. Czeé¢  Opis Liczba Poz.  Czes¢  Opis
10a 15B801 GLOWICA ROZPYLAJACA, 1 43 117661  IMADLO do kotkéw, ]
do pistoletéw o wzorze ptaskim podwdjne odwracalne szczeki
39 FTxxxx  KONCOWKA ptlaska, patrz Zestawy plaskich 1 50 112307
koncowek do natryskiwania, strona 39 52 15B817
40 246360  PIERSCIEN O-RING, PTFE, 1 53 117642
tylko modele z ptaska koncéwka;
opakowanie 3 szt.; patrz Zestawy plaskich 54 118575

koncéwek do natryskiwania, strona 39

3A7786G
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SRUBOKRET PLASKI, koricowka 1/8
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Czesci

Zestawy komory mieszania

Wz6r okragty

Zestaw komory Rozmiar Rozmiar wiertta

mieszania wiertla do otworéw Rozmiar wiertet
(zawiera wiertto |Rozmiarotworu|do dyszy, Rozmiar otworu|wierconych, Wielkos¢ do pogtebiania,
do dyszy) dyszy cale (mm) wtryskowego |cale (mm) pogtebienia cale (mm)
PC20RD 0,042 nr 58 (1,00) 0,020 nr 76 (0,50) 0,060 nr 53 (1,50)
PC29RD 0,052 nr55(1,3) 0,029 nr 69 (0,7) 0,06 nr53(1,5)
PC37RD 0,052 nr 55 (1,30) 0,037 nr 63 (0,94) Nd. Nd.

PC42RD 0,06 nr53(1,5) 0,042 nr58 (1) Nd. Nd.

PC47RD 0,0635 1/16 (1,59) 0,0469 nr 56 (1,18) Nd. Nd.

PC52RD 0,07 nr 50 (1,75) 0,052 nr55(1,3) Nd. Nd.

PC60RD 0,086 nr44(2,15) 0,060 nr 53 (1,50) Nd. Nd.

PC70RD 0,094 3/32(2,35) 0,070 nr 50 (1,75) Nd. Nd.
Strumien ptaski

Zestaw komory |Rozmiar otworu|Rozmiar wiertta| Rozmiar otworu |Rozmiar wiertta |Wielkos¢ Rozmiar wiertet
mieszania dyszy do dyszy, wtryskowego |do otworéw pogtebienia do pogtebiania,
(zawiera wiertta cale (mm) wierconych, cale cale (mm)

i 0-ringi) (mm)

PC20FL 0,094 3/32(2,35) 0,020 nr 76 (0,50) 0,060 nr 53 (1,50)
PC29FL 0,094 3/32(2,35) 0,029 nr 69 (0,70) 0,060 nr 53 (1,50)
PC42FL 0,094 3/32(2,35) 0,042 nr 58 (1,00) Nd. Nd.

Strumien szeroki

Pistolety natryskowe z komorami mieszania zapewniajgcymi szeroki strumien natrysku umozliwiaja natryskiwanie
strumieni o wiekszej Srednicy niz pistolety wyposazone w standardowe komory mieszania.

Srednica strumienia
przy odlegtosci 24 in

Przepltyw

réwnowazny do

Rozmiar wiertla

(609,6 mm) od celu, komory mieszania |do dyszy, Rozmiar wiertel pogtebiacza,
Zestaw cale (mm) o wielkosci cale (mm) cale (mm)
PC22WD 8(203,2) Nd. 0,047 (1,20) nr 74; 0,022 (0,56)
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Zestawy ptaskich koncéwek do
natryskiwania

Ptaska koncowka |Rozmiar wzorca, cale (mm)

do natryskiwania

(Nr ref. 39)

FT0424 maty przeptyw, 8-10 (203-254)
FT0438 sredni przeptyw, 8-10 (203-254)
FT0624 maty przeptyw, 12-14 (305-356)
FT0638 Sredni przeptyw, 12-14 (305-356)
FT0838 sredni przeptyw, 16-18 (406-457)
FT0848 duzy przeptyw, 16-18 (406-457)

Przewodnik numerdw czesci koncowek
ptaskich

Przyktadowy numer katalogowy FT0848:

FT 08 48
FT = Koicdwka | x 2 = dtugosc Réwnowazna $rednica kryzy
ptaska strumienia (0,048 in)

(8x2=161in)

Zestawy ekrandw filtracyjnych
zawordéw zwrotnych

Kazdy zestaw zawiera sita filtrujace.

Pistolet dostarczany jest w zestawie z sitami filtrujgcymi;
wielko$¢ oczek 80.

Czqgc’ OPis

246357 Oczko 40 (0,015 in, 375 mikrondw)

246358 Oczko 60 (0,010 in, 238 mikronéw)
246359 Oczko 80 (0,007 in, 175 mikrondw)
Zestaw wiertel

119386

Zestaw zawiera 20 wiertet do czyszczenia o rozmiarach
od 61 do 80.

3A7786G

Czesci

Zestaw wiertel do czyszczenia
uchwytu

248969

Zestaw zawiera 5 wiertet bardzo dtugich, potrzebnych do
oczyszczenia przejs¢ w uchwycie powietrza czyszczacego
pistoletu.

Dopuszczalne ciecze do
przechowywania wktadu

Cieczdo

przechowywania |Czes¢

Ptyn TSL 206994, 206995, 206996
Olej do pomp ISO 217374, 218656

Zestawy wkitadow

Czesc Opis Liczba
19Y300 ZESTAW, Fusion PC, wktad, 1 opakowanie 1
19Y301 ZESTAW, Fusion PC, wkfad, 3 opakowania 3
19Y308*  |ZESTAW, Fusion PC, wktad, 5 opakowania 5

* Zawiera narzedzie do smarowania (71), rozdzielacz (70)
i dzwignik srubowy (72).

ZESTAW, narzedzia do wktadu
Fusion PC

25P660

Zestaw zawiera wymienny dzwignik srubowy, narzedzie
do smarowania i rozdzielacz do tatwego wyjmowania
wktadu oraz rozwigzywania probleméw.
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Czesci

Zestawy wiertel -
Do czyszczenia otwordw pistoletu i kryz. llustracje stuza 1in
do poréwnania srednicy. Rzeczywista dtugos¢ moze sie (25,4 mm)
réznic.

1in
UWAGA: Nie wszystkie wielkosci sg stosowane dla | (25,4 mm)
danego pistoletu. |

Rozmiar wiertta
Element
zestawu |Liczba | nominalnie | cale | mm |llustracja
249115 6 1/8 0,125 | 3,18 - -
\ NN
246623 3 nr32 0,116 | 2,90
\ NN
246810 3 7/64 0,109 | 2,77
\ NN
246813 3 39 0,099 | 2,51
nr ‘ )

246624 3 3/32 0,094 | 2,39 —
246812 3 nr43 0,089 | 2,26 ‘ =
246625 3 nr44 0,086 | 2,18 =
248639 6 2,15 mm 0,085 | 2,15 —
249114 6 nr 45 0,082 | 2,08 —
246811 3 2mm 0,079 | 2,00 —
246626 6 nr50 0,070 | 1,78 —
249113 6 nr52 0,64 1,63

—
248893 6 1/16 0,062 | 1,59

—

246627 6 nr53 0,060 | 1,52 -
249112 6 1,45 mm 0,057 | 1,45 .
246809 6 nr 54 0,055 | 1,40 .
246628 6 nr55 0,052 | 1,32 .
249764 6 1,20 mm 0,047 | 1,20 __
246814 6 nr 56 0,046 | 1,18 _
246629 6 nr58 0,042 | 1,07 _ _
246808 6 nr 60 0,040 | 1,02 _
248640 6 nroél 0,039 | 0,99
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Rozmiar wiertta

Element

zestawu |Liczba | nominalnie | cale | mm |llustracja
248618 6 nr 63 0,037 | 0,94

248891 6 nr66 0,033 | 0,84

246807 6 nr67 0,032 | 0,81

246630 6 nr 69 0,029 | 0,74

248892 6 nr70 0,028 | 0,71

246815 6 nr73 0,024 | 0,61

276984 6 nr74 0,023 | 0,57

246631 6 nr76 0,020 | 0,51

246816 6 nr77 0,018 | 0,46

246817 6 nr 81 0,013 | 0,33
Zestawy rozwiertakow

Rozmiary rozwiertakow

Element

zestawu |Liczba [ nominalnie| cale mm |llustracja
25B041 nr32 0,116 2,90 |
25B040 3/32 0,094 2,39

'| [

25B039 : nr 44 0,086 2,18 :
25B038 : nr50 0,070 1,78 :
25B037 : 1/16 0,062 1,59

25B035 : nr53 0,060 1,52

25B034 : nr55 0,052 1,32

25B032 : nr58 0,042 1,07
3A7786G
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Akcesoria

Akcesoria

Zestawy przedtuzen koncowki

Zestawy zawieraja przedtuzenie, uszczelke koncédwki ptaskiej i okragtej, wiertto do czyszczenia oraz instrukcje. Zestawy
przedtuzen koncéwki uszczelnienia przedtuzen kohcéwki. Patrz Zestawy uszczelek do koncowki przedtuzanej.

UWAGA: Zestawy dyszy przedtuzajacych wymagajg zestawu gtowicy rozpylajacej z dysza przedtuzajaca 248020 (nalezy

zakupi¢ oddzielnie).

Odlegtos¢
Srednica x dlugos¢ otworu, Zalecenie natryskiwania, Srednica wzorca,

Zestaw cale (mm) Komory mieszania stopy (m) cale (mm)
248010 0,042 x 0,50 (1,06 x 12,7) PC20RD/PC20FL 15(4,57) 10 (254)
248011 0,052x0,50(1,32x12,7) PC29RD/PC29FL 12 (3,66) 10 (254)
248012 0,060 x 0,50 (1,52 x12,7) PC42RD/PC42FL 12 (3,66) 12 (305)
248013 0,070x 0,50 (1,78 x 12,7) PC52RD 8(2,44) 20 (508)
248014 0,042 x 1,0 (1,06 x 25,4) PC20RD/PC20FL 15(4,57) 10 (254)
248015 0,052x1,0(1,32x25,4) PC29RD/PC29FL 12 (3,66) 8(203)
248016 0,060x 1,0 (1,52 x 25,4) PC42RD/PC42FL 12 (3,66) 8(203)
248017 0,070x 1,0 (1,78 x 25,4) PC52RD 8(2,44) 8(203)

¥ Mierzone przy kropli w srodku strumienia mniejszej niz 8 cali (203 mm), przy cisnieniu statycznym 1200 psi (8,4 MPa;

84 bary).

Zestawy uszczelek do koncéwki
przediuzanej

Zestaw zawiera 5 uszczelek.

UWAGA: Uszczelki dysz przedtuzajacych musza by¢ serii
,B"lub nowszej, aby byty zgodne z komorami mieszania
Fusion PC z zestawami dysz przedtuzajacych, zestawami

dysz do napetniania i zestawami do konwersji odpryskéw.

Dla utatwienia identyfikacji kolor uszczelek dysz
przedtuzajacych serii ,B” zostat zmieniony z biatego
na czarny.

Element zestawu |Opis

248018 Zestaw uszczelek do ptaskiej korncodwki
przedtuzanej

248019 Zestaw uszczelek do okragtej dyszy
przedtuzajacej

Zestawy pokrywy powietrznej
przedtuzanej koncowki

248020

Zawiera gtowice rozpylajaca do wykorzystania
z zestawami dysz przedtuzajacych 248010-248017.

42

Zestaw o ptaskim wzorze
przekroju do kotkéw sciennych

249421

Do natryskiwania wzoréw ptaskich o duzym przeptywie.
Do stosowania tylko z ptaskimi komorami mieszania.
PC29FL, PC42FL. Zawiera element adaptacyjny i narzedzie
do czyszczenia. Plaska komora mieszania nie wchodzi

w zestaw. Nalezy zaméwi¢ oddzielnie. Dla zastosowan
przy mniejszych przeptywach i mniejszych wzorach
naktadania dostepna opcjonalna koricowka FTM762.

UWAGA: Zestaw musi by¢ serii ,B” lub nowszej, aby byt
zgodny z komora mieszania Fusion PC.

24C358

Opcjonalne kotki rozporowe TP100 do natryskiwania
$ciennej pianki izolacyjnej na kotki rozporowe.

Zestaw dyszy do napelniania
248528

Do konwersji pistoletu czyszczacego powietrzem do
zastosowan nalewania. Zawiera dysze, uszczelki, rurki
i wiertto do czyszczenia.

UWAGA: W zestawie dyszy do napetniania wykorzystywane
sg uszczelnienia dysz przedtuzajacych. Patrz Zestawy
uszczelek do koncéwki przedtuzanej, aby uzyskac
informacje dotyczace zgodnosci.
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Zestaw do czyszczenia pistoletow

15D546

Zestaw zawiera jedenascie narzedzi i szczotek do
czyszczenia pistoletu.

Zestawy adapterow wezy

246944

Umozliwiajg taczenie pistoletu firmy innej niz Graco
z wezem podgrzewanym Graco.

248029

Umozliwiajg taczenie pistoletu Graco Fusion z zestawami
wezy typu D-gun, innych niz te oferowane przez firme
Graco.

246945

Do taczenia pistoletu Graco Fusion do weza podgrzewanego
firmy innej niz Graco.

Zestaw do konwersji do wzoru
rozpryskowego

248414

W celu konwersji pistoletu powietrznego Fusion na
pistolet natryskowy, tylko w zastosowaniach o wzorze
okragtym, o duzych kroplach i matym naddatku natrysku.
Zawiera gtowice rozpylajaca, dysze, element ustalajacy,
uszczelke i wiertta do czyszczenia.

UWAGA: W zestawie do konwersji wykorzystywane

s uszczelnienia dysz przedtuzajacych. Patrz Zestawy
uszczelek do koncowki przedtuzanej, strona 42.

Ostona pistoletu
244914

Utrzymuje pistolet w czystosci podczas natryskiwania.
Opakowanie 10 szt.

3A7786G
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Smar do przebudowy pistoletu

248279, 4 ungji (113 g) (liczba: 10)

Smar na bazie litu o wysokiej przyczepnosci, odporny na
wode. Karta charakterystyki jest dostepna na stronie
www.graco.com

Wkiad ze smarem na czas
wytaczenia pistoletu

Wkiad 248280, 3 uncje (liczba: 10)

Smar o niskiej lepkosci i specjalnej formule fatwo
przeptywa przez przejscia pistoletu w celu zapobiezenia
utwardzeniu dwdch skfadnikéw i utrzymywania przejsé
cieczy w czystosci.

Rozdzielacz przeptukiwania

15B817 Blok rozdzielacza
Patrz 52.

Zestaw pojemnika do
przeptukiwania
rozpuszczalnikiem

248139, pojemnik z rozpuszczalnikiem
1 kwarta (0,95 litra)

W komplecie z kolektorem do przemywania 158817
stuzy do przeptukiwania pistoletu rozpuszczalnikiem.
Przenosny, do stosowania w miejscu uzytkowania
pistoletu. Patrz instrukcja zestawu do przeptukiwania
rozpuszczalnikiem. Patrz Instrukcje powiazane, strona 3.

Tl4165a
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Akcesoria

Zestaw kubta do przeptukiwania
rozpuszczalnikiem

248229 Kubet 5 gal (191)

Zawiera rozdzielacz przeptukiwania z oddzielnymi zaworami
odcinajacymi A i B oraz regulatorem powietrza. Patrz
instrukcja zestawu do przeptukiwania rozpuszczalnikiem.
Patrz Instrukcje powiazane, strona 3.

— (
S TI4211b
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Narzedzie do czyszczenia
koncowki

15D234

Dostosowane do koputy wewnetrznej CeramTip™
i szczelin korncowek praskich.

Koniec korcowek do czyszczenia

Koniec korncédwek mechanicznego /

przedmuchu
powietrzem

N\
i

Kolektor cyrkulacyjny

Tl4244a

246362

Podiaczy¢ do kolektora ptynéw pistoletu w celu
umozliwienia wstepnego podgrzewania weza. Patrz
instrukcja obstugi zestawu rozdzielacza cyrkulacyjnego.
Patrz Instrukcje powiazane, strona 3.

| l ﬂ T13877a
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

Pistolet natryskowy Fusion PC

Jednostki imperialne Jednostki metryczne
Maksymalne ci$nienie robocze cieczy 3500 psi 24,5 MPa, 245 baréw
Minimalne ci$nienie wlotowe powietrza 80 psi 0,56 MPa, 5,6 bara
Maksymalne cisnienie wlotu powietrza 130 psi 0,9 MPa, 9 baréw

Zakres przeptywdw powietrza

Patrz wykres ponizej

Typowe natezenie przeptywu dla pistoletéw
o wzorze okragtym

Patrz wykres Pistolety o okraglym wzorze naktadania, strona 4

Typowe natezenie przeptywu dla pistoletéw
0 wzorze ptaskim

Patrz wykres Pistolety o ptaskim wzorze naktadania, strona 5

Maksymalna temperatura cieczy 200°F 94° C

Wielkos¢ wlotu powietrza Szybkoztaczka 1/4 npt
Wielkos¢ wlotu sktadnika A (ISO) -5JIC 1/2-20 UNF
Wielkos¢ wlotu sktadnika B (zywica) -6 JIC 9/16-18 UNF
Wymiary 8,1x8,1x3,3in 206 x 206 x 84 mm
Masa 291b 1,3 kg

Czesci zwilzane

Pistolet

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa, weglik,
odporne na chemikalia pierscienie o-ring

Otwory powietrza/smaru wktadu

Stal nierdzewna, aluminium, aluminium anodowane, pierscienie
o-ring nieodporne na dziatanie srodkéw chemicznych, nylon

Otwory cieczy wktadu

Stal nierdzewna, pierscienie o-ring odporne na dziatanie
Srodkéw chemicznych, aluminium anodowane, aluminium,
PolyCarballoy, nylon

Hatas

Maksymalne cisnienie akustyczne

81,1 dB(A), z uzyciem AR5252 przy 0,7 MPa (100 psi; 7 baréw)

Maksymalna moc akustyczna

91,0 dB(A), z uzyciem AR5252 przy 0,7 MPa (100 psi; 7 baréw)

Moc akustyczna mierzona wedtug ISO-9416-2.

Uwagi

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wiasnos¢ ich odpowiednich wiascicieli.

Przeptyw powietrza przez komore mieszania

Cisnienie powietrza iarv komér mi . . 3, .

(spust zwolniony) Rozmiary komér mieszania (scfm (m*/min))

psi (MPa; bary) PC20RD | PC29RD | PC37RD | PC42RD | PC52RD PC60RD | PC70RD
80 (0,56, 5,6) 0,8(0,022)| 1,4 (0,039)( 2,0 (0,056)| 2,6 (0,073)| 3,7 (0,104) | 4,6 (0,129) | 5,7 (0,160)
100(0,7,7) 0,9 (0,025)| 1,7 (0,048)( 2,9 (0,081)| 3,1 (0,087)| 4,6 (0,129) | 5,7 (0,160) | 7,1 (0,200)
130(0,9,9) 1,2(0,034) | 2,3 (0,064)| 3,2 (0,090)| 4,1 (0,115)| 5,9(0,165) | 7,3 (0,204) | 9,2 (0,258)

3A7786G
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Parametry techniczne

Spis California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

/N\ OSTRZEZENIE: Powoduije raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczos¢ —
www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w dniu ich
sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej
gwarangji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco
uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytacznie wtedy, gdy urzadzenia s3 montowane, obstugiwane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami
pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych

w wyniku niewfasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewfasciwej lub niefachowej konserwacji,
zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czesci Graco. W takich przypadkach firma Graco nie moze by¢
pociagnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewfasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie
spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwg
konstrukgja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarangji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji reklamowanej
wady. Jesli reklamowana wada zostanie pozytywnie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezpfatnie wszystkie wadliwe czesci. Wyposazenie
zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe
naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCIJI, ZWYKLYCH
LUB DOROZUMIANYCH, z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO
CELU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zados$cuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u 0séb lub uszkodzenia mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu
dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWE)J
ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki,
waz itp.) objete sg gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy wyposazenia
firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji,
zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentow sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu okre$lenia
najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej
odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.

Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Thumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A7314
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
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