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Do naktadania 2-sktadnikowych wykonczen i powtok w miejscach bezpiecznych
i niebezpiecznych. Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Prosimy przeczytac¢ wszystkie ostrzezenia i zalecenia
zawarte w niniejszej instrukcji obstugi. Prosimy
zachowac te instrukcje.

@ Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Informacje o modelu znajduja sie na stronie 4.
Informacje dotyczace maksymalnego cisnienia roboczego znajduja sie na stronie 53.
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Powiagzane instrukcje

Instrukcja

obstugi Opis

333309 Pakiety natryskowe M2K

334625 Kolektor mieszania M2K

3A0732 Zestawy natryskowe Merkur’ ES

308652 Sterowana powietrzem pompa membranowa Huskym 205
312796 Silnik pneumatyczny NXT®

312792 Pompa wyporowa Merkur”

307273 Filtr wylotu cieczy

308547 Zawor upustowy

306861 Zawory kulowe, zawory zwrotne i pofgczenia obrotowe
312414 Zasilany ci$nieniowo pistolet pneumatyczny AirPro™
3A0149 Pistolet natryskowy G15/G40

312145 Bezpowietrzny pistolet natryskowy XTR"5iXTR" 7
311254 Bezpowietrzne pistolety rozpylajace Silver i Flex Plus

334968K
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Modele

Modele

Wspot-
Typ czynnik Rodzaj Filtry cieczy i przewé6d Dolny zespét|Dolny zespét|  Silnik
natryskiwania pompy montazu Model pneumatyczny/cieczy A B powietrzny
Woézek 24V868 Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 1/4"x 7,6 m (25')
11 — 50cc 50cc
Sciana 24V874 Brak
Woézek 24V869 Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 1/4"x 7,6 m (25')
2:1 — 100cc 50cc
Sciana 24V875 Brak
Woézek 24V870 Waz do mieszanej cieczy sr. wew. 1/4"x 7,6 m (25')
3:1 — 75cc 25cc
Natrysk Sciana 24V876 Brak 25 cala
powietrzny Wozek 24Vv871 Waz do mieszanej cieczy sr. wew. 1/4"x 7,6 m (25') '
4:1 . 100cc 25cc
Sciana 24V877 Brak
Woézek 24V872 Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 1/4"x 7,6 m (25')
5:1 . 125cc 25cc
Sciana 24V878 Brak
Woézek 24V873 Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 1/4"x 7,6 m (25')
6:1 — 150cc 25cc
Sciana 24V879 Brak
Wédzek 24V880  |Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 3/16"x 7,6 m (25')
11 — 50cc 50cc
Sciana 24V886 Brak
Montaz na 24V881 Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 3/16"x 7,6 m (25')
2:1 wozku 100cc 50cc
Sciana 24V887 Brak
Montaz na 24V882  |Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 3/16"x 7,6 m (25')
Urzadzenie do 3:1 ‘{VOZkU 75cc 25cc
natrysku Sciana 24Vv888 Brak
pneumatycznegoze Montaz na 24V883  |Waz do mieszanej cieczy sr. wew. 3/16”x 7,6 m (25') 7.5 cala
wspomaganiem 41 woézku 100cc 25cc
powietrzem Sciana 247889 Brak
Montaz na 24V884  |Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 3/16"x 7,6 m (25')
51 wozku 125cc 25cc
Sciana 24V890 Brak
Montaz na 24V885  |Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 3/16"x 7,6 m (25')
6:1 wozku 150cc 25¢cc
Sciana 24V891 Brak
Montaz na 24V892  |Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 3/16"x 7,6 m (25')
1:1 wozku 50cc 50cc
Sciana 24V898 Brak
Montaz na 24V893  |Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 3/16"x 7,6 m (25')
2:1 wozku 100cc 50cc
Sciana 24V899 Brak
Montaz na 24V894  |Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 3/16"x 7,6 m (25')
3:1 wozku 75cc 25cc
) Sciana 24V901 Brak
Bezpowietrzny - - - — _ 7,5 cala
Montaz na 24V895  |Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 3/16"x 7,6 m (25')
41 wozku 100cc 25¢cc
Sciana 24V902 Brak
Montaz na 24V896 |Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 3/16"x 7,6 m (25')
51 wozku 125cc 25cc
Sciana 24V903 Brak
Montaz na 24V897  |Waz do mieszanej cieczy $r. wew. 3/16"x 7,6 m (25')
6:1 wozku 150cc 25¢cc
Sciana 24V904 Brak
Bezpowietrzny -
do zastosowan
z materiatami . . . A
. . . Montaz na Rozdzielacz zdalny do pistoletu bezpowietrznego
poliestrowymi 1 wozku 24W609 1316 1D z wezem do cieczy x 25 ft. (7,6 m) + 10ft. Gm)|  2>C 25¢c 45 cala
o rozdzielonych
skfadnikach
materiatow
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego sprzetu.

Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka specyficznego
przy wykonywaniu czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika, nalezy wréci¢ do niniejszych ostrzezen.
W niniejszej instrukcji obstugi mozna znalez¢ réwniez dodatkowe ostrzezenia, wiasciwe dla okreslonych produktéw.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym moga ulec
zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji:

Stosowac urzadzenie wytacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

Usunac wszystkie potencjalne Zrédta zaptonu takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosnie lampy
elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami elektrostatycznymi).
W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie odpady, w tym rozpuszczalniki, odziez i benzyna.

Nie przytaczac ani nie odtaczac przewodoéw zasilania oraz nie wigczac¢ ani nie wytacza¢ oswietlenia w
obecnosci fatwopalnych oparéw.

Nalezy uziemi¢ caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz Uziemienie instrukcje.

Uzywac wylgcznie uziemionych wezy.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta.

Jezeli zauwaza Panstwo iskrzenie elektrostatyczne lub odczuja wstrzas, natychmiast przerwac dziatanie.
Nie stosowac ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajgca gasnica.

P b PE

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ptyn wyptywajacy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéow
spowoduje przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym
urazem, ktéry moze skutkowac koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc
chirurgiczna.

Nie rozpoczynac natryskiwania bez zainstalowania ostony dyszy oraz ostony spustu.

W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy wiaczy¢ blokade spustu.

Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowej.

Nie zatrzymywac ani nie zmieniac¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

Po zakonczeniu natryskiwania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem sprzetu nalezy wykonac
czynnosci opisane w czesci Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia.

Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

Weze i Ztaczki nalezy sprawdzac¢ codziennie. Natychmiast naprawic lub wymienic zuzyte lub uszkodzone
czesci.
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Ostrzezenia

(]

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do smierci lub kalectwa.

«  Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajgcych lub alkoholu.

+  Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego ani wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane techniczne znajdujacy
sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

«  Uzywac ptynéw i rozpuszczalnikéw dostosowanych do czesci zwilzonych urzadzenia. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. Aby uzyska¢ petne informacje na temat materiatu, nalezy uzyskac od
dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS).

+  Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli sprzet jest podiaczony do zasilania lub pod cisnieniem.

+  Kiedy urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wyfaczy¢ caty sprzet i postepowac zgodnie z opisem podanym
w czesci Procedura usuwania nadmiaru cisnienia.

+  Codziennie sprawdzac sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie na
oryginalne czesci zamienne Producenta.

+  Nie zmieniac ani nie modyfikowac sprzetu. Zmiany lub modyfikacje moga spowodowac uniewaznienie
atestow przedstawicielstwa oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

«  Upewnic sig, czy sprzet posiada odpowiednie parametry znamionowe i czy jest on zatwierdzony do uzytku
w srodowisku, w ktérym jest stosowany.

«  Urzadzenia nalezy uzywac wylgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

«  Wezeikable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz goracych
powierzchni.

«  Nie zaginac¢ ani nadmiernie wyginac wezy oraz nie ciggng¢ urzadzenia za waz.

«  Dzieciizwierzeta trzymac z dala od obszaru roboczego.

«  Nalezy przestrzegac wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

Ruchome czesci moga $cisnac lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

«  Nie zblizaj sie do ruchomych czesci.

«  Nie obstugiwac sprzetu bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

«  Sprzet pod ci$hieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed rozpoczeciem sprawdzania, przenoszenia
lub serwisowania sprzetu nalezy zastosowac¢ Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia opisana w niniejszej
instrukgji. Odfaczy¢ zasilanie elektryczne lub zasilanie sprezonym powietrzem.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skéry,

inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia lub zgon.

«  Szczegdtowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi ptynami znajduja sie w
karcie charakterystyki substancji (MSDS).

+  Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢ zgodna
z obowiagzujacymi wytycznymi.

OSOBISTE WYPOSAZENIE OCHRONNE

Aby zapobiec powstawaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzeniom oczu, wdychaniu oparéw substancji
toksycznych, oparzeniom i ubytkom stuchu, w czasie uzywania, serwisowania oraz przebywania w polu
roboczym urzadzenia stosowac wtasciwe srodki ochrony osobistej. Obejmujg one miedzy innymi:

«  Okulary ochronne

«  Odziez ochronnga i aparat oddechowy zgodne z zaleceniami producenta ptynu i rozpuszczalnika

+  Rekawice

«  Ochronniki stuchu

334968K




Wazne informacje o izocyjanianach (I1SO)

Wazne informacje o izocyjanianach (1SO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w dwdch materiatach sktadowych.

Warunki stosowania izocyjanianow

%

-

11
11+

Rozpylanie lub dozowanie materiatéw zawierajgcych
izocyjaniany powoduje tworzenie potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, oparéw i chmur rozdrobnionych
czastek.

Nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami producenta oraz
z kartg charakterystyki substancji (MSDS), aby pozna¢

WAZNA INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany ograniczaja
wydajnosc i okres uzytecznosci wszystkich pokrytych
nimi czesci.

*  Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik ze srodkiem
suszacym w miejscu z wentylacja lub atmosferze
azotowej. Nigdy nie przechowywac izocyjanianéw
w otwartym pojemniku.

¢ Zbiornik smarujacy lub rezerwuar pompy

izocyjanianow (o ile zainstalowany) musi zawsze
by¢ napetniony odpowiednim smarem. Smar
tworzy bariere miedzy izocyjanianami a atmosfera.
¢ Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodow
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.
* Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikéw, poniewaz moga one zawieraé
wode. Gdy nie sg uzywane, pojemniki z
rozpuszczalnikiem zawsze przechowywac zamkniete.
Przy ponownym montazu zawsze smarowac
gwintowane czesci odpowiednim smarem.

okreslone zagrozenia i sSrodki ostroznosci zwigzane ze
stosowaniem izocyjanianow.

Nalezy zapobiega¢ wdychaniu mgiet, oparéw i chmur
rozdrobnionych czastek izocyjanianéw, zapewniajac
nalezyta wentylacje obszaru roboczego. Jezeli nie mozna
zapewnic¢ nalezytej wentylacji, wymaga sie, aby kazda
osoba znajdujaca sie w obszarze roboczym stosowata
potmaske z doprowadzaniem powietrza.

Aby unikng¢ kontaktu z izocyjanianami, kazda osoba .
znajdujgca sie w obszarze roboczym powinna stosowac
odpowiednie wyposazenie ochrony osobistej, w tym
nieprzepuszczalne dla chemikaliéw rekawice, obuwie,
fartuchy oraz okulary ochronne.

UWAGA: llos¢ tworzacej sie btony i tempo krystalizacji
zaleza od mieszaniny izocyjanianéw, wilgotnosci i
temperatury.

Skladniki A i B przechowywa¢
osobno

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac wystapieniem

Wymiana materiatow

WAZNA INFORMACJA

Wymiana materiatéw uzywanych w urzadzeniu wymaga
szczegolnej uwagi, w celu unikniecia uszkodzen i przestojow.

utwardzonego materiatu w przewodach z cieczg, co moze +  Przy wymianie materiatéw, kilkukrotnie wyptukac
prowadzi¢ do powaznych obrazen lub uszkodzenia urzadzenie, aby upewnic sie, Ze jest zupetnie czyste.
urzadzenia. Aby zapobiec zanieczyszczeniu krzyzowemu: . Zawsze czycié sita wlotéw cieczy po ptukaniu.

«  Nigdy nie wolno zamienia¢ zwilzanych czesci
sktadnika A i sktadnika B.

«  Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika z jednej strony,
jesli zostata zanieczyszczona z drugiej strony.

- Zasiegnac u producenta materiatéw informacji na
temat zgodnosci chemicznej.

+  Przy wymianie epoksydéw na uretany lub poliuretany,
rozmontowac i wyczysci¢ wszystkie czesci majace
stycznosc z cieczg oraz wymieni¢ weze. Epoksydy
czesto posiadajg aminy na stronie B (utwardzacz).
Polimoczniki czesto zawieraja aminy po stronie B
(zywica).

Wrazliwos¢ izocyjanianow na wilgo¢

Narazenie izocyjaniandw na dziatanie wilgoci

(np. skroplonej pary wodnej) powoduje ich czesciowe
utwardzanie i tworzenie matych, twardych, sciernych
krysztatéw zawieszonych w ptynie. Ostatecznie na
powierzchni utworzy sie powtoka, a izocyjanian zamieni
sie w zel, zwiekszajac swoja lepkosc.
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Wprowadzenie

Wprowadzenie

Pakiety do natryskiwania Graco M2K sa przeznaczone do
naktadania dwuskfadnikowych materiatéw epoksydowych,
poliuretanowych i poliestrowych o rozdzielonych
sktadnikach materiatéw (model 24W609) w zastosowaniach
przemystowych. Przy prawidtowej konserwacji i eksploatacji
moga zapewni¢ doktadnos¢ wspotczynnika mieszania

na poziomie £1%, przy jednoczesnym zmniejszeniu ilosci
odpadoéw, redukcji zuzycia rozpuszczalnikéw stosowanych
do mycia, udziatu mieszania recznego i zalewania na
goraco.

Pompa rozpuszczalnika

an

Rozpuszczalnik

Zasilanie
skiadnikiem A

ti25304a

Rys. 1 Typowa instalacja systemu

Typowa instalacja systemu

Rys. 1 to wylacznie wskazéwka dotyczaca wyboru oraz
montazu czesci i urzadzen dodatkowych systemu. Pomoc
w zakresie projektowania systemu odpowiadajacego
konkretnym potrzebom mozna uzyskac od dystrybutora
firmy Graco.

Zawsze stosowac oryginalne czesci i wyposazenie
dodatkowe Graco dostepne u dystrybutora firmy Graco.
W przypadku korzystania z wlasnego wyposazenia
dodatkowego nalezy upewnic sie, ze wyposazenie to ma
wiasciwe wymiary i odpowiednig wytrzymatos$¢
cisnieniowa, wtasciwa dla danej instalacji.

Miejsce doprowadzenia

Waz doprowadzajacy
rozpuszczalnik do
przeptukiwania

Zasilanie
skiadnikiem B

334968K



Wprowadzenie

Uwagi
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Wprowadzenie

Opis ogolny dozownika

A
B
C
D G Zasilanie
PA £ \% @ Iz H sktadnikiem B
PB
Y s
Zasilanie T
sktadnikiem A
4 CC T
¢ \ b
R = B (G
| | —R
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Wprowadzenie

A |Zawor odcinania powietrza (akcesorium opcjonalne, dostepne osobno) — oddziela akcesoria obwodu zasilania
pneumatycznego na czas serwisowania.

B |Filtr powietrza (akcesorium opcjonalne, dostepne osobno) — usuwa szkodliwe zanieczyszczenia i wilgo¢
z doprowadzanego sprezonego powietrza.

C |Cisnieniomierz powietrza pistoletu - wskazuje warto$¢ cisnienia powietrza rozpylajacego doprowadzanego do pistoletu
natryskowego.

D |Regulator ci$nienia powietrza pistoletu - reguluje warto$¢ cisnienia powietrza rozpylajacego doprowadzanego
do powietrznego pistoletu natryskowego lub pistoletu do natryskiwania ze wspomaganiem pneumatycznym (L).

E |Zawor gléwny powietrza typu upustowego - zawdr o czerwonym uchwycie wymagany do upuszczania powietrza
uwiezionego miedzy nim, silnikiem pneumatycznym, a pistoletem, po zamknieciu zaworu. Nie blokowa¢ dostepu do zaworu.

F  |Kolektor mieszania - faczy ciecze sktadnika A i B naptywajace do mieszacza.

G |Cisnieniomierz pompy powietrza - wskazuje wartos¢ cisnienia pompy powietrznej.

H |Regulator powietrza pompy - steruje predkoscia powietrza i cisSnieniem wylotowym poprzez regulowanie cisnienia
powietrza wzgledem pompy.

J  |Wlot rozpuszczalnika przeptukujacego - na kolektorze mieszania; zapewnia punkt przeptukiwania dla mieszanego
materiatu.

K |Potaczenie obrotowe pistoletu - umozliwia swobodniejszy ruch pistoletu i jest zatagczany do niebieskiego weza
(zestawy AA). Bezpowietrzny pistolet posiada wbudowane potaczenie obrotowe weza do cieczy.

L |Pistolet natryskowy - powietrzny, ze wspomaganiem pneumatycznym lub bezpowietrzny (hydrodynamiczny) (L)
rozprowadza ciecz. Do pistoletu zamontowa¢ mozna dysze lub korcdwke natryskowa (nie przedstawiono), ktéra jest
dostepna w szerokiej gamie rozmiaréw dla réznych wzoréw natryskiwania i stosunkéw przeptywu. Informacje na temat
montazu koncéwki mozna znalez¢ w instrukcji obstugi pistoletu. Patrz Powiazane instrukcje, strona 3.

M |Waz doprowadzajacy ciecz do pistoletu — niebieski waz. Zapewnia doptyw cieczy do pistoletu.

N |Waz doprowadzajacy powietrze do pistoletu - waz przezroczysty (oznaczony napisem ,Wylacznie przewéd
pneumatyczny”) dostarcza powietrze do pistoletu.

PA |Cisnieniomierz cieczy strona doptywu A - wskazuje cisnienie cieczy prowadzonej z pompy do kolektora mieszania.

PB |Ci$nieniomierz cieczy strona doptywu B - wskazuje cis$nienie cieczy prowadzonej z pompy do kolektora mieszania.

Q |Ostonazabezpieczajgca - ostona chronigca wszystkie ruchome czesci.

R |Wylot pompy cieczy - port wylotowy pompy.

S |Przewéd uziemiajacy - zapewnia uwierzytelnione uziemienie majace na celu rozpraszanie tadunkéw elektrostatycznych.

T |Zbiornik smarujacy - zapewnia spdjne smarowanie uszczelnien i zapobiega zasychaniu farby na trzpieniu wyporowym.

U |Wilot cieczy pompy - port wlotowy pompy.

VA |Waz ssacy wyposazony w filtr siatkowy strony A - umozliwia pompie pobieranie cieczy z 19-litrowego (5-galonowego)
kubfa. Dostepny jest réwniez zasobnik cieczy z filtrem siatkowym.

VB |Waz ssacy wyposazony w filtr siatkowy strony B - umozliwia pompie pobieranie cieczy z 19-litrowego (5-galonowego)
kubfa. Dostepny jest réwniez zasobnik cieczy z filtrem siatkowym.

Zawor odplywu cieczy - umozliwia redukcje cisnienia cieczy w filtrze i utatwia demontaz filtra do czyszczenia.

X |Mieszacz - statyczny mieszacz cieczy. Miesza potaczone strumienie skfadnika A i sktadnika B doprowadzane z kolektora
mieszania.

Silnik - napedza pompe.

Z |Zawor upustowy cisnienia - zapobiega generowaniu przez pompe cisnien przekraczajgcych znamionowe cisnienie
systemu. Nie zatyka¢ ani ogranicza¢ dostepu do dolnej czesci gwintowanej. Ciecz musi mie¢ mozliwo$¢ wyptywania
z dolnego portu, w przypadku wystgpienia nadmiernego cisnienia. Dodatkowe informacje znajduja sie w instrukgji
zaworu nadmiarowego. Patrz Powigzane instrukcje, strona 3.

CC |Waz wylotowy pompy - dostarcza ciecz do kolektora mieszania z pompy.

DD |Waz doprowadzania rozpuszczalnika do przeptukiwania - dostarcza ciecz do kolektora mieszania z pompy
rozpuszczalnika.

EE |Filtr cieczy - wyposazony w sito o gestosci 60 mesh (250 mikronéw) wykonane ze stali nierdzewnej filtruje czasteczki
w cieczy w momencie kiedy opuszcza ona pompe.

Pneumatyczny zawor upustowy (nie przedstawiono) - otwiera sie automatycznie w celu zapobiezenia nadmiernemu
ci$nieniu silnika pneumatycznego.
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Wprowadzenie
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Wprowadzenie

A |Zawér odcinania powietrza (akcesorium opcjonalne, dostepne osobno) - oddziela akcesoria obwodu zasilania
pneumatycznego na czas serwisowania.

B Filtr powietrza (akcesorium opcjonalne, dostepne osobno) - usuwa szkodliwe zanieczyszczenia i wilgo¢
z doprowadzanego sprezonego powietrza.

C Cisnieniomierz powietrza pistoletu — wskazuje wartos¢ cisnienia powietrza rozpylajagcego doprowadzanego do pistoletu
natryskowego. Uzywany jedynie, kiedy zastosowanie wymaga opcjonalnego natrysku pneumatycznego lub pistoletu
natryskiwania ze wspomaganiem powietrzem (ktéry jest sprzedawany osobno).

D |Regulator cisnienia powietrza pistoletu - reguluje wartosc cisnienia powietrza rozpylajgcego doprowadzanego do
powietrznego pistoletu natryskowego lub pistoletu do natryskiwania ze wspomaganiem pneumatycznym (L). Uzywany
jedynie, kiedy zastosowanie wymaga opcjonalnego natrysku pneumatycznego lub pistoletu natryskiwania ze
wspomaganiem powietrzem (ktéry jest sprzedawany osobno).

E Zawor gtéwny powietrza typu upustowego - zawdr o czerwonym uchwycie wymagany do upuszczania powietrza
uwiezionego miedzy nim, silnikiem pneumatycznym, a pistoletem, po zamknieciu zaworu. Nie blokowa¢ dostepu do zaworu.

F Kolektor mieszania - taczy ciecze sktadnika A i B naptywajace do mieszacza.

Cisnieniomierz pompy powietrza - wskazuje wartos¢ cisnienia pompy powietrznej.

H |Regulator powietrza pompy - steruje predkoscia powietrza i ciénieniem wylotowym poprzez regulowanie ci$nienia
powietrza wzgledem pompy.

J Wiot rozpuszczalnika przeptukujacego - na kolektorze mieszania; zapewnia punkt przeptukiwania dla mieszanego
materiatu.

K Potaczenie obrotowe pistoletu - umozliwia swobodniejszy ruch pistoletu i jest zatgczany do niebieskiego weza (zestawy
AA). Bezpowietrzny pistolet posiada wbudowane potaczenie obrotowe weza do cieczy.

L Pistolet natryskowy — powietrzny, ze wspomaganiem pneumatycznym lub bezpowietrzny (hydrodynamiczny) (L)
rozprowadza ciecz. Do pistoletu zamontowa¢ mozna dysze lub koncéwke natryskowg (nie przedstawiono), ktéra
jest dostepna w szerokiej gamie rozmiaréw dla réznych wzoréw natryskiwania i stosunkéw przeptywu. Informacje na temat
montazu korcéwki mozna znalez¢ w instrukgji obstugi pistoletu. Patrz Powigzane instrukcje, strona 3.

M |Waz doprowadzajacy ciecz do pistoletu - niebieski waz. Zapewnia doptyw cieczy do pistoletu.

PA  |Cisnieniomierz cieczy strona doptywu A - wskazuje ci$nienie cieczy prowadzonej z pompy do kolektora mieszania.

PB |Cisnieniomierz cieczy strona doptywu B - wskazuje cisnienie cieczy prowadzonej z pompy do kolektora mieszania.

Q |Oslona zabezpieczajaca — ostona chronigca wszystkie ruchome czesci.

S Przewdd uziemiajacy - zapewnia uwierzytelnione uziemienie majace na celu rozpraszanie tadunkéw elektrostatycznych.

T Zbiornik smarujacy - zapewnia spdjne smarowanie uszczelnien i zapobiega zasychaniu farby na trzpieniu wyporowym.

U |Wlot cieczy pompy - port wlotowy pompy.

VA |Waz ssacy wyposazony w filtr siatkowy strony A - umozliwia pompie pobieranie cieczy z 19-litrowego (5-galonowego)
kubta. Dostepny jest réwniez zasobnik cieczy z filtrem siatkowym.

VB |Waz ssacy wyposazony w filtr siatkowy strony B - umozliwia pompie pobieranie cieczy z 19-litrowego (5-galonowego)
kubta. Dostepny jest réwniez zasobnik cieczy z filtrem siatkowym.

X Mieszacz - statyczny mieszacz cieczy. Miesza potaczone strumienie skfadnika A i sktadnika B doprowadzane z kolektora
mieszania.

Silnik - napedza pompe.

VA Zawor upustowy cisnienia - zapobiega generowaniu przez pompe ci$nien przekraczajacych znamionowe cisnienie
systemu. Nie zatykac ani ogranicza¢ dostepu do dolnej czesci gwintowanej. Ciecz musi mie¢ mozliwos¢ wyptywania
z dolnego portu, w przypadku wystapienia nadmiernego cisnienia. Dodatkowe informacje znajduja sie w instrukgji
zaworu nadmiarowego. Patrz Powigzane instrukcje, strona 3.

CC |Waz wylotowy pompy - dostarcza ciecz do kolektora mieszania z pompy.

DD |Waz doprowadzania rozpuszczalnika do przeplukiwania - dostarcza ciecz do kolektora mieszania z pompy
rozpuszczalnika.

Pneumatyczny zawor upustowy (nie przedstawiono) - otwiera sie automatycznie w celu zapobiezenia nadmiernemu
cis$nieniu silnika pneumatycznego.

GG |Zawér przewodu powrotnego

HH |Zespot rura przewodu powrotnego/waz
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Montaz

Montaz

Przeszkolenie operatora

Wszystkie osoby korzystajace ze sprzetu musza zostac
przeszkolone w zakresie sposobu dziatania jego czesci,
jak réwniez wtasciwej obstugi wszystkich cieczy. Wszyscy
operatorzy muszg przed rozpoczeciem uzytkowania
sprzetu doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi instrukcjami
obstugi i trescig etykiet.

Przygotowanie miejsca

Sprezone powietrze

«  Upewnic sig, ze dostepne jest wystarczajace
doprowadzenie sprezonego powietrza.

«  Podciggna¢ przewdd zasilania sprezonego powietrza
od sprezarki do miejsca pracy pompy.

«  Sprawdzi¢, czy wszystkie przewody pneumatyczne
sg dostosowane do systemu pod wzgledem rozmiaru
oraz cis$nienia. Przewdd pneumatyczny powinien by¢
wyposazony w gwint 3/8 npt (meski) i posiadac
minimalna srednice wewnetrzna 9,5 mm (3/8").

«  Stosowac wylacznie weze przewodzace prad
elektryczny. Mozna zastosowac szybkoztgczke.
Obszar roboczy

«  Zobszaru roboczego nalezy usuna¢ wszystkie
przeszkody i odpady, ktére mogtyby ograniczac ruchy
operatora.

«  Podczas przeptukiwania systemu stosowac uziemiony
metalowy kubet.

Zestawy do montazu sciennego

Przed zamontowaniem zestawu do montazu $ciennego,
nalezy upewnic sie, ze sciana moze wytrzymac ciezar
pompy, wspornika, wezy i sprzetu dodatkowego oraz
naprezenia eksploatacyjne.

1. Umiesci¢ wspornik $cienny okoto 1-1,5 m (3-5 st6p)
nad posadzka. W celu utatwienia obstugi i
serwisowania nalezy upewnic sie ze wlot powietrza
pompy, wlot cieczy oraz porty wylotowe cieczy
sg fatwo dostepne.

2. Korzystajac ze wspornika $ciennego jako szablonu,
wywierci¢ 10 mm (0,4 cala) otwory montazowe
w Scianie. Wymiary montazu sciennego
przedstawiono na stronie 51.

3. Zamocowac wspornik na $cianie. Stosowac sruby 9 mm
(3/8 cala), ktérych dtugos¢ umozliwia pewne
zamocowanie pompy podczas pracy.

UWAGA: Upewnic sig, ze wspornik jest wypoziomowany.

Urzadzenia dodatkowe przewodu
powietrza

Zamontowac nastepujace akcesoria w sposéb pokazany
na RYs. 1, stosujac w razie potrzeby odpowiednie adaptery.

+  Filtr powietrza (B) usuwa szkodliwe zanieczyszczenia
i ciecze z obwodu zasilania sprezonym powietrzem.

«  Drugi zawér upustowy odcinajacy powietrza (A)
umozliwia odciecie urzadzen dodatkowych linii
pneumatycznej na czas serwisowania.

Umiesci¢ w obwodzie powyzej innych
urzadzen dodatkowych linii pneumatyczne;j.

Zestawy do ptukania

Zainstaluj jeden z opcjonalnych zestawéw do ptukania
pompy. Patrz Zestawy do ptukania na stronie 38.

«  Zestaw do ptukania wysokocisnieniowego Merkur ES.
«  Zestaw do ptukania niskocisnieniowego Husky 205.

Zestawy do ptukania zawierajg pompe, wspornik monta-
zowy do zamocowania z tytu wézka lub wspornik scienny,
waz ssacy z rurg do wiadra, waz wylotowy i osprzet.
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Uziemienie

e

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia
ryzyka iskrzenia spowodowanego nagromadzeniem
tadunkow elektrostatycznych. Iskrzenie elektrostatyczne
moze powodowac zapton lub eksplozje. Uziemienie
zapewnia przewod umozliwiajacy odptyw tadunku
elektrostatycznego.

Nalezy uziemi¢ nastepujace elementy:

1. Pompa
Patrz cze$¢ Rys. 4. Sprawdzi¢, czy wkret uziemienia (GS)
jest przymocowany i pewnie dokrecony do silnika
pneumatycznego. Podtaczy¢ drugi koniec przewodu
uziemiajacego (S) do uwierzytelnionego uziemienia.

Rys. 4. Sruba i przewéd uziemiony

2. Weze cieczy pompy
Stosowac wytacznie weze zasilajgce w ciecz
przewodzace prad elektryczny. Nalezy sprawdzi¢
elektryczna rezystancje wezy. Jesli catkowita
rezystancja do uziemienia przekracza 25 megaoméw,
nalezy natychmiast wymieni¢ waz.

334968K

Montaz

3. Sprezarka powietrza
Przestrzegac zalecen producenta.

4. Pistolet natryskowy
Uziemi¢ poprzez podtaczenie do witasciwie
uziemionego weza cieczy i pompy.

5. Zbiornik doprowadzajacy (zasobnik) cieczy
Stosowac sie do lokalnych przepisow.

6. Natryskiwany obiekt
Stosowac sie do lokalnych przepisow.

7. Kubly do rozpuszczalnikéw uzywane podczas
przeptukiwania
Uzywac wytacznie metalowych kubtéw przewodzacych
prad elektryczny umieszczonych na uziemionej
powierzchni. Nie stawia¢ kubtéw na powierzchni
nieprzewodzacej, jak papier czy karton, przerywajacej
ciagtosc¢ obwodu uziemienia. Wszystkie kubty z
rozpuszczalnikiem podczas przeptukiwania wymagaja
uziemienia zgodnie z przepisami lokalnymi.

UWAGA: W celu utrzymania ciggtosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub uwalniania cisnienia nalezy mocno
przytrzymaé metalowg czes¢ pistoletu natryskowego

po stronie uziemionego metalowego kubfa, a nastepnie
nacisnac¢ spust pistoletu.
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Ustawienie

Ustawienie

Patrz cze$¢ Rys. 2.

1. Zamontowac weze ssace (VA, VB) do portéow
wlotowych pompy cieczy (U). Patrz strona 46.

2. Podftaczyc¢ doptyw rozpuszczalnika (DD) do portu wlotu
rozpuszczalnika do przeptukiwania (J).

3. Podtaczy¢ jeden koniec weza doprowadzania cieczy
pistoletu (M) do wylotu mieszacza (X).

4. Podfaczy¢ jeden koniec weza zasilania powietrznego
pistoletu (N) do portu (D) powietrza rozpylajacego
regulatora cisnienia pistoletu.

5. Podftaczy¢ drugi koniec weza zasilania powietrznego
pistoletu (N) do wlotu powietrza na podstawie
pistoletu (L).

6. Podfaczy¢ waz doprowadzania cieczy pistoletu (M) do
podstawy pistoletu (L) przy potaczeniu obrotowym (K).

7. Potaczy¢ razem waz doprowadzania cieczy pistoletu
(M) i waz zasilania powietrznego pistoletu (N) za
pomoca dostarczanych opasek zaciskowych weza
(w liczbie 7). Rozmieszczenie opasek zaciskowych —
wedle potrzeby.

8. Natozy¢ ostone soczewki na obie soczewki manometru
regulatora.

9. Sprawdzi¢, czy faczniki (VA, VB) weza ssgcego sa
dokrecone.

UWAGA: Luzne faczniki weza ssacego umozliwia doptyw

powietrza do pompy dozujacej powodujac zmiane
wspotczynnika mieszania cieczy.

Podlaczenie linii pneumatycznych
Patrz czes¢ Rys. 1.
1. Podfaczy¢ taczniki do modutu sterowania powietrzem.

2. Podtaczyc¢ przewdd pneumatyczny do tacznika na
module sterowania powietrzem.

UWAGA: Obwdéd doprowadzania powietrza do modutu
dozownika musi mie¢ minimalng $rednice wewnetrzng
9,5 mm (3/8").

3. Podfaczy¢ linie pneumatyczng do pompy
rozpuszczalnika.

Systemy podawania materiatu

Nalezy dopilnowa¢, aby systemy podawania byty
zaprojektowane tak, aby méc podawac podwéjng
pojemnos¢ wykorzystywana przez kazdy ze sktadnikdw.
Cisnienie pompy zasilajacej nie powinno nigdy przekraczaé
25% ci$nienia wyjsciowego dozownika lub maksymalnego
ci$nienia zasilania 16 baréw (250 psi).

Przyktad: dozownik 4:1. Wylot 2,0 [/min., 100 baréw.

Wspbétczynnik 4:1 przy 2,0 I/min. = 1,6 I/min. sktadnika ,A”
i 0,4 |/min. sktadnika ,B".

«  Pompa zasilajaca ,A” musi podawac 3,2 I/min.
przy maks. cisnieniu 16 baréw (250 psi).

«  Pompa zasilajgca ,B” musi podawac przynajmniej
0,8 I/min. przy maks. cisnieniu 16 baréw (250 psi).

Podawanie materiatu ma kluczowe znaczenie dla
prawidtowego dziatania dozownika. Materiat musi
umozliwia¢ catkowite wypetnienie cylindréw dozownika

w gérnym potozeniu ttoka, aby wyeliminowac ,zanurzenie”
cylindréw przy gérnej zmianie kierunku ruchu.

To ,zanurzenie” objawia sie réwniez w postaci spadku
ci$nienia przy zmianie kierunku ruchu ttoka.

Spowoduje to odstepstwa od wspétczynnika dozowania.

WAZNA INFORMACJA

Stosowanie wyzszego cisnienia podawania, aby
catkowicie zapetni¢ cylinder dozownika moze
spowodowac wahania w rozpylaniu, niespdjne cisnienie
natryskiwania i nieprawidtowe proporcje cieczy.

Jesli materiaty wymagaja podgrzania, mozna to zrobi¢ na
podajniku zasilajacym oraz po wyjsciowej stronie pomp.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej temperatury cieczy

wynoszacej 71°C (160°F).

Posiadane systemy podawania nalezy skonsultowac z
dystrybutorem Graco.
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Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac

wystgpieniem utwardzonego materiatu w przewodach

z ciecza, co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub

uszkodzenia urzadzenia. Aby zapobiec zanieczyszczeniu

krzyzowemu:

«  Nigdy nie wolno zamienia¢ zwilzanych czesci
sktadnika A i sktadnika B.

« Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika z jednej strony,
jesli zostata zanieczyszczona z drugiej strony.

UWAGA: Dostawcy moga w rézny sposéb okreslac¢
materiaty ztozone z wielu skfadnikéw.

Nalezy pamieta¢, ze stojac naprzeciwko kolektora
na dozowniku:

e Skfadnik A znajduje sie z lewej strony.
e  Skfadnik B znajduje sie z prawej strony.

Dla wszystkich urzadzen:

* Strona A jest przeznaczona jest dla polioli, zywic i baz.

e Jedli jeden ze stosowanych materiatéw jest wrazliwy
na wilgo¢, materiat ten nalezy zawsze umieszczac¢ po
stronie B.

*  Strona B jest przeznaczona dla izocyjanéw (ISO),
utwardzaczy i katalizatorow.

UWAGA: W przypadku urzadzen o wspdtczynnikach
materiatu innych niz 1:1, strong, z ktérej nalezy umieszcza¢
materiat dozowany z wieksza pojemnoscia jest zwykle
strona A.

Model poliestrowy 24W609: Model ten jest przeznaczony
do zastosowan z materiatami poliestrowymi o
rozdzielonych sktadnikach materiatéw. Strona A zawiera
poliester, zywice i promotor. Strona B zawiera poliester,
zywice i aktywator.
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Sprawdzanie proporcji mieszania

)

Ta pompa musi pracowac, aby mozliwa byta precyzyjna
kontrola wspétczynnik dozowania pomp. Cisnienia
wylotowe na pompach nalezy utrzymywac na minimalnym
poziomie 4-krotnie wyzszym niz cisnienia wlotowe.

Gdy kolektor mieszania zostat wymontowany, aby
sprawdzi¢ wspdtczynnik mieszania do symulacji warunkéw
cisnienia panujacych podczas normalnej pracy, potrzebne
bedzie zastosowanie ogranicznika ci$nienia. Preferowany
ogranicznik ci$nienia jest stalowa rurka o matej srednicy
wewnetrznej 1/16 cala i dtugosci 13 mm (1/2 cala),
podfaczona do wezy doprowadzajacych ciecze.

Mozna réwniez zastosowac zawor iglicowy sterowania
przeptywem. W celu dobrania ogranicznika cisnienia
odpowiedniego dla naszej instalacji, nalezy skontaktowac
sie z dystrybutorem firmy Graco.

Jesli mieszana ciecz nie ulega przetworzeniu ani nie
utwardza sie prawidtowo, nalezy sprawdzi¢ wspoétczynnik
dozowania czesci A w stosunku do czesci B. Aby sprawdzic¢
wspétczynnik dozowania nalezy:

1. Przeprowadzi¢ dekompresje, patrz strona 19.

2.  Wyptukac mieszang ciecz z kolektora mieszania,
przewody doprowadzajace i sprzet.

3. Odfaczy¢ weze cieczy od wlotu kolektora mieszania,
zapamietujac, ktéry waz byt podtaczony do ktérego
zaworu.

4. Umiesci¢ koncdwki wezy w pojemniku na odpady.
Ustawic¢ dwa cylindry miarowe tej samej wielkosci z
podziatka obok pojemnika na odpady. Patrz czes¢ Rys. 5.

5. Ustawic ci$nienie powietrza na pompach dozujacych
na cisnienie zero. Otworzy¢ zawory odcinajace
powietrza, aby doprowadzi¢ powietrze do pomp
zasilajacych i pompy dozujace;j.

6. Podwyzszac cisnienie powietrza az do momentu,
gdy ciecze zaczng swobodnie przeptywa¢, w doktadnie
takim samym czasie, ustawi¢ weze nad cylindrami -
waz czesci A nad jednym cylindrem a waz czesci B
nad drugim.
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7. Po zebraniu wystarczajaco duzej prébki, wtozy¢ oba Naczynie Wet Cup

weze z powrotem do pojemnika na odpady, doktadnie
q
t iI

w tym samym czasie. Nastepnie wytaczy¢ doptyw
powietrza do wszystkich pomp.

Zbiornik smarujacy (T) nalezy sprawdzac¢ codziennie przed
uruchomieniem pompy.

8. Poréwnac objetosc czesci A z objetoscig czesci B. Jesli
wspétczynnik dozowania nie jest prawidtowy, nalezy
skorzystac z czesci Tabela rozwigzywania problemoéw
na stronie 31, aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat 1.
prawidtowego wspétczynnika dozowania.

Aby uzyska¢ dostep do zbiornikéw smarujacych (T)
nalezy zdja¢ ostone zabezpieczajaca (Q) postugujac
9. Podtaczy¢ weze cieczy z powrotem do wlotu kolektora sie $rubokretem krzyzakowym.

mieszania.
2. Napefni¢ zbiornik smarujacy (T) do potowy

WAZNA INFORMACJA rozpuszczalnikiem firmy Graco Throat Seal Liquid (TSL)
lub innym odpowiednim (zgodnym chemicznie)
rozpuszczalnikiem. Olej izocyjanowy (ISO) mozna
stosowac na stronie ,B” dozownika.

Nalezy pamietac o koniecznosci podtaczenia wezy do tych
samych zaworéw, do ktérych byty one podtaczone
pierwotnie. Ich zamiana mogtaby spowodowac
uszkodzenie kolektora mieszania. Patrz cze$¢ Rys. 5.

PRZESUNAC WEZE W TYM SAMYM CZASIE

Waz
zasilajacy
ciecza

Rys. 6. Naczynie Wet Cup

3. Zamontowac ostone zabezpieczajaca (Q)
na swoje miejsce i przykrecic¢ za pomoca

Rys. 5 Sprawdzanie proporcji mieszania érubokreta krzyzakowego.

Przeptukaé pompe przed
pierwszym uzyciem

Pompa jest testowana z lekkim olejem, ktéry jest
pozostawiony w celu ochrony czesci pompy. W celu
unikniecia zanieczyszczenia cieczy olejem, przed
pierwszym uzyciem nalezy przeptukac sprzet zgodnym
chemicznie rozpuszczalnikiem. Patrz Przeptukiwanie
pompy na stronie 29.
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Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
prosimy postepowac zgodnie z Procedura

usuwania nadmiaru ci$nienia.

AR 5w 2

Urzadzenie znajduje sie stale pod ci$nieniem, az do
chwili recznej dekompresiji cisnienia. Aby uniknac
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem cieczy
pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskérny, rozpylenie
cieczy oraz obrazent wywotanych dziataniem ruchomych
czesci, nalezy postepowac zgodnie z Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia zawsze po zakonczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrola lub
serwisowaniem urzadzenia.

1. Wigczy¢ blokade spustu pistoletu, jesli wystepuje.

2. Patrz cze$¢ Rys. 2. Wytaczy¢ gtéwny zawor
pneumatyczny typu upustowego (E) i powietrze
do pomp podajacych, jesli wystepuja.

3.  Wylaczy¢ blokade spustu pistoletu, jesli wystepuje.

4. Mocno przycisng¢ metalowg czes¢ pistoletu do
uziemionego metalowego pojemnika na odpady.

Nacisna¢ spust pistoletu, aby spusci¢ nadmiar cieczy.

5. Wiaczy¢ blokade spustu, jesli wystepuje.

334968K
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Po przygotowaniu zbiornika na odpady do zebrania
odprowadzanej cieczy, otworzy¢ wszystkie zawory
odptywowe (W) cieczy systemu. Pozostawic¢ zawory
Sciekowe otwarte do momentu rozpoczecia
ponownego natryskiwania.

Jesli podejrzewaja Panstwo, ze po wykonaniu
powyzszych czynnosci w ukfadzie nadal pozostaje
ci$nienie, nalezy sprawdzi¢ ponizsze mozliwosci:

a. Koncédwka natryskowa moze by¢ catkowicie
zatkana. Bardzo powoli poluzowa¢ pierscien
ustalajacy zaslepki pneumatycznej w celu
uwolnienia cisnienia do komory pomiedzy
zaworem odcinajagcym kulowym i podtaczona
koncowka. Wyczysci¢ otwor koncowki.

b. Filtr cieczy pistoletu lub waz do cieczy moga by¢
catkowicie zatkane. Bardzo powoli poluzowac
ztacze korica weza na pistolecie i stopniowo
uwolnic cisnienie. Nastepnie dokfadnie poluznic¢
w celu usuniecia przeszkody.

¢. Powykonaniu powyzszych czynnosci, jesli
koncéwka natryskowa lub waz urzadzenia sg
catkowicie zatkane, bardzo powoli poluzowa¢
zakretke zabezpieczajaca ostony koncéwki lub
zkacze koricowe weza, aby stopniowo spusci¢
nadmiar cisnienia, a nastepnie odkreci¢ je do
konca. Po zdjeciu koncéwki skierowad pistolet
w kierunku zbiornika na odpady.
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Zalewanie pompy

Aby unikna¢ mozliwosci odniesienia obrazen i uszkodzenia
urzadzenia spowodowanego nadci$nieniem, nalezy
zawsze uzywac minimalnego wymaganego cisnienia
powietrza, aby zainicjowac cykl pompy i przeprowadzic
catos¢ operacji. Podczas napetniania nalezy obserwowac
wskazniki cieczy, aby upewnic sie, ze w pompie katalizatora
nie wystepuje nadcisnienie. Osiggalne wartosci ci$nienia
moga zdecydowanie rosng¢ w przypadku, kiedy dziata
tylko jedna pompa cieczy w warunkach ograniczenia lub
zamknietego zaworu.

1. Wiaczy¢ blokade wyzwalacza pistoletu.
Usuna¢ zabezpieczenie koncoéwki i koncéwke
natryskowa z pistoletu (L). Patrz instrukcja obstugi
pistoletu. Patrz Powigzane instrukcje, strona 3.

2. Zamknac regulator cisnienia powietrza pistoletu (D)
i regulator powietrza pompy (H), przekrecajac pokretta
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
i redukujac cisnienie do zera. Zamkna¢ gtéwny zawor
pneumatyczny typu upustowego (E). Sprawdzi¢ réwniez,
czy wszystkie zawory odptywowe sg zamkniete.

3. Sprawdzi¢, czy wszystkie taczniki w systemie sg pewnie
dokrecone.

4. Umiesci¢ kubet blisko pompy. Waz ssacy ma dtugos¢
1,2 m (4 stép). Nie napinac weza; powinien swobodnie
zwisa¢, aby mozliwy byt przeptyw cieczy do pompy.

UWAGA: Luzne faczniki weza ssacego umozliwia doptyw
powietrza do pompy dozujacej powodujac zmiane
wspotczynnika mieszania cieczy.

5. Procedura standardowa: Odfaczy¢ weze cieczy od wlotu
kolektora mieszania, zapamietujac, ktéry waz byt
podtaczony do ktérego zaworu.

Procedura dotyczaca modelu poliestrowego 24W609:
Otworzy¢ zawory zwrotne na obu wylotach pompy A i B.

6. Procedura standardowa: Skierowaé wyloty wezy
pomp Ai B (CC) z kolektora (F) do uziemionego
metalowego kubfa na odpady.

Procedura dotyczaca modelu poliestrowego
24W609: Skierowad przewody zwrotne AiB i rury
do uziemionego metalowego kubta na odpady.

7. Otworzy¢ zawdr upustowy powietrza (E). Powoli
przekrecac regulator powietrza pompy (H) zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara zwiekszajac
cisnienie, az do uruchomienia pompy.
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8. Powoli zwieksza¢ obroty pompy, az catos¢ powietrza
zostanie wypchnieta, a pompa i przewody zostana
catkowicie zalane.

9. Procedura standardowa: Zamontowac wyloty wezy
pomp A i B (CC) ponownie do manometréw cisnienia
cieczy (PA, PB) na kolektorze mieszania (F).
Procedura dotyczaca modelu poliestrowego
24W609: Otworzy¢ zawory zwrotne na obu wylotach
pompy AiB.

UWAGA: W przypadku modelu poliestrowego 24W609,
wykonac kroki od 10 do 14.

10. Zwolni¢ blokade spustu pistoletu i skierowac pistolet
natryskowy do metalowego zbiornika na zlewki.

11. Zwiekszac cisnienie powietrza pompy az do jej
uruchomienia.

12. Kontynuowac cykl dziatania pompy az do chwili,
kiedy materiat wymieszany zacznie wyptywac
z pistoletu natryskowego.

13. Wiaczy¢ blokade spustu.

14. Zainstalowac koncéwke natryskowa w pistolecie
natryskowym.

15. Zwolni¢ blokade spustu pistoletu, zwiekszy¢ cisnienie
powietrza i rozpocza¢ natryskiwanie.

Zatadowac¢ mieszany materiat do
pistoletu

Wprowadzi¢ waz ssacy zasilania skfadnika A (VA) do
petnego zasobnika sktadnika A. Wprowadzi¢ waz ssacy
zasilania skfadnika B (VB) do petnego zasobnika
skfadnika B.

Zasilanie sktadnikiem A Zasilanie sktadnikiem B
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2. Sprawdzi¢, czy zawory rozpuszczalnika (S) na 7.
kolektorze mieszania (F) s3 zamkniete (zaréwno strony
sktadnika A jak i B). Przesuna¢ uchwyt kolektora
mieszania w pofozenie mieszania.

8.
S (Strona A) 9.
S (Strona B)
3. Sprawdzi¢, czy regulator cisnienia pompy powietrza (H)
i regulator cisnienia powietrza pistoletu (D) 10.

s w potozeniu wytaczonym (brak ci$nienia).

4. Wigczy¢ zawor upustowy powietrza (E).

5. 11.

a.  Wiaczy¢ blokade wyzwalacza pistoletu.

b. Zdja¢ ostone koricowki, koricowke natryskowa
i/lub zaslepke pneumatyczna.

Zwolni¢ blokade wyzwalacza pistoletu.

d. Otworzy¢regulator cisnienia powietrza pompy (H).
Zwiekszy¢ ci$nienie powietrza tylko w takim
zakresie, w jakim jest to potrzebne, aby pompy
kontynuowaty dziatanie. Nacisna¢ spust pistoletu
natryskowego.

334968K
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Uruchomi¢ pompy do momentu, az materiat zacznie
wyptywac z przodu pistoletu, a nastepnie zwolnic spust
pistoletu.

Wiaczy¢ blokade wyzwalacza pistoletu.

Zdjac ostone koncoéwki, koncéwke natryskows i/lub
zaslepke pneumatyczna.

Zwiekszy¢ cisnienie regulatora cisnienia pompy
powietrza (H) i ci$nienie regulatora ci$nienia powietrza
pistoletu (D) az do uzyskania zadanego cisnienia
powietrza.

Wytaczy¢ blokade wyzwalacza pistoletu i rozpoczac
natryskiwanie. Patrz Regulacja pistoletu
natryskowego, strona 22.

UWAGA: Celem ponizszej sekgji jest dostarczenie ogdlnych
wytycznych pracy pistoletu natryskowego. Wiecej szczegotow
na ten temat znajduje sie w instrukgji obstugi pistoletu
natryskowego.
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Regulacja pistoletu natryskowego

Dla pistoletow natryskowych AA

Regulacja rozpylania

-®A%

Nie wiaczac zasilania powietrza rozpylania. Cisnienie
cieczy jest kontrolowane przez cisnienie powietrza
dostarczane do pompy (regulator cisnienia powietrza
pompy). Ustawic cisnienie cieczy na niskie ci$nienie
poczatkowe.

«  Dlacieczy o niskiej lepkosci (ponizej 25 sek., #2 kubek
Zahna do pomiaru lepkosci) o nizszym procencie
czastek statych (zazwyczaj ponizej 40%) rozpoczac
przy 2,1 MPa (21 bar, 300 psi) na wylocie pompy.

«  Dla cieczy o wyzszej lepkosci lub wyzszej
zawartosci czastek statych rozpoczac przy 4,2 MPa
(42 bar, 600 psi). Patrz ponizszy przyktad.

Przykiad:
Wspoétczynnik
cisSnienie pompy
cieczy/ci$nienie
pompy powietrza
15:1 X
30:1 X

Konfiguracja
regulatora
powietrza pompy
MPa (bar, psi)
20(0,14;1,4)

20(0,14;1,4) =

Szacowane
cisnienie cieczy
MPa (bar, psi)
300 (2,1;21)
600 (4,2; 42)

2. Trzymac pistolet prostopadle i w odlegtosci ok. 304 mm
(12 cali) od powierzchni.

3. Najpierw przesung¢ pistolet, a nastepnie nacisna¢
spust pistoletu i rozpyli¢ na papier testowy.

4. Zwiekszac cisnienie cieczy stopniowo z przyrostami
00,7 MPa (7 bar, 100 psi), do momentu, az dalsze
zwiekszanie ci$nienia cieczy nie bedzie wyraznie
poprawiac rozpylania cieczy. Patrz ponizszy przyktad.

Przykiad:

Wspoétczynnik Przyrost Cisnienie
ci$nienie pompy regulatora przyrostowe
cieczy/ci$nienie powietrza pompy cieczy

pompy powietrza MPa (bar, psi) psi (MPa, bary)
15:1 X 7(0,05;0,5) = 100 (0,7; 7,0)
30:1 X 3,3(0,02;0,2) = 100 (0,7; 7,0)
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Regulacja wzoru natryskiwania

Zestawy z pistoletami bezpowietrznymi

Otwor koncowki natryskowej i kat natryskiwania okreslaja
pokrycie i rozmiar wzoru. Jesli wymagane jest wieksze
pokrycie, zastosowa¢ wieksza koncowke natryskowa zamiast
zwiekszac ci$nienie cieczy. Wyosiowac ostone poziomo w
celu natryskiwania wzoru poziomego. Wyosiowac ostone
pionowo w celu natryskiwania wzoru pionowego.

Zestawy z pistoletami AA

1. Patrz cze$¢ Rys. 7. Zamkna¢ powietrze regulacji wzoru
poprzez przekrecenie pokretta (AA) zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara (do sSrodka) na catosci. Pistolet jest
ustawiony na najszerszy wzor.

AA
AA
NA ZEWNATRZ .
(wezszy wzor) H““———-\
N i ’ DO
“'——~x WEWNATRZ
, | -, szer;zy
B A wzor
| ., "k“
~, N
)'%- \
TI6559A

Rys. 7. Pokretto wzoru przeplywu powietrza

2. Patrz cze$¢ Rys. 8. Ustawic cisnienie powietrza
rozpylania na okoto 35 kPa (0,35 bar; 5 psi) przy
nacisnieciu spustu. Sprawdzi¢ wzér natryskiwania,
nastepnie powoli zwiekszac ci$nienie powietrza,
az czesci koricowe sa doktadnie rozpylone i powréci¢
do wzoru natryskiwania. Nie przekraczac ci$nienia
powietrza 0,7 MPa (7 bar, 100 psi) na pistolecie.

3. Patrz cze$¢ Rys. 7. W przypadku wezszych wzoréw,
przekreci¢ pokretto zaworu regulacji wzoru (AA)
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara (na zewnatrz).
Jesli wzér nadal nie jest wystarczajaco waski, zwiekszy¢
nieznacznie ci$nienie powietrza do pistoletu lub
zastosowac koncéwke innego rozmiaru.

wiasciwa ilos¢

zbyt mato
powietrza

owietrza
brak powietrza P

Rys. 8. Problemy zwigzane ze wzorem natryskiwania
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Procedura przepl'u kiwania 4. Wlaczy¢ blokade wyzwalacza pistoletu.
miesza nego materiatu 5. Zdja¢ koncdwke rozpylania i/lub zaslepke
pneumatyczna.

Procedura standardowa dla wszystkich pomp
za wyjatkiem modelu poliestrowego 24W609

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze
uziemiac sprzet i pojemnik na odpady. Aby zapobiec
iskrzeniu powodowanemu przez elektrycznos¢
statyczna i obrazeniom powodowanym przez rozbryzg
ptynu, przeptukujac nalezy zawsze stosowac mozliwie
najnizsze cisnienie. Podczas operacji przeptukiwania
nalezy obserwowac wskazniki cieczy, aby upewnic sie,
ze w pompach nie wystepuje nadcisnienie.

WAZNA INFORMACJA 6. Przesun?c"uchwyt kolektora m,ieszar]ia w po’fozfenie .
gotowosci (standby). Otworzy¢ zawér przeptukiwania
Przed rozpoczeciem przeptukiwania zatrzymaé pompe rozpuszczalnikiem strony B.
w dolnym skrajnym potozeniu skoku, aby zapobiec
wysychaniu cieczy na odstonietym trzpieniu
wyporowym i uszkodzeniu uszczelnienia gardzieli.

1. Nacisna¢ przycisk spustowy, aby zatrzyma¢ pompe
w dolnym punkcie skoku.

(;—;tx

B
N

. Otworzy¢ zawor upustowy powietrza na pompie
D r , rozpuszczalnika, aby dostarczy¢ powietrze do

] przeptukania pompy. Zwiekszy¢ cisnienie na
regulatorze cisnienia powietrza na pompie
rozpuszczalnika.

2. Odtaczy¢ doptyw powietrza do regulatora cisnienia
pistoletu (D) i regulatora ci$nienia pompy powietrza
(H). Zamknga¢ zawor upustowy powietrza gtdéwnego (E).

8. Zwolni¢ blokade wyzwalacza pistoletu.
3. Przeprowadzi¢ dekompresje, patrz strona 19.

334968K 23



Obstuga

9. Nacisnac¢i przytrzymac spust pistoletu na 3 sekundy az mieszana ciecz zostanie wyptukana z uktadu
z dyszg skierowang do uziemionego kubfa na odpady i zacznie wyptywac czysty rozpuszczalnik.
dociskajgc metalowa czesc¢ pistoletu mocno do kubta.

13. Zamknac¢ zawér przeptukiwania rozpuszczalnikiem

10. Zamkna¢ zawor przeptukiwania rozpuszczalnikiem strony A.
strony B.

14. Otworzy¢ zawor przeptukiwania rozpuszczalnikiem

11. Otworzy¢ zawor przeptukiwania rozpuszczalnikiem strony B.
strony A.

12. Nacisna¢ i przytrzymac spust pistoletu na 3 sekundy
z dysza skierowang do uziemionego kubfa na odpady
dociskajgc metalowa czes¢ pistoletu mocno do kubta,
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15. Nacisna¢ i przytrzymac spust pistoletu na 3 sekundy 18. Wylaczy¢ regulator ci$nienia powietrza od pompy
z dysza skierowang do uziemionego kubta na odpady rozpuszczalnika. Zamkng¢ zawdr upustowy powietrza
dociskajac metalowg czes¢ pistoletu mocno do kubta. na pompie rozpuszczalnika.

19. Nacisna¢ blokade wyzwalacza i spust pistoletu z dysza
16. Wiaczy¢ blokade spustu. Zainstalowa¢ dysze skierowang do uziemionego kubta az do momentu
natryskiwania i/lub zaslepke pneumatyczna. ustania przeptywu i odprezenia systemu.
Zwolni¢ blokade spustu i nacisna¢ spust pistoletu, aby
przeptukac koncéwke i/lub zaslepke pneumatyczna
rozpuszczalnikiem. Wtgczy¢ blokade spustu i zdjac

koncowke natryskowsa i/lub zaslepke pneumatyczna.

Procedura dotyczaca modelu poliestrowego
24W609 z pompa przeptukiwania
rozpuszczalnikiem

strony B.

1. Przesunac zdalny uchwyt kolektora mieszania
w potozenie gotowosci (standby).

2. Otworzy¢ zawdr wlotu rozpuszczalnika (J).

3. Wiaczy¢ pompe rozpuszczalnika i wyregulowaé
ci$nienie powietrza.

4. Wiaczy¢ blokade wyzwalacza pistoletu.

5. Odfaczyc¢ koncowke natryskows od pistoletu.

6. Zwolni¢ blokade wyzwalacza i spust pistoletu z dysza
skierowang do uziemionego kubta az do momentu
opréznienia systemu, kiedy zacznie wyptywac
rozpuszczalnik czysty.

7. Wiaczyc blokade spustu. Zainstalowac dysze
natryskiwania i/lub zaslepke pneumatyczna.
Zwolni¢ blokade spustu i nacisnag¢ spust pistoletu, aby
przeptukac koncéwke i/lub zaslepke pneumatyczna
rozpuszczalnikiem. Wtgczy¢ blokade spustu i zdjac
koncéwke natryskowsa i/lub zaslepke pneumatyczna.
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8. Wytaczy¢ pompe zasilajaca rozpuszczalnikiem.

9. Nacisnac spust pistoletu z dysza skierowana
do uziemionego kubta az do momentu ustania
przeptywu i odprezenia systemu.

10. Otworzy¢ zawoér wlotu rozpuszczalnika (J).

11. Wiaczy¢ blokade wyzwalacza pistoletu.

Procedura dotyczaca modelu poliestrowego
24W609 z pompa przeptukiwania:

1. Skierowac rure linii zwrotnej i zesp6t weza (HH)
do uziemionego kubta.

2. Otworzy¢ zawory linii zwrotnych Ai B.

3.  Wiozy¢ rury zasysajace do kubta doprowadzajacego
czysty rozpuszczalnik.

4. Otworzy¢ zawoér wlotowy powietrza pompy.

5. Zwiekszac cisnienie powietrza pompy az do jej
uruchomienia. Uruchomi¢ pompe az do chwili, kiedy
czysty rozpuszczalnik zacznie wyptywac z obu rur
zwrotnych.

6. Zamkna¢ zawory linii zwrotnych Ai B.

7. Wiaczy¢ blokade wyzwalacza pistoletu. Zdemontowac
dysze natryskowa.

8. Zwolni¢ blokade wyzwalacza pistoletu. Nacisna¢ spust
pistoletu, kierujagc go w strone uziemionego
metalowego kubfa, az z dyszy pistoletu wyptynie czysty
rozpuszczalnik.

9. Wiaczy¢ blokade spustu. Zainstalowa¢ dysze
natryskiwania i/lub zaslepke pneumatyczna. Zwolni¢
blokade spustu i nacisna¢ spust pistoletu, aby
przeptukac koncéwke i/lub zaslepke pneumatyczna
rozpuszczalnikiem. Wiaczy¢ blokade spustu i zdjgc
koncéwke natryskowa i/lub zaslepke pneumatyczna.

10. Wytaczy¢ cisnienie powietrza pompy i zamkna¢ zawoér
wlotowy powietrza pompy.

11. Nacisna¢ blokade wyzwalacza i spust pistoletu z dyszg
skierowang do uziemionego kubta az do momentu
ustania przeptywu i odprezenia systemu.
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Stosowanie systemu pompy
dozujacej

CIE

Aby ograniczy¢ ryzyko wystapienia powaznych obrazen,
w tym wtrysku cieczy:

* Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego cis$nienia
roboczego powietrza ani cieczy czesci uktadu o
najnizszym maksymalnym cisnieniu roboczym.

* Nalezy zawsze zamykac¢ zawér doptywu powietrza
do pompy przed otwarciem zawordéw spustu cieczy,
w celu odprezenia systemu. Takie dziatanie zmniejszy
ryzyko nadmiernego wzrostu cisnienia na wezu i
tacznikach przeciwlegtego skfadnika.

Gdy system jest zalany i pracuje, nalezy sprawdzi¢ cisnienie
na manometrach wylotu cieczy. Wskazania manometréow
nalezy czesto sprawdza¢ podczas eksploatacji systemu

i zapisywac zmierzone wartosci ci$nienia. Te zapisy beda
pomocne do analizowania probleméw, ktére moga
wystapié, poniewaz zmiana wydajnosci pompy wyporowe;j
jest sygnalizowana zmiana odczytéw cisnienia na
manometrach.

UWAGA: Podczas zmiany suwu pompy nastepuje spadek
cisnienia.

1. Ustawi¢ ci$nienie powietrza doptywajacego do pompy
dozujacej tak, aby uzyska¢ wymagane cisnienie cieczy.

N

Ustawic cisnienie powietrza doptywajacego do pomp
zasilajacych na cisnienie, ktére nie wygeneruje wiecej
niz 25% cisnienia wylotowego pistoletu natryskowego
na ich wylotach cieczy.

UWAGA: Cisnienia wyzsze niz 25% moga zapobiec
prawidtowemu ukfadaniu sie kuli wlotowej pompy
dozujacej.

3. Skierowac wylot pistoletu natryskowego do
uziemionego kubta na odpady i nacisna¢ spust
pistoletu tak, aby wypusci¢ powietrze z linii dozujacych.
Po usunieciu catego powietrza z przewodéw, zwolnié
nacisk na spust i wtaczy¢ blokade wyzwalacza pistoletu.

UWAGA: Pompy sg uruchamiane i zatrzymuja sie po
nacisnieciu i zwolnieniu spustu.
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Monitorowanie dozownika Zmiana proporcji dawkowania
podczas eksploataql Wymontowac dolne zespoly pomp
Po nacisnieciu spustu pistoletu do natryskiwania: Wymontowa¢ dolne zespoty pomp w zaleznosci od potrzeb

(zmienic tylko te pompy, ktére maja uzyskac nowe proporcje)
«  Zarbwno manometr cieczy A jak i B powinny wskazywa¢ ] ] )
wzrost i spadek ci$nienia w tym samym czasie. 1. Odtaczyc zespot rury ssacej od wlotu pompy.

2. Odfaczyc filtr cieczy i zespdt zaworu upustowego od
portu wylotowego pompy.

3. Wykreci¢ nakretke tacznika (24) z trzpienia (36),
stosujac klucz na nakretce facznika i ptaskowniki
na trzpieniu wyporowym. Nie nalezy luzowac
wymaganych przytrzymywaczy (23, szt. 2)

4. Zdjac pierscien ustalajacy (22) za pomoca klucza lub
miotka i wybijaka.

5. Zdjac zespdt pompy przesuwajac zespdt w doét od plytki
mocujace;j.

Zamontowac zamienng pompe wyporowq
dla nowej proporcji dozowania

« Jedli cis’ni.er.ﬁejed.nej lub dru'giej' strony roénie, ' 1. Zamontowac¢ adapter pompy (29) i nowa pompe.
gdy drugiej ma!eje, do'zgwnlk nlc’e pracuje prawidtowo. Nakreci¢ adapter (29) tak, aby wyréwnac go z gérna
Przyczyne nalezy ustali¢ i usunac. czescig gwintowang obudowy pompy. Umocowac na

pozycji przez zablokowanie na miejscu z pierscieniem
blokujacym na zespole pompy. Patrz cze$¢ Rys. 6.

2. Zamontowac pompe na ptytce mocujacej i ustali¢ na
pozycji z luzno dopasowanym pierscieniem blokady (22).

3. Zamontowac nakretke facznika (24) i przytrzymywacze
(23, szt. 2) na trzpieniu wyporowym pompy. Nakreci¢
nakretke facznika (24) na trzpien ttoka (36). Dokreci¢
momentem 102-108 N-m (75-80 stopofuntéw). Przy
zmianie na sekcje cieczy 25 cm3, trzpien pompy (36),
przytrzymywacze (23, szt. 2) i nakretka ztaczki (24)

wymagdaja wymiany na czesci sekcji 25 cm?3. Dla
nakretki ztgcza dolnego zespotu 25 cm3 (24) dokrecic¢
momentem 31-35 Nem (25-30 stopofuntéw). Patrz
Zespot pompy wypornosciowej, strona 44.

Najbardziej typowym czasem wystepowania wariagji 4. Ustawic facznik pompy wylotowej do potaczenia z
cisnien jest moment bezposrednio po gérnej zmianie zaworem upustowym/filtrem cieczy.

kierunku ruchu ttoka. Powyzsza wariacja ci$nienia jest

spowodowana przez kawitacje jednej z pomp 5. Umozliwi¢ wycentrowanie zespotu pompy w plytce
tiokowych podwojnego dziatania sktadnika ,A” lub ,B” mocujacej w pionie ponizej linii Srodkowej trzpienia ttoka.
podczas suwu w gore lub napetniania, a nastepnie 6. Dokreci¢ pierscien blokujacy (22) momentem okoto
braku podawania cieczy do pompy az do momentu 67 Nm (50 stopofuntéw) za pomoca klucza lub mtotkiem i
jego ruchu w dét do poziomu napetniania. Kawitacja punktakiem dopilnowujac, aby pompa pozostata w
powoduje btedy wspdtczynnika dozowania i nie nalezy potozeniu pionowym pod jarzmem tak, aby zapobiec

do niej dopuszcza¢ w zadnym momencie podczas whnikaniu uszczelnienia gardzielowego podczas pracy.

natryskiwania. 7. Podtaczy¢ zawér upustowy bezpieczenstwa, filtr i waz

wylotowy

8. Podtaczyc zespdt rury ssacej.
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Wyregulowac zesp6t pompy tak, aby
wyroéwnowazyc sity dziatajace na jarzmo

Przy kazdej regulacji wspotczynnika dozowania zespot
pompy nalezy wyregulowac tak, aby wyréwnowazy¢ sity
dziatajgce na jarzmo. Aby wyregulowac zespét pompy:

1. Poluzowac $rube ptytki mocujacej (44, 2 miejsca).
2. Poluzowac $ruby jarzma (33, 2 miejsca).
3. Poluzowa¢ nakretki drazka taczacego (14, 4 miejsca).

4. Nasungc jarzmo (32) az odpowiednie znaki
wspétczynnika na jarzmie (32) wyréwnaja sie ze
znakiem linii Srodkowej na ztaczu (31). Patrz Szczegét A.

5. Wykreci¢ sruby zespotu (33, 2 miejsca), wyczyscic¢
gwinty i powlec klejem do gwintéw $redniej mocy.
Wkreci¢ sruby (33, 2 miejsca) i dokreci¢ sruby zespotu
jarzma (33, 2 miejsca), utrzymujac ustawienie
w osi znakéw. Dokreci¢ momentem 47-54 Nem
(40 stopofuntow).

6. Ustawic zesp6t cieczy pionowo pod jarzmem i dokreci¢
nakretki drazkdw taczacych (14)i dopilnowac, aby
podktadki (15) byly zamontowane na swoim miejscu.
Dokreci¢ momentem 68-80 N-m (45 stopofuntéw).

WAZNA INFORMACJA

Sprawdzi¢, czy pompy cieczy sg ustawione pionowo pod
pozycja jarzma. Jesli nie sa one prawidtowo ustawione w
osi, nastapi jednostronne obcigzenie silnika i pomp
cieczy, powodujac przedwczesne zuzycie uszczelnien i
tozysk.

7. Nakreci¢ sruby wspornikow mocujacych (44)
dokrecajac momentem 47 N-.m (35 stopofuntéw).

Uruchomi¢ pompe na niskich obrotach i obserwowac¢
zmiane ci$nienia przy zmianie kierunku ruchu (suwu)
pompy, sprawdzajac prawidtowe dziatanie. W przypadku
zaobserwowania haczenia nalezy ponownie ustawi¢ w Szczego6t A
osi pompy cieczy, powtarzajac krok 6.

UWAGA: Przy wspotczynnikach dozowania 1:1i 6:1 jarzmo
i pompa sg ustawione naprzeciwko koncéw jarzma

i otworow plytek. Wyregulowane potozenie petne

lewe lub prawe. HHH H H H
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Pielegnacja pompy

WAZNA INFORMACJA

Nie nalezy dopuszczac¢ do pracy zbiornikéw zasilajacych
na sucho bez transportowanej cieczy. Suchy pojemnik
umozliwia wpompowanie powietrza do systemu i moze
spowodowac nieprawidiowa proporcje dozowania.
Jedna pompa wyporowa pracujaca na sucho moze
uszkodzi¢ inng pompe wyporowg, powodujac wzrost
cisnienia na drugiej pompie.

Jesli zbiornik zasilajacy jest suchy, nalezy zatrzymac
natychmiast pompe i odprezyc¢ system. Uzupetnic
poziom zbiornika i zala¢ system. Nalezy dopilnowac,
aby usuna¢ catos¢ powietrza z systemu.

Utrzymac zbiorniki uszczelnien gardzielowych
w potowie wypetnione rozpuszczalnikiem TSL.

Nalezy przestrzegac ograniczen czasowych dla

przechowywania danej cieczy w uktadzie. Przeptukac
usuwajac zmieszang ciecz z kolektora mieszania, linie
dystrybucyjne i sprzet zanim nastapi jej utwardzenie.

«  Przeptuka¢ caly system, w razie potrzeby, aby zapobiec
twardnieniu cieczy wewnatrz sprzetu i wezy.

«  Nalezy sprawdzi¢ czas przechowywania w instrukcjach
stosowanych cieczy i przeptukac caty system przed
uptywem tego czasu.

+  Przeptuka¢ system odpowiednim (zgodnym
chemicznie) rozpuszczalnikiem.

«  Przy cieczach ciezkich, rozpuszczalniki przeptukujace
moga utworzy¢ kanat przez ciecz, pozostawiajac
powtoke cieczy na wewnetrznej powierzchni wezy.
Wykona¢ przeptukiwanie przy wyzszych predkosciach
cyklu pompy, aby utworzy¢ przeptyw turbulentny
i poprawic efektywnos¢ czyszczenia. Odtgczy¢ weze
i usuna¢ ciecz szmatka i drutem, srodkiem do
czyszczenia ttoczysk lub zastosowac rozpuszczalnik
i ptukanie powietrzne, aby wymieszac rozpuszczalnik
i przeptukac kolektor mieszania, waz i pistolet
az do momentu ich wyczyszczenia.

+  Przy codziennym lub dtuzszym okresie przestoju,
pompe nalezy zatrzymac¢ w dolnym potozeniu ttoka,
aby zabezpieczy¢ trzpieh wyporowy przed
zaschnietym i zwigzanym materiatem.
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Harmonogram przegladow
okresowych

Warunki pracy konkretnego systemu okreslajg czestotliwos¢
wymaganej konserwaciji. Ustali¢ plan przegladéw okresowych
na podstawie okresu i rodzaju wymaganej konserwacji i
nastepnie ustali¢ plan regularnej kontroli systemu.

Dokrecanie polaczen gwintowanych

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ wszystkie weze
pod katem zuzycia lub uszkodzenia. Wymieni¢,
jesli to konieczne. Sprawdzi¢, czy wszystkie
potaczenia gwintowane sg szczelne i suche.

Przeptukiwanie pompy

RS

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze
uziemiac sprzet i pojemnik na odpady. Aby zapobiec
iskrzeniu powodowanemu przez elektrycznos¢
statyczna i obrazeniom powodowanym przez rozbryzg
ptynu, przeptukujac nalezy zawsze stosowac mozliwie
najnizsze cisnienie.

Kiedy nalezy przeptuka¢ pompe:
Przed pierwszym uzyciem
Przy zmianie koloréw lub cieczy
Przed naprawa sprzetu

Przed wyschnieciem cieczy lub osadzeniem w pompie
uspionej (sprawdzi¢ dopuszczalny okres uzytkowania
stosowanych cieczy)

Przed odstawieniem pompy na miejsce przechowywania

Wytyczne dotyczace przeptukiwania
«  Ptukac przy najnizszym mozliwym cisnieniu.

+  Przeptukiwac odpowiednim rodzajem cieczy,
uwzgledniajac rodzaj cieczy roboczej i zwilzone
czesci instalacji.

«  Zwrdci¢ sie do producenta lub dostawcy cieczy o
rekomendacje odpowiedniej cieczy do przeptukiwania
instalacji oraz czestotliwosci przeptukiwania.

«  Jesli pompa ma by¢ przechowywana przez jakikolwiek
okres i pompujemy ciecze bazujace na wodzie,
najpierw nalezy przeptukac ja wodg, a nastepnie
benzyna lakowa, aby zabezpieczy¢ czesci pompy.
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Naczynie Wet Cup
Zbiornik smarujacy pomaga zapewnic¢ spojne smarowanie
uszczelnien pompy i zabezpieczy¢ odstoniete trzpien przed

zaschnietg farba. Aby utrzymac zbiornik smarujacy, nalezy:

1. Napetnic zbiornik smarujacy do potowy

rozpuszczalnikiem firmy Graco Throat Seal Liquid (TSL).

2. Kontrolowa¢ poziom codziennie.

Zawory upustowe cieczy

Zawory upustowe (bezpieczenstwa) cieczy sg stosowane
do ochrony pomp przed generowaniem cisnien
przekraczajacych cisnienie znamionowe systemu.

W przypadku wystapienia sytuacji nadcisnienia nastapi
otwarcie zaworu i uwolnienia cieczy z dolnego portu
upustowego. Nie nalezy modyfikowa¢, usuwac ani
zatykac zaworu upustu cisnienia (bezpieczenstwa).

Materiaty, ktére ulegaja stwardnieniu po wystawieniu
na dziatanie powietrza moga ostabi¢ zdolnos$¢ zaworu
upustowego do reagowania na sytuacje nadcisnienia,
powodujac rozrywanie elementéw i powazne obrazenia.

Dodatkowe szczegéty na ten temat znajduja sie w osobnej
instrukgcji obstugi zaworu upustowego. Patrz Powigzane
instrukcje, strona 3.

Smarowanie

Dodatkowa smarownica linii pneumatycznej zapewnia
automatyczne smarowanie silnika pneumatycznego.
W przypadku codziennego smarowania recznego:

1. Odfaczy¢ regulator

2. Umiesci¢ okoto 15 kropli lekkiego oleju maszynowego
na wlocie pompy pneumatycznej

3. Podtaczy¢ regulator.

4. Wigczyc¢ zasilanie powietrzne, aby wprowadzi¢ olej
do silnika.
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Przechowywanie i dtuzsze okresy
przestoju

WAZNA INFORMACJA

Przed rozpoczeciem przeptukiwania zatrzymaé pompe
w dolnym skrajnym potozeniu skoku, aby zapobiec
wysychaniu cieczy na odstonietym trzpieniu
wyporowym i uszkodzeniu uszczelnienia gardzieli.

Woda i wilgotne powietrze moze powodowac utwardzanie
ztogbéw materiatu na kulach zaworéw i uszczelnieniach.

«  Pompy nie nalezy nigdy pozostawia¢ wypetnionej
woda lub powietrzem.

+  Ponormalnym przeptukaniu, pompe nalezy przeptukac
powtdrnie benzyng lakowa lub rozpuszczalnikiem
na bazie ropy naftowej; odprezyc¢ system; pozostawic
benzyne lakowa w pompie.
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Rozwigzywanie problemoéw

)

P b PS1

lub serwisowania sprzetu.

Aby uniknaé powaznych obrazen, nalezy zawsze usuwac
nadmiar ci$nienia przed przystapieniem do sprawdzenia

Rozwigzywanie probleméw

UWAGA: Przed demontazem pompy sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe przyczyny usterek.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompa nie pracuje

Cisnienie zasilania powietrza nie jest
Wi

Cisnienie zasilania powietrza ustawione

na zbyt niska wartos¢

Sprawdzi¢, czy wtaczone jest zrédto zasilania
powietrzem, a ci$nienie jest ustawione na
wartos¢ na tyle wysoka, aby uruchomi¢ cykl

pracy pompy

Kolektor mieszania ustawiony na
pozycje wytgczong

Ustawic kolektor w potozenie wtaczenia

Zatkana koncéwka pistoletu

Zatkany kolektor mieszania lub waz
mieszanego materiatu

Upewnic sig, ze przewody cieczy sa wolne i
otwarte na przyjecie przeptywu mieszanej
farby

Pompa nie podaje materiatu

Waz ssacy jest zablokowany

Sprawdzi¢, czy waz i rura s czyste i wolne od
czopodw i zablokowanych filtréw siatkowych.

Pompa jest zablokowana czopem
powietrznym

Otworzy¢ spust pistoletu lub zawor
odptywowy, aby usunaé powietrze z systemu
podczas napetniania farba lub
rozpuszczalnikiem.

Lepkosc farby jest zbyt wysoka, aby
wytworzy¢ syfon

Sprawdzi¢, czy powtoka farby jest na tyle
cienka, aby wytworzy¢ syfon na pompie

Nieprawidtowe cykle dziatania
pompy

Ograniczone zasilanie powietrzem

Waz zasilania powietrzem powinien miec
minimalng $rednice wewnetrzng 3/8"i dtugos¢
maksymalna 15 m (50 stop).

Uszczelnienia pompy sg suche

Kawitacja pompy

Sprawdzi¢ poziom TSL w zbiornikach
smarujgcych. Sprawdzi¢, czy pompa osigga
petna wydajnos¢ przy suwie ttoka w gore

Zbyt niskie ci$nienia cieczy

Ograniczone zasilanie powietrzem

Uzy¢ przewodu pneumatycznego o wyzszej
Srednicy

Zbyt wysokie tarcie w pompie

Sprawdzi¢ poziom TSL w zbiorniku
smarujacym

Zatkane filtry cieczy

Wyczyscic filtry cieczy

Farba nie jest wymieszana

Mieszacz statyczny nie jest czysty

Wymienié mieszacz statyczny

Nieprawidtowe proporcje farby

Kawitacja pompy

Ograniczony przeptyw rury ssacej i weza

Waz ssacy i taczniki rurowe sg luzne
umozliwiajac zasysanie powietrza do pompy

Kulowy zawér zwrotny nie dziata

Pompa jest zanieczyszczona zaschnietg farba
lub materiatami obcymi

System zwieksza predkos¢ lub
dziata nieprawidtowo

Kawitacja pompy

Ograniczony przeptyw rury ssacej i weza

Zawory zwrotne pompy nie dziataja
spojnie

Waz ssacy i taczniki rurowe sg luzne
umozliwiajac zasysanie powietrza do pompy

Pompa jest zanieczyszczona zaschnietg farbg
lub materiatami obcymi
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Rozwiqzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Cisnienia cieczy stron AiB nie s3
réwne

Bardzo rézne poziomy lepkosci

Moze by¢ OK. Przy kolektorze mieszania
zamontowanym na urzadzeniu nie moze
zostac przekroczona réznica wielkosci 10%.
Przy kolektorze mieszania zamontowanym
zdalnie réznica cisnien A i B moze by¢ wieksza,
ale jej wartosc¢ przekraczajgca 20% moze
spowodowac btedy proporcji.

Zawory zwrotne kolektora mieszania i
porty sg czesciowo zatkane przez
utwardzonga farbe

Wyczysci¢ i naprawic kolektor mieszania

Cisnienia cieczy AiB sa
niespdjne

Kawitacja pompy

Ograniczony przeptyw rury ssacej i weza

Przewody ssace wlotu zasysaja
powietrze

Waz ssacy i taczniki rurowe sa luzne
umozliwiajac zasysanie powietrza do pompy

Kulowy zawér zwrotny nie dziata

Pompa jest zanieczyszczona zaschnietg farba
materiatéw lub obcymi materiatami

Cisnienie cieczy A lub B spada po
przejsciu ttoka przez gérne
potozenie suwu

Kawitacja pompy

Ograniczona droznos¢ rury ssacej

Cisnienie A lub B zmienia sie po
zamknieciu kolektora mieszania

Zewnetrzny wyciek cieczy

Usuna¢ wycieki z weza lub tacznikow

Wewnetrzny wyciek na uszczelnieniach
pompy cieczy lub zaworach zwrotnych
powodujacy spadek cisnienia
wylotowego.

Wyczysci¢ lub naprawi¢ pompe dozujaca

Zawor upustowy cieczy otwiera
sie umozliwiajac wyptyw cieczy z
dolnego portu. Cisnienie cieczy
na przewodzie przekroczyto
wartos¢ znamionowa cisnienia
systemu

Cisnienie pompy cieczy ustawione zbyt
wysoko.

Obnizy¢ cisnienie powietrza doptywajacego
do dozownika

Niewyréwnowazone obcigzenie
pomiedzy pompami cieczy A i B.

Ograniczony przeptyw rury ssacej i weza

Waz ssacy i faczniki rurowe sg luzne
umozliwiajagc zasysanie powietrza do pompy

Pompa jest zanieczyszczona zaschnieta farba
materiatéw lub obcymi materiatami

Usuna¢ wycieki z weza lub tacznikow

Wyczysci¢ lub naprawi¢ pompe dozujaca

Zatkany filtr.

Wyczyscic filtry

Pompa przeptukiwania nie dziata

Wytaczone zasilanie powietrza do
pompy przeptukiwania

Wiaczy¢ zasilanie powietrza

Cisnienie zasilania powietrza do pompy
przeptukiwania jest ustawione zbyt
nisko

Podnies¢ cisnienie zasilania sprezonym
powietrzem

Zawory rozpuszczalnika kolektora
mieszania nie sa wtgczone

Otworzy¢ zawory przeptukiwania i spust
pistoletu

Nie nastepuje aktywacja pistoletu

Nacisng¢ spust pistoletu do natryskiwania

Zatkany kolektor mieszania lub waz
mieszanego materiatu

Naprawic¢ lub wymieni¢ kolektor mieszania lub
weze zmieszanego materiatu

*W celu stwierdzenia, czy waz do cieczy lub pistolet jest zatkany, uwolni¢ cisnienie. Roztaczy¢ waz do cieczy i umiescic
zbiornik na wylocie cieczy pompy w celu przyjecia cieczy. Wiaczy¢ powietrze na tyle, aby wiaczy¢ pompe. Jesli pompa
uruchomi sie przy wiaczonym powietrzu, oznacza to, ze przeszkoda znajduje sie w wezu lub pistolecie.
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Wykresy charakterystyki

Wykresy charakterystyki

Silnik pneumatyczny 2,5” przy proporgji 1:1i 3:1 pompy wypornosciowej
100 cm>3/cykl

= Cykli na minute
(1]
2 8 15 20* 23 30 38 -
S 350 - £
o (24,24) : =
= ] +7 P
= 300 . 02 g
@ (2.0,20) . s
Q. ! 16 £
S 250 | 017) 5
s (1.7,17) l @
T B | K S
2 200 i (0.14) N
o (14,14 , ~B |+ T
Q l -~ (0.1) 'S
) 150 . > 3
2 (10,10 C . _ c _1|s 3
S I -~ L — (0.08) o
o 100 = = ) '
- . - — 7 1 >
; ©.7.7) -7 4 0.06) N
~ | =
2 50 - 7 | T N
c (0.3,3) AL | (0.03) .
v _ = I KLIN WZDLUZNY
‘= 0
S5 0 0.2 04 0.6 0.8 1.0 B = 0,45 MPa (4,5 bara; 65 psi)
(@] (0.8) (1.5) (2.3) (3.0) (3.8) C =0,28 MPa (2,8 bara; 40 psi)

. . : — = przeptyw cieczy
Przeplyw cieczy gmp (I/min.), testowane w olejunr 10Wt | =™ ~ Jutycie powietrza

Silnik pneumatyczny 2,5” przy proporcji 2:1i 5:1 pompy wypornosciowej
150 cm>3/cykl

Cykli na minute
= 250 8 15 20°23 30 38 0 =
2 17,17)|A ! 025 E
© : . Y ()
% i 023 E
= 200 . 1, =
(14,14 I A |02 .
o B ' - a
© | 7 16 ©
N 150 ; < ©17) N
¥ (1.0,10) , P = =
2 , - P R
= &~ —~ 3
O ! s P -~ 14 °
o 100 T — (0.1) o
g 07,7 ¢ - _ - /C 13 w
2 | - |- (008 9
o 50 e == 12 E
2 (033 T - | P KLIN WZDLUZNY
o == : (0.03) |A=0,7MPa (7,0 bara; 100 psi)
'qE, ohe = — — — — — B = 0,48 MPa (4,8 bara; 70 psi)
2 . . : . . C =0,28 MPa (2,8 bara; 40 psi)
£ (120)  (2.25)  (345)  (450)  (5.70) — przeplyw cieczy
U Przeplyw cieczy gmp (I/min.), testowane w oleju nr 10 Wt = = = =zuzycie powietrza

* Patrz uwaga w Dane techniczne, strona 52.
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Wykresy charakterystyki

Silnik pneumatyczny 2,5” przy proporcji 4:1 pompy wypornosciowej

125 cm3/cykl

Cisnienie wylotowe powietrza psi (MPa, bar)

Cykli na minute

300 8 15 20%23 30 38 9

(2.0, 20) ! (0.25)
|

, +s8
250 = (0.23)

(1.7,17) . 15
B | 0:2)

200 : -6
(1.4, 14) : (0.17)

, +5
150 } ———1 (0.14)

(1.0, 10) : -~ B4
i - (0.1)

100 ! — =13
07.7[C e _|— — C]| (.08

~! — m )

- - I -— -

50 =T (0.06)

(0.3,3) PR : +1
= , (0.03)

0=
0 0.25 0.50 0.75 1.00 1.25
(1.00)  (1.87)  (287)  (3.75)  (4.75)

Przeptyw cieczy gmp (I/min.), testowane w oleju nr 10 Wt

Zuzycie powietrza scfm (m3/min)

KLIN WZDLUZNY

B =0,52 MPa (5,2 bara; 75 psi)
C =0,28 MPa (2,8 bara; 40 psi)
= przeptyw cieczy

= == = =ZUZYyCie powietrza

Silnik pneumatyczny 2,5” przy proporcji 6:1 pompy wypornosciowej

175 cm3/cykl

Cisnienie wylotowe powietrza psi (MPa, bar)

Cykli na minute
250 8 15 20*23 30 38 o
(1.7,17) ' (0.25)
|
| +8
i (0.23)
200 n ] =
(1.4, 14) | 02)
| /A/776
150 : 47 (0.17)
(1.0, 10) , P 45
B T <z — ©0.14)
Pz
| - _ - B4
100 | = > (0.1)
0.7,7) ! P s
c S I
%0 - - = 0.06
(0.3, 3) T - (0.06)
P I 41
— =" ' (0.03)
. == | .
% 0.37 0.69 1.06 1.39 1.76
(140)  (262)  (402)  (525)  (6.65)

Przeptyw cieczy gmp (I/min.), testowane w oleju nr 10 Wt

* Patrz uwaga w Dane techniczne, strona 52.
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Zuzycie powietrza scfm (m3/min)

KLIN WZDLUZNY

A =0,7 MPa (7,0 bara; 100 psi)
B = 0,48 MPa (4,8 bara; 70 psi)
C =0,28 MPa (2,8 bara; 40 psi)
= przeptyw cieczy

= == = =ZUZycCie powietrza
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Wykresy charakterystyki

Silnik pneumatyczny 4,5” przy proporcji 1:1 pompy wypornosciowej (do modelu poliestrowego)
50 cm3/cykl

Cykli na minute
H 8 1520*23 30 38 45 53 61 £
< 3000 25 £
S (207,207) (0.71) "
= 2500 -
~ [ —1-20 E
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2 A —_— 057 5
© 2000 o
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= (3.4,34) LeetElL-- N
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= . . . B = 0,48 MPa (4,8 bara; 70 psi)
w  Przeplyw cieczy gmp (I/min.), testowane w oleju nr 10 Wt | C = 0,28 MPa (2,8 bara; 40 psi)
O

= przeplyw cieczy
= == = =ZUZycCie powietrza

Silnik pneumatyczny 7,5” przy proporcji 1:1 i 3:1 pompy wypornosciowej
100 cm>3/cykl

Cykli na minute

: p—
s 4000 8 15 20*23 30 38 o £
S (28,280) | an E
o ] ™M

3500 ; €
= (2420 A . 15 =
@ 3000 I— \:\ Al E
o -~ )
ﬁ @210 CT—— 2 - B |40 :
N 2500 = 101 N
®  (17,170) B \NI_\ e z (1.1) .
= (]
3 2000 . ap 0 g
S (14,140) T C 09 3
v 1500 L = <%
2 @00 C | o<—m 120 @
0 “ = ——— (06 ¥
1 1000 L= 8
= (7, 70) -1 _ 4 ~ >
s 500 z =" 1Tosy ™ KLIN WZDLUZNY
o 5. 30) PAco— ; (0.3) U
‘= ’ z - |
S ole= A = 0,65 MPa (6,5 bara; 95 psi)
[ 00 8-; ?g gg g-g ;-‘8’ B = 0,48 MPa (4,8 bara; 70 psi)
2 08 (15 23 GO @ C = 0,28 MPa (2,8 bara; 40 psi)

Przeplyw cieczy gmp (I/min.), testowane w oleju nr 10 Wt | == = przeplyw cieczy
- = = =ZUZYyCie powietrza

* Patrz uwaga w Dane techniczne, strona 52.
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Wykresy charakterystyki

Silnik pneumatyczny 7,5” przy proporcji 2:1 i 5:1 pompy wypornosciowej
150 cm>3/cykl

Cisnienie wylotowe powietrza psi (MPa, bar)

Cykli na minute
10 20* 30 40
3000
(21, 210)
160
2500
1.7)
17, 170)| A (
ararolA | A
— 150
2000 —=— (14)
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— - B |40
\
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Przeptyw cieczy gmp (I/min.), testowane w oleju nr 10 Wt

Zuzycie powietrza scfm (m>/min)

KLIN WZDLUZNY

A =0,7 MPa (7,0 bara; 100 psi)
B = 0,48 MPa (4,8 bara; 70 psi)
C =0,28 MPa (2,8 bara; 40 psi)
= przeptyw cieczy

= == = =ZzUZyCie powietrza

Silnik pneumatyczny 7,5” przy proporcji 4:1 pompy wypornosciowej
125 cm3/cykl

Cisnienie wylotowe powietrza psi (MPa, bar)

Cykli na minute
3000 10 15 20%22 30 38 60
21,210 A : (1.7)
\ |
2500 = 50
(17, 170) — A |9
| \ _ E
2000/ | B |40
(14, 14001 2| ! T a1
! | - -~
1500 e —— 30
(10, 100){ ¢ R C | 09
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7 |
500 Pl = 10
A - i
(3, 30) L - . (0.3)
.z~ '
% 0.25 05 0.75 1.0 1.25
(0.9) (1.9) (2.8) (3.8) @.7)

Przeptyw cieczy gmp (I/min.), testowane w oleju nr 10 Wt

* Patrz uwaga w Dane techniczne, strona 52.
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Zuzycie powietrza scfm (m3/min)

KLIN WZDLUZNY

A =0,7 MPa (7,0 bara; 100 psi)
B = 0,48 MPa (4,8 bara; 70 psi)
C =0,28 MPa (2,8 bara; 40 psi)
— = przeptyw cieczy
= = = =ZUZzyCie powietrza
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Wykresy charakterystyki

Silnik pneumatyczny 7,5” przy proporcji 6:1 pompy wypornosciowej
175 cm>3/cykl

lotowe powietrza psi (MPa, bar)

nienie wy

Cis

(14,

(10,

2000
140)
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1000
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0
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\
 T—— te0
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~
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‘ -
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Przeptyw cieczy gmp (I/min.), testowane w oleju nr 10 Wt

* Patrz uwaga w Dane techniczne, strona 52.

334968K

Zuzycie powietrza scfm (m3/min)

KLIN WZDLUZNY

A =0,7 MPa (7,0 bara; 100 psi)
B = 0,48 MPa (4,8 bara; 70 psi)
C =0,28 MPa (2,8 bara; 40 psi)
— = przeptyw cieczy
= == = =ZUZYCie powietrza
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Czesci

Czesci

Montowane na wozku

38

ti24843a

Poz.
7

9
40

59

764
7@
78®

79¢
804

814
824
836
84

Czesé

Patrz Zespo6t elementéw sterowania powietrzem,
strona 39

105332
111799

116630
115480

119451
119452
15C871
108788

Czesci dotqczone do Zestawu do montazu na wézku

Opis

NAKRETKA, samoblokujaca

SRUBA, z tbem zmniejszonym,
szesciokatna

WKLADKA panelu sterowania
WOZEK, rama. maty P3
RACZKA, wézek, maty P3

OSEONA IZOLUJACA, raczki wozka,
SP3

WKRET, wozka

POKRETLO, uchwytu w ksztatcie
litery ,T"

KOLO, pétpneumatyczne
ZATYCZKA, piasty
ZATYCZKA, nogi
PODKLEADKA, pfaska

289694 (zakup osobno).

llos¢

N —m = =

AN NN

Uchwyt do montazu sciennego

llos¢

ti24924a [
Poz. Czesé Opis
7 Patrz Zespo6t elementow sterowania powietrzem,
strona 39

9 105332 NAKRETKA, samoblokujaca

40 111799 SRUBA, z tbem zmniejszonym,
szedciokatna

59 - WKELADKA panelu sterowania

76 17C945 DRAZEK, mocowanie sterowania

77 127965 SRUBA, z tbem zmniejszonym,
szedciokatna

78 110170 PODKLADKA

79 - PLYTKA, montaz na $cianie, mata

80 105332 NAKRETKA, samoblokujaca

84 108788 PODKLEADKA, pfaska

Zestawy do ptukania

Czesc Opis

17D472 Zestaw do ptukania wysokocihieniowego z
pomp? Merkur®

17D473 Zestaw do ptukania niskoci*ieniowego z

pomp?Husky™

334968K



Zespot elementow sterowania
powietrzem

24W969 - Natrysk wspomagany powietrzem
Modele 24V880, 24V881, 24V882, 24V883, 24V884, 24V885, 24V886, 24V887, 24V888, 24V889, 24V890, 24V891

Poz. Czes¢
101 114362
102 157643
1034 -
104 121212
105 157536
106 -
1074 -
108 e
109 15T866
110 15T500
111 113498

334968K

104
108

105 —=

117

123 107 108

Opis llos¢ Poz
ZAWOR, kulowy 1 112
PO ACZENIE OBROTOWE, tréjnik, 3/8 npt 1 113
(meskie) x 1/2T

RURKA, nylonowa $r, wewn. 1/2, docinana 1 114
na wymiar 115
KOLANKO, potaczenie obrotowe, 3 116
1/2T x 3/8 npt (meskie) 117
REGULATOR, powietrza, pompy, 3/8 npt 1 122
LACZNIK, kolanko, pofaczenie obrotowe, 1 123
1/2T x 5/32T

RURKA nylonowa, okr., czarna 1 *
LACZNIK, 90, potaczenie obrotowe, 2

5/32T x 1/8 FNPT

LACZNIK, kolanko, pofgczenie obrotowe, 1

1/8 npt x 5/32T

MANOMETR, ci$nienia 2
ZAWOR, bezpieczenstwa 1

110

. Czesc
164672
157538

114381
15T539
116514
24P813
24P814

Czesci

113

110
116

114

ti25004a

Opis llos¢
ADAPTER 1

PANEL, nakretka (z tworzywa sztucznego)
(R73)

SRUBA, kotpakowa, z tbem pétkolistym
REGULATOR, powietrza pistoletu, 3/8 npt
NAKRETKA. mocowanie regulatora

PANEL, mocowanie, z/pistoletem, 4,5/6/7,5
ZACISK, uziemienia, regulatora

_

_ e a a . N

ZACISK, uziemienia, regulatora

Czesci dotqczone do Zestawu naprawczego rurek 24D496
(zakup osobno).
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Czesci

24W970 - Natrysk pneumatyczny

Modele 24V868, 24V869, 24V870, 24V871, 24V872, 24V873, 24V874, 24V875, 24V876, 24V877, 24V878, 24V879

107

Q
106 — —
2N

105

108 104 120 112 107

P

\—/

111
104
101
Poz. Czes¢ Opis llos¢
101 114362 ZAWOR, kulowy 1
102 - POLACZENIE OBROTOWE, tréjnik, 3/8 npt 1
(meski) x 3/2T
103 RURKA, nylonowa okragta (Natrysk 1
pneumatyczny)
104 121141 KOLANKO, potaczenia obrotowego, 3
3/8T x 1/4 npt (meskie)
105 15T499 REGULATOR, powietrza, pompy, 1/4 npt 2
106 157866 +ACZNIK, kolanko, potaczenie obrotowe,
1/8 npt(m) x 5/32 npt (meskie)
1079 - RURKA nylonowa, okr., czarna 1
108 - LACZNIK, 90, potaczenie obrotowe, 2
5/32T x 1/8 ENPT
109 115244 NAKRETKA, regulatora 2

40

114

Poz.

110
111

112
113
114

115
120

110

Czesé
15T500

113498
162453

114381
24P812

109

Opis

110

ti25007a

MANOMETR, cis$nienia

LACZNIK, kolanko, 1/4 npt(f)x1/8 npt

(meskie)

ZAWOR bezpieczenstwa, 110 psi
LACZNIK, 1/4 npsm x 1/4 npt

PANEL, mocowanie, z/pistoletem, datatrack

(Natrysk pneumatyczny)

SRUBA, kotpakowa, z tbem pétkolistym

ZACISK, uziemienia, regulatora

llosé

Czesci dotqczone do Zestawu naprawczego rurek 24D496
(zakup osobno).
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24W971 - Natrysk bezpowietrzny
Modele 24V892, 24V893, 24V894, 24V895, 24V896, 24V897, 24V898, 24V899, 24V901, 24V902, 24V903, 24V904

107

106

Poz. Czes¢
101 114362
102 e
1034
104 121212
105 157536
106
107 @ —-—-
108 -
109 157500
334968K

108 104

105 119

Opis llos¢
ZAWOR, kulowy 1
LACZNIK, prosta, 1/2T x 3/8 npt (meskie)

RURKA, nylonowa $r, wewn. 1/2, docinana 1
na wymiar

KOLANKO, potaczenie obrotowe, 3
1/2T x 3/8 npt (meskie)

REGULATOR, powietrza, pompy, 3/8 npt 1
LACZNIK, kolanko, pofaczenie obrotowe, 1
1/2T x 5/32T

RURKA nylonowa, okr., czarna

£ACZNIK, 90, potaczenie obrotowe, 2
5/32T x 1/8 FNPT

MANOMETR, ci$nienia 2

Poz.

111
112

113
114
119

Czesc
113498
15T538

114381
24P814

Czesci

ti25008a
Opis llos¢
ZAWOR, bezpieczenstwa 1
PANEL, nakretka (z tworzywa sztucznego) 1
(R73)
PANEL, sterowania, bez pistoletu, 4,5/6/7,5
SRUBA, kotpakowa, z tbem pétkolistym 2

ZACISK, uziemienia, regulatora

Czesci dotqczone do Zestawu naprawczego rurek 24D496
(zakup osobno).
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Czesci

Zespot silnika

ti24848a

42

1

4
44

6
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Lista czesci zespotu silnika

Czesci

Poz. | Czes¢ Opis llos¢
33 |127864 |SRUBA, kotpakowa, z tbem 2
ampulowym
34 |100731 |PODKLADKA 2
35 |16Y850 |DRAZEK, ttoka, strona A 1
36 DRAZEK, ttoka, strona B 1
17A253 Pakiety z dolnymi zespotami
LW025A (25 cm?3)
16Y850 Pakiety ze wszystkimi innymi
dolnymi zespofami
37 |17D754 |PODSTAWA, silnika
41 | 104541 NAKRETKA BLOKUJACA
Natrysk powietrzny 4
Natrysk wspomagany powietrzem 2
i bezpowietrzny
42 107541 PODKLADKA sprezyny 4
zatrzaskowej
43 |17B268 |SRUBA, feb szeécienny, 4
M12x 25 LG
44 |111449 | PODKLADKA, okragta 4
49 | 15F744 NAKLEJKA, niebezpieczenstwo 1
zmiazdzenia (niewidoczna)
65 |238909 |PRZEWOD, zespotu uziemiajgcego 1
69 |17D756 |OSLONA, zabezpieczajaca, lewa 1
70 17D757 | OSEONA, zabezpieczajaca, prawa 1
85 |[551295 SRUBA, maszynowa, teb stozkowy 1
99 |334665 |Przewodnik szybkiego 1
uruchamiania (nie jest
wykorzystywany z modelem
poliestrowym 24W609)

Poz. | Czes¢ Opis llos¢
1 SILNIK 1

MO2LNO Niskocisnieniowy (natrysk
pneumatyczny)

M18LNO Wyskocisnieniowy (natrysk
wspomagany powietrzem i
bezpowietrzny, za wyjatkiem
modelu poliestrowego 24W609)

MO7LNO Model poliestrowy 24W609
(bezpowietrzny)

2 PODKELADKA 3

127865 Natrysk powietrzny

186652 Natrysk wspomagany
powietrzem i bezpowietrzny

3 PODKLADKA ZABEZPIECZAJACA 3

100133 Natrysk powietrzny

100128 Natrysk wspomagany
powietrzem i bezpowietrzny

4 SRUBA 3

C20021 Natrysk powietrzny

123208 Natrysk wspomagany
powietrzem i bezpowietrzny

10 LACZNIK 1

121141 Natrysk powietrzny

15V204 Natrysk wspomagany
powietrzem i bezpowietrzny

13 |17D759 |CIEGNO 4

16 |17D751 WSPORNIK, mocowania 1

31 ZkACZE 1
17B290 Natrysk powietrzny

17D752 Natrysk wspomagany
powietrzem i bezpowietrzny

32 |17D753 |JARZMO 1
334968K
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Czesci

sciowej

V4

Zespot pompy wyporno
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55

St A
(Strona )21

(Strona B)

ti24846a

334968K

44



Lista czesci zespotu dolnego

Czesci

Poz. |Czes¢ |Opis llosé¢é
5 KOLNIERZ ZLACZKI, strona A 2
184128 Wykorzystywany we wszystkich modelach za
wyjatkiem 24W609
184132 Wykorzystywany w modelu 24W609
6 NAKRETKA tACZACA, strona A 1
15T311 Wykorzystywany we wszystkich modelach za
wyjatkiem 24W609
15M758 | Wykorzystywany w modelu 24W609
14 127938 |NAKRETKA, blokada nylonowa, M12 x 1,75 4
15 109570 |PODKLADKA, okragta 4
20 ZESPOL DOLNY (STRONA A) 1
LWO25A | 25 cm3, stosowany w modelu 24W609 ze
wspotczynnikiem 1:1
LWO50A | 50 cm3, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 1:1 (za wyjatkiem 24W609)
LWO75A | 75 cm3, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 3:1
LW100A | 100 cm3, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 2:1 i 4:1
LW125A 125 cm3, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 5:1
LW150A | 150 cm3, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 6:1
21 ZESPOE DOLNY (STRONA B) 1
LWO025A | 25 cm3, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 3:1, 4:1, 5:1, 6:1 w modelu
poliestrowym 24W609 ze wspotczynnikiem 1:1
LWO50A | 50cm3, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 1:1 za wyjatkiem 24W609)
i2:1
22 24A639 [PRZECIWNAKRETKA 1
23 KOLNIERZ, ztaczki, strona B 2
184128 Pompy ze wspétczynnikiem 1:1 lub 2:1
(za wyjatkiem 24W609)
184132 Pompy ze wspétczynnikiem 3:1, 4:1, 5:1, 6:1,
model poliestrowy 24W609 ze
wspotczynnikiem 1:1
24 NAKRETKA, ztaczki, strona B 1
15T311 Pompy ze wspétczynnikiem 1:1 lub 2:1 (za
wyjatkiem 24W609)
15M758 Pompy ze wspotczynnikiem 3:1, 4:1, 5:1, 6:1,
model poliestrowy 24W609 ze wspédtczynnikiem
11
25 KONTRNAKRETKA 1
24A638 Pompy ze wspétczynnikiem 5:1
24A639 Pompy ze wspoétczynnikiem 1:1, 2:1, 3:1, 4:1, 6:1
29 PRZEJSCIOWKA, strona A 1
17D760 | 25 cm?, stosowany w modelu poliestrowym
24W609 ze wspotczynnikiem 1:1
17D758 | 50 cm3, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 1:1 (za wyjatkiem 24W609)
17D770 | 75cm?3, stosowany w pompach ze
wspotczynnikiem 3:1
17D761 100 cm3, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 2:1 i 4:1
17D771 125 cm?, stosowany w pompach ze
wspbtczynnikiem 5:1

334968K

Poz. |Czes¢ |Opis llos¢
30 PRZEJSCIOWKA, strona B 1
17D758 50 cm3, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 1:1 za wyjatkiem 24W609) i
2:1
17D760 | 25 cm3, stosowany do pomp ze
wspodtczynnikiem 3:1, 4:1, 5:1, 6:1 i w modelu
poliestrowym 24W609 ze wspotczynnikiem 1:1
38 17D755 [PODSTAWA, dolna 1
51 17C891 |WSPORNIK REGULATORA, stosowany w modelach
24V868, 24V869, 24V870, 24V871, 24V872, 24V873
54 123724 |ZLACZKA WKRETNA; wykorzystywana we 2
wszystkich modelach za wyjatkiem 24W609
16C633 [ZLACZKA WKRETNA; wykorzystywana w modelu
poliestrowym 24W609
55 17D762 [FILTR, cieczy; wykorzystywany we wszystkich 2
modelach przenosnych za wyjatkiem 24W609
67 ZBIORNIK TSL, strona A 1
24A620 25 cm?, stosowany w modelu poliestrowym
24W609 ze wspoétczynnikiem 1:1
24A622 50 cm?3, stosowany do pomp ze
wspdtczynnikiem 1:1 (za wyjatkiem 24W609)
24A626 100 cm?, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 2:1 i 4:1
24A623 75 cm?, stosowany w pompach ze
wspotczynnikiem 3:1
24A627 125 cm?, stosowany w pompach ze
wspodtczynnikiem 5:1
247628 150 cm?, stosowany w pompach ze
wspdtczynnikiem 6:1
68 ZBIORNIK TSL, strona B 1
24A622 50 cm3, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 1:1 i 2:1
24A620 25 cm?, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 3:1, 4:1, 5:1, 6:1
71 ZAWOR NADMIAROWY 2
24W475 | Natrysk powietrzny
237073 Natrysk wspomagany powietrzem i
bezpowietrzny (za wyjatkiem 24W609)
237062 Model poliestrowy 24W609 (bezpowietrzny)
72 TULEJA 1
502265 1/2 x 3/8; stosowany do pomp ze
wspodtczynnikiem 1:1, 2:1, 3:1, 4:1
114499 1/2-14 npt; stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 5:1
24B299 3/4 npt(f) x 1/2 npt (m); stosowany do pomp ze
wspoétczynnikiem 6:1
73 114499 [ZLACZKA, przejscidwka, 1/2-14 npt
74 102022 [TULEJA, 3/8 x 1/4, nie pokazano; stosowana w
modelach do montazu sciennego
75 114342 |KOLANO, (1/4-18 NPSM); nie stosowane w modelu 2
poliestrowym 24W609
88 502265 [TULEJA, redukcyjna, rurki 1/2 x 3/8 1
45



Czesci

Zespot wlotu cieczy
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(Strona B)
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Nr ref. |Czes¢

Opis

Liczba

45
*255872

1|256377

1[24A232

WAZ SSACY (strona A)

Stosowany do pomp ze wsp6tczynnikiem
1:1 (za wyjatkiem 24W609), 2:1, 3:1, 4:1
Stosowany w modelu poliestrowym
24W609 ze wspotczynnikiem 1:1

Stosowany do pomp ze wspétczynnikiem
5:1i6:1

1

46
*255872

t|256377

1|256377

WAZ SSACY (strona B)

Stosowany do pomp ze wspotczynnikiem
1:1 (za wyjatkiem 24W609) i 2:1
Stosowany w modelu poliestrowym
24W609 ze wspotczynnikiem 1:1

Stosowany do pomp ze wspotczynnikiem
3:1,4:1,5:1,6:1

47
187146

11256426

3187190

FILTR SIATKOWY (strona A)

Stosowany do pomp ze wspétczynnikiem
1:1 (za wyjatkiem 24W609), 2:1, 3:1, 4:1
Stosowany w modelu poliestrowym
24W609 ze wspdtczynnikiem 1:1

Stosowany do pomp ze wspétczynnikiem
5:1i6:1

48
*187146

1|256426

FILTR SIATKOWY (strona B)

Stosowany do pomp ze wspétczynnikiem
1:1 (za wyjatkiem 24W609) i 2:1

Stosowany do pomp ze wspotczynnikiem
3:1,4:1,5:1, 6:1 i w modelu poliestrowym

24W609 ze wspdtczynnikiem 1:1

46

Nrref. |Czes¢ |Opis Liczba
52 KOLANO 90° (strona A) 1
102325 Stosowany do pomp ze wspétczynnikiem

1:1 (za wyjatkiem 24W609), 2:1, 3:1, 4:1
500947 Stosowany w modelu poliestrowym
24W609 ze wspodtczynnikiem 1:1
500251 Stosowany do pomp ze wspétczynnikiem
5:1i6:1
90 Zt ACZKA WKRETNA (strona A) 1
190724 3/4 npt, stosowany do pomp ze
wspoétczynnikiem 1:1 (za wyjatkiem
24W609), 2:1, 3:1, 4:1
114373 Stosowany w modelu poliestrowym
24W609 ze wspotczynnikiem 1:1
17D153 1in. npt, stosowany do pomp ze
wspotczynnikiem 5:11i 6:1
94 Zt ACZKA WKRETNA (strona B) 1
190724 |Stosowany do pomp ze wspotczynnikiem
1:1 (za wyjatkiem 24W609) i 2:1
114373 [Stosowany do pomp ze wspdtczynnikiem
3:1,4:1,5:1,6:1 i w modelu poliestrowym
24W609 ze wspotczynnikiem 1:1
95 KOLANO 90° (strona B) 1
102325 [Stosowany do pomp ze wspdtczynnikiem
1:1 (za wyjatkiem 24W609) i 2:1
500947 [Stosowany do pomp ze wspétczynnikiem
3:1,4:1, 5:1, 6:1 i w modelu poliestrowym
24W609 ze wspotczynnikiem 1:1
« Czesci wchodzqce w sktad zestawu 256423.
1 Czesci wechodzqce w sktad zestawu 256420.
# Czesci wchodzqgce w sktad zestawu 256424.
334968K




Zespot wylotu cieczy (za wyjatkiem modelu 24W609)

18

—— 86

ti26281a

17 ROZDZIELACZ, mieszanie;
patrz instrukcja 334625
18 WSKAZNIK
187876 Natrysk powietrzny
C06323 Natrysk wspomagany powietrzem i
bezpowietrzny
19 [24N345 | WAZ, zlaczony
26 WAZ MIESZACZA STATYCZNEGO
24N291 Natrysk powietrzny
16W563 Natrysk wspomagany powietrzem i
bezpowietrzny
28 214706 REGULATOR (uzywany wyfacznie z
pistoletami z natryskiem
pneumatycznym)
39 114196 SRUBA
86 LACZNIK
114504 Natrysk pneumatyczny, montaz na
Scianie
114504 Natrysk pneumatyczny, montaz na
wozku
166846 Natrysk wspomagany pneumatycznie
i bezpowietrzny, montaz na woézku i
Scianie
334968K

Czesci
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Czesci

Zespot wylotu cieczy (do modelu poliestrowego 24W609)

17

18
26
48
54
74

48

66

24W861

C06323
24N291°
110191
16C633
248271
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ROZDZIELACZ, mieszanie zdalne;
patrz instrukcja 334625

WSKAZNIK

WAZ MIESZACZA STATYCZNEGO
LACZNIK KRZYZOWY, rury
ZEACZKAWKRETNA, 1/2x 1/4
ZAWOR, kulowy

_

N NN = N

89

91
92
93
96

166421

166866
17D276
256377
166846

92

93

ti26282a

Zk ACZKA WKRETNA, 5/8 szesciokatna
x1/1/2

KOLANKQO, jednowkretne
WAZ, zwrotny, stal nierdzewna
WAZ, zasysanie, modut
ZLACZKA, 1/4 npt x 1/4 npsm

N NNN
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Pistolet natryskowy i waz

ti26414a

334968K

Czesci

Pistolet natryskowy bezpowietrzny

Poz.Czes¢  Opis llos¢
1 XTR501 PISTOLET, XTR 5 1
2 241812 WAZ 7,6 m (25 stop), ér. wew. 3/16 cala 1
A Naklejka ostrzegawcza weza 15G026 jest dostepna
bezptatnie

Pistolet natryskowy AA

Poz.Czes¢  Opis llos¢

1 24C855 PISTOLET, G40 pistolet natryskowy pod duzym 1
cisnieniem ze wspomaganiem powietrznym

2 256390 PRZEWOD PNEUMATYCZNY 1

3 241812 WAZ,7,6 m (25 stop), ér. wew. 3/16 cala 1

4 24A588 ZACISKT (opakowanie 10 szt.) 1

A Naklejka ostrzegawcza weza 15G026 jest dostepna bezptatnie

Pistolet do natryskiwania powietrznego

Poz.Cze$¢  Opis llos¢

1 288950 PISTOLET, AirPro, konwencjonalny, z koricowka ze stali 1
nierdzewne;j

2 205406 WAZ,ztacznikiem, 7,6 m (25 stdp) 1

3 256390 PRZEWOD PNEUMATYCZNY 1

A Naklejka ostrzegawcza weza 15G026 jest dostepna bezptatnie

Pistolet natryskowy bezpowietrzny i waz
(do modelu poliestrowego 24W609)

Poz.Czes¢  Opis llos¢

1 243283  PISTOLET, srebrny, RAC 1

2 826210 WAZ, 3 m (10 stdp), ér. wew. 3/16 cala, materiat 1
mieszany

3 241812 WAZ, 7,6 m (25 stdp), r. wew. 3/16 cala, A i B 2

A Naklejka ostrzegawcza weza 15G026 jest dostepna bezptatnie
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Wymiary

Wymiary
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Wymiary

Wspornik mocowania sciennego

- 11 cali -
(279 cm)

4 cali
(102 cm)

O O JO
AL U

Cztery otwory montazowe o
Srednicy 0,40 cala (10 mm)
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Dane techniczne

Dane techniczne

Pakiety natryskowe M2K

Stany Zjednoczone Jedn. metryczne

Maksymalne cisnienie robocze cieczy

Patrz Zestawienie danych technicznych, strona 53.

Maksymalne natezenie przeptywu

Patrz Zestawienie danych technicznych, strona 53.

Maksymalne cisnienie powietrza w pompie

Patrz Zestawienie danych technicznych, strona 53.

Maksymalne cisnienie natryskiwania:

Cisnienia pistoletu natryskowego podano w jego
instrukcji.

Zuzycie powietrza pompy
(dodatkowe zuzycie powietrza podano w instrukcji pistoletu
natryskowego)

Maksymalny ruch swobodny cieczy

*UWAGA: Nominalnym parametrem roboczym dozownikéw
M2K jest 20 cykli na minute wzgledem natezenia przeptywu.
Zapobiega to wystepowaniu kawitacji i zapewnia petne
obcigzenie pompy, niezbedne w celu utrzymania doktadnosci
wspétczynnika.

Patrz Wykresy charakterystyki, strona 33.

Zalecane tempo cykli w przypadku pracy ciagtej

20 cykli na minute

Maksymalna lepkos¢ 10 000 cPs
Zakres temperatury powietrza otoczenia 35°-120°F 2°-49°C
Maksymalna temperatura cieczy 160°F 71°C

Przeptyw cieczy na cykl

Patrz Zestawienie danych technicznych, strona 53.

Hatas (dBa)

Maksymalne cisnienie cieczy

Patrz Dane techniczne w instrukgji silnika
pneumatycznego 312796.

Rozmiar wlotu/wylotu

Rozmiar wlotu powietrza

1/4 cala npt(f)

Dostepne materiaty**

Czesci pracujace na mokro wszystkich modeli

Pompa wyporowa: Stal nierdzewna, weglik wolframu z
domieszka 6% niklu, UHMWPE, PTFE, PEEK

Pistolet natryskowy: Patrz instrukcja 312414 (Pistolety do
natrysku powietrznego). 3A0149 (Pistolety AA) lub
instrukcja obstugi 312145 (pistolety XTR).

Weze do cieczy: nylonowy 303/304 SST
Zespot zasysania: stal nierdzewna, nylon

Zawor upustowy, 304 SST, napetniane grafitem PTFE,
weglik wolframu ze spoiwem niklowym

Filtr cieczy: Patrz podrecznik 307273.

Zawor odptywu: stal nierdzewna, nylon

Ciezar

Wszystkie modele

Patrz Zestawienie danych technicznych, strona 53.
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Zestawienie danych technicznych

Dane techniczne

Maksymalne
natezenie
przeptywu przy Maksymalne
20 cyklach/min cisnienie
Pompa (parametr Maks. cisnienie powietrza
wypornosciowa Ciezar zZnamionowy) robocze ciecz om
Proporcja i Silnik ¢ 4 Y Wspoétczynnik pompy
Typ natryski-| mieszania powie- Bar ciecz/ Bar
wania pompy Model A B trzny |funty| kg |Gal/Min| L/min Psi (MPa) powietrze Psi (MPa)
24V868 153 69,5
1:1 50cc 50cc 0,5 1,9 4:1 65 [4,5(0,45)
24V874 122 55,5
24V869 158 72,0
2:1 100cc | 50cc 08 3,0 2.6:1 100 | 7,0(0,7)
24V875 127 57,9
24V870 154 70,1
3:1 75cc 25cc 0,5 1,9 4:1 65 [4,5(0,45)
Natrysk 24V876 25" 123 56 225 15
powietrzny 24V871 ' 158 | 71,6 (1.5)
4:1 100cc | 25cc 0,7 2,6 3.2:1 75 [5,2(0,52)
24V877 127 57,5
24V872 160 72,8
5:1 125cc | 25cc 08 3,0 2.7:1 100 | 7,0(0,7)
24V878 129 58,7
6:1 24V873 161 731
150cc | 25cc 09 34 2.3:1 100 | 7,0(0,7)
24V879 130 59,0
24V880 176 79,8
1:1 50cc 50cc 0,5 1,9 35:1 95 |6,5(0,65)
24V886 145 65,7
24V881 181 82,2
2:1 100cc | 50cc 0,8 3,0 24:1 100 | 7,0(0,7)
24V887 150 68,1 204
24V882 177 | 80,3 3000 (20,4)
Wspomaganie| 3.9 75cc | 25cc ! 05 19 ' 36:1 95 |6,5(0,65)
powietrzem 24V888 - 146 | 66,2
Natrysk 4:1 24V883 100 25 ' 180 | 818 0,7 2,6 29:1 100 | 7,0(0,7)
; : lde cc , , : ,0(0,
powietrzny 24V889 149 | 67,7
24V884 183 83,0 197
5:1 125cc | 25cc 08 3,0 2900 24:1 100 | 7,0(0,7)
24V890 152 | 68,9 (19,7)
24V885 181 82,5 163
6:1 150cc | 25cc 09 34 2400 20:1 100 | 7,0(0,7)
24V891 150 | 684 (16,3)
24V892 173 78,6
1:1 50cc 50cc 0,5 1,9 35:1 95 |6,5(0,65)
24V898 142 64,5
24V893 178 81,1
2:1 100cc | 50cc 08 3,0 24:1 100 | 7,0(0,7)
24V899 147 67,0 204
3000
24V894 174 | 79,2 (20,4)
31 75cc 25cc 0,5 1,9 36:1 95 |6,5(0,65)
24V901 e | 143 | 65
Bezpo- a2V | iooee | s , 178 | 807 |5 26 20:1 100 | 7,0(0,7)
. : cc cc , , : ,0(0,
wietrzny 24V902 147 | 66,6
24V896 180 | 81,9 197
5:1 125cc | 25cc 0,8 3,0 2900 24:1 100 | 7,0(0,7)
24V903 149 | 67,8 (19.7)
24V897 179 81,3 163
6:1 150cc | 25cc 09 34 2400 20:1 100 | 7,0(0,7)
24V904 148 | 67,2 (16,3)
1:1 24W609 | 25cc 25 cc 45 135 61,2 0,2 0,9 3000 (2281) 24:1 100 | 7,0(0,7)
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzagdzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, byty w dniu
ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji,
produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za
wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie dla urzadzen montowanych, obstugiwanych i poddanych konserwacji zgodnie z zaleceniami pisemnymi
firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogodlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych w wyniku
niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji,
zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi
odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcja, montazem, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrdcone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub
wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

TA GWARANCIJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB
DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM
ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zados$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia albo inne szkody
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciagu dwoch (2) lat od
daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI | WYKLUCZA WSZELKIE DOROZUMIANE GWARANCJE PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ LUB
PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO ZASTOSOWANIA W ODNIESIENIU DO AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW LUB ELEMENTOW INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sg gwarancja ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen
w ramach tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA skontaktowac¢ sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu okre$lenia
najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie widoczne i zapisane informacje w tym dokumencie odpowiadajq najnowszym dostepnym informacjom
na temat tego produktu w chwili publikacji dokumentu.
Graco rezerwuje sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Tlumaczenie oryginalnej instrukgcji. This manual contains Polish. MM 333309

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Copyright 2014, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to I1SO 9001.
www.graco.com
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